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Сверление
Руководство по выбору инструмента

Серия

Сверло со сменными пластинами

TOP 2/3/4/5 TOP-CA TDR 2/3/4/5 TDR-CA TRGD

Страницы D16 - D27 D28 - D31 D32 - D44 D45 - D47 D139 - D144

Dc(мм) Ø12.0 - Ø50.0 Ø51.0 - Ø80.0 Ø12.5 - Ø50.0 Ø51.0 - Ø80.0 Ø14.0 - Ø36.0

Глубина сверления (L/D) 2, 3, 4, 5 x Dc 2, 3, 4 x Dc 2, 3, 4, 5 x Dc 2.5, 3.5 x Dc 10-25 x Dc

Допуск отверстия IT 11-13 IT 12-13 IT 12-13 IT 12-13 IT 10-11

Пр
им

ен
ен

ие

Общее 
сверление     

Сверление 
пересеченных 
отверстий

   

Сверление 
на наклонных 
поверхностях

Прерывистое 
сверление 

Обработка 
фаски

Подача СОЖ Внутренняя Внутренняя Внутренняя Внутренняя Внутренняя
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Сверло со сменными головками Монолитное твердосплавное сверло

3ED TCD TCD-M TNDH-TP/MDB LCD 3HD

D49 - D50 D51 - D59 D60 D62 - D65 D66 - D68 D69 - D70

Ø16.0 - Ø20.9 Ø6.0 - Ø25.9 M8 - M24 (ISO) Ø26.0 - Ø50.0 Ø20.0 - Ø41.0 Ø4.0 - Ø12.0

3, 5 x Dc 1.5, 3, 5, 8, 12 x Dc 3, 5 x Dc 3, 5, 8 x Dc 3, 5 x Dc

IT 9-10 IT 9-10 IT 9-10 IT 10-12 IT 9-10 IT 8-10

     

   



Внутренняя Внутренняя Внутренняя Внутренняя Внутренняя Внутренняя

Сверление
Руководство по выбору инструмента

 Рекомендуется, Подходит
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ADVANCED MACHINING

Сверление

 Рекомендуется, Подходит

Серия

Монолитное твердосплавное сверло Многофункциональный инструмент

NHD-PE/PI SHO 10/15/20 SHO-M CDF TCAP

Страницы D71 - D82 D84 D85 D86 D89 - D93

Dc(мм) Ø3.0 - Ø12.0 Ø4.0 - Ø10.0 M4 - M10 (ISO) Ø3.0 - Ø12.7 Ø8.0 - Ø32.0

Глубина сверления (L/D) 3, 5 x Dc 10, 15, 20 x Dc 2.25, 3 x Dc

Допуск отверстия IT 8-10 IT 8-10 IT 8-10 IT 8-10 IT 10-12

Пр
им

ен
ен

ие

Общее 
сверление     

Сверление 
пересеченных 
отверстий



Сверление 
на наклонных 
поверхностях



Прерывистое 
сверление 

Обработка 
фаски 

Подача СОЖ 
Наружная / 
Внутренняя

Внутренняя Внутренняя Наружная Внутренняя

Руководство по выбору инструмента
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 Рекомендуется

Глубокое сверление

Серия

Головка со сменными пластинами для глубокого сверления

Страницы D95 - D100 D101 - D104 D105 - D107 D108 - D110 D111 - D115

Dc(мм) Ø38.00 - Ø106.99 Ø107.00 - Ø168.99 Ø169.00 - Ø232.99 Ø233.00 - Ø291.99 Ø25.00 - Ø65.00

Глубина сверления (L/D) 100 x Dc 100 x Dc 100 x Dc 100 x Dc 100 x Dc

Допуск отверстия IT 10 IT 10 IT 10 IT 10 IT 10

Шероховатость поверхности 3µm 3µm 3µm 3µm 3µm

Однотрубная 
система

Наружная 
четырехзаходная резьба     

Внутренняя 
однозаходная резьба     

Двухтрубная 
система

Наружная 
четырехзаходная резьба   

TBTA5 TBTA7 TBTA9 TBTA-FBTBTA3



Двузаходная резьба: Диаметр от 12,60 до 15,59мм

Серия

Головка со сменными пластинами для глубокого сверления Напайная головка для глубокого сверления

TBTA-TR TBTA-R BTA-SE/DE BTS-SE

Страницы D122 - D125 D116 - D121 D126 - D128 D129

Dc(мм) Ø16.00 - Ø28.00 Ø25.00 - Ø110.99 Ø12.60 - Ø65.00 Ø8.00 - Ø20.00

Глубина сверления (L/D) 100 x Dc 100 x Dc 100 x Dc 100 x Dc

Допуск отверстия IT 10 IT 7 - IT 9 IT 9 IT 9

Шероховатость поверхности 3µm 1-2µm 2µm 2µm

Однотрубная 
система

Наружная 
четырехзаходная резьба    
Внутренняя 
однозаходная резьба  

Двухтрубная 
система

Наружная 
четырехзаходная резьба  

В случае внутренней однозаходной резьбы серия TBTA7 охватывает диапазон до 245,99мм



Руководство по выбору инструмента
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 Допуск до IT 6 Допуск до IT 5

Развёртывание

 Рекомендуется

Серия

Монолитная развертка Развертка с механическим креплением

TS TM TB

Страницы D213 - D214 D215 - D216 D217 - D219

Dc(мм) Ø3.000 - Ø12.000 Ø11.501 - Ø32.000 Ø8.000 - Ø32.000

Глубина сверления (L/D) 7.5-10 x Dc 3, 5, 8 x Dc 5-9 x Dc

Допуск отверстия IT 7 IT 7 IT 6

Пр
им

ен
ен

ие

Сквозные 
отверстия

Глухие 
отверстия

  
Общее 
развёртывание

Развёртывание 
пересеченных 
отверстий

 

Развёртывание 
на наклонных 
поверхностях

 

Прерывистое 
развёртывание   

Подача СОЖ Внутренняя Внутренняя Внутренняя

 

Руководство по выбору инструмента
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Пластины для свёрл

Серия

SOMT SPMG 3ED-P+ TCD-P/M/K/N TCD-P+

Страницы D146 - D147 D148 - D149 D149 D150 - D156 D157 - D158

Размер 04/05/06/07/08
09/11/13/15

05/06/07/09
11/12/14

Ø16.0 - Ø20.5 Ø6.0 - Ø25.9 Ø6.0 - Ø25.9

Стружколом DP, DK, DL, DA DG, DK, DA P+ P/M/K/N P+

Сплавы
TT9080, TT9300 
TT8020, TT6080 

K10

TT9030, TT8020
TT7400, TT6030 

K10
TT5130

TT9080
UF10

TT9080

Пр
им

ен
ен

ие

Общее 
сверление     

Сверление 
пересеченных 
отверстий

    

Сверление 
на наклонных 
поверхностях

Прерывистое 
сверление 

Обработка 
фаски

 Рекомендуется, Подходит

Руководство по выбору инструмента



D
10

Industry 4.0TaeguTec

TaeguTec

TaeguTec

TaeguTec

Industry 4.0TaeguTec

Industry 4.0TaeguTec

ADVANCED MACHINING

Пластины для свёрл

Серия

TCD-F TCD-P2 AOMT TCD-P-CO+ SPGX...DW

Страницы D159 - D160 D161 D162 D163 D163

Размер Ø8.0 - Ø25.5 Ø8.0 - Ø19.5 06 - C45 Ø15.9 - Ø25.9 06/07/09/11/14

Стружколом F P2 - P-CO+ DW

Сплавы TT9080 TT9080 TT9080 TT9080 TT9080

Пр
им

ен
ен

ие

Общее 
сверление    

Сверление 
пересеченных 
отверстий

   

Сверление 
на наклонных 
поверхностях

Прерывистое 
сверление 

Обработка 
фаски 

Руководство по выбору инструмента
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LCD-P LCD-F CRNG XCGT XCGT
XCMT

D164 - D165 D165 - D166 D162 D167 D168 - D169

Ø20.0 - Ø41.0 Ø20.0 - Ø41.0 08 - 45CD 06/09
04/05/06/07/08

10/13/17

P F C30/C45/C60 TA /GV/ TC

TT9080 TT9080 TT9080 TT9050
TT9080, TT8020, 

TT9030, K10

 



 

Пластины для свёрл

 Рекомендуется, Подходит

Руководство по выбору инструмента
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ADVANCED MACHINING

Пластины для свёрл 

Серия

Страницы D170 - D171 D172 D173 D174

Размер 05/06/07/08/09
/11/12/13

08/14/17/24/28 07/08/09/10/11/12 14/16/17/24

Стружколом RG /LG RB/RG RS/GF LG/-45

Сплавы TT9030, TT6020, 
TT8125

TT9030, TT8125, TT7400,
TT9300, TT7100, TT3500

TT9030 TT9030

Пр
им

ен
ен

ие

Общее 
сверление    

Сверление 
пересеченных 
отверстий

Сверление 
на наклонных 
поверхностях

Прерывистое 
сверление 

Обработка 
фаски

NPHT
NPMT

NPMX
TPMX

TPMX
XPMTTOGT

Руководство по выбору инструмента
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Серия

Страницы D220 - D221 D222

Размер Ø11.501 - Ø32.000 1/2/3/4

Стружколом BL/AS A06/B06/B12

Сплавы TT9030 TT5030, TT5050

Пр
им

ен
ен

ие

Сквозные 
отверстия

Глухие 
отверстия

 Общее 
развёртывание

Развёртывание 
пересеченных 
отверстий

Развёртывание 
на наклонных 
поверхностях

Прерывистое 
развёртывание

Сменные головки и лезвия для развёрток 

 Рекомендуется, Подходит

TM TB

Руководство по выбору инструмента
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Сплавы ISO  Характеристики и применение

TT6080
Покрытие PVD

K05 K25
H05 H25

•	Общая обработка серого и высокопрочного чугуна 
•	Чистовая и получистовая обработка закалённых сталей

TT9300
Покрытие CVD

P10 P25 •	Высокоскоростная обработка углеродистых и легированных сталей

TT5130
Покрытие PVD

P20 P40
K20 K40

•	Сверление углеродистых и легированных сталей на высоких скоростях

TT9080
Покрытие PVD

P20 P40
M20 M40
S20 S40

•	Общая обработка стали 
•	Общая обработка нержавеющей стали 
•	Общая обработка жаропрочных сплавов

TT9030
Покрытие PVD

P20 P40
M20 M40
S20 S40

•	Общая обработка стали
•	Общая обработка нержавеющей стали 
•	Общая обработка жаропрочных сплавов

TT8020
Покрытие PVD

P30 P50
M30 M50
S30 S50

•	Прерывистая и черновая обработка стали 
•	Прерывистая и черновая обработка нержавеющей стали
•	Обработка на низких скоростях и прерывистая обработка  жаропрочных сплавов 

K10
Твёрдый сплав 
без покрытия

K05 K15
N05 N15
S05 S15

•	Общая обработка чугуна
•	Общая обработка алюминиевых сплавов и цветных металлов 
•	Общая обработка жаропрочных сплавов

UF1A/UF10
Твёрдый сплав 
без покрытия

N10 N25
S10 S30

•	Общая обработка алюминиевых сплавов и цветных металлов 
•	Общая обработка жаропрочных сплавов

Сплавы
Сверление

Руководство по выбору сплавов для обработки отверстий

Скорость резания

Подача Подача

TT9300 TT5130

TT9080
TT9030

TT8020

Стабильная Общая Нестабильная Стабильная Общая Нестабильная

Для стали Для чугуна

Скорость резания

TT5130

TT6080
TT9080



Корпуса свёрл
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TOP 2...-T2

Обозначение Размеры (мм) ПластинаDC DCONMS DF LU LPR LS CNT
TOP 2120-20T2-04 12.0 20 25 24 44 50 M13X1.0 SOMT 04...DP

 D1462125-20T2-04 12.5 20 25 26 46 50 M13X1.0
2130-20T2-04 13.0 20 25 26 46 50 M13X1.0
2135-20T2-04 13.5 20 25 28 46 50 M13X1.0
2140-20T2-05 14.0 20 25 28 46 50 M13X1.0 SOMT 05...DP/DL/DK/DA

 D146-1472145-20T2-05 14.5 20 25 30 49 50 M13X1.0
2150-20T2-05 15.0 20 25 30 49 50 M13X1.0
2155-20T2-05 15.5 20 25 32 52 50 M13X1.0
2160-20T2-05 16.0 20 25 32 52 50 M13X1.0
2165-25T2-06 16.5 25 32 34 54 56 M16X1.5 SOMT 06...DP/DL/DK/DA

 D146-1472170-25T2-06 17.0 25 32 34 54 56 M16X1.5
2175-25T2-06 17.5 25 32 36 57 56 M16X1.5
2180-25T2-06 18.0 25 32 36 57 56 M16X1.5
2185-25T2-06 18.5 25 32 38 59 56 M16X1.5
2190-25T2-06 19.0 25 32 38 59 56 M16X1.5
2195-25T2-07 19.5 25 32 40 63 56 M16X1.5 SOMT 07...DP/DL/DK/DA

 D146-1472200-25T2-07 20.0 25 32 40 63 56 M16X1.5
2205-25T2-07 20.5 25 32 42 65 56 M16X1.5
2210-25T2-07 21.0 25 32 42 65 56 M16X1.5
2215-25T2-07 21.5 25 32 44 67 56 M16X1.5
2220-25T2-07 22.0 25 32 44 67 56 M16X1.5
2225-25T2-08 22.5 25 32 46 68 56 M16X1.5 SOMT 08...DP/DL/DK/DA

 D146-1472230-25T2-08 23.0 25 32 46 68 56 M16X1.5
2230-32T2-08 23.0 32 40 46 68 60 M22X2.0
2235-25T2-08 23.5 25 32 48 70 56 M16X1.5
2235-32T2-08 23.5 32 40 48 70 60 M22X2.0
2240-25T2-08 24.0 25 32 48 70 56 M16X1.5
2240-32T2-08 24.0 32 40 48 70 60 M22X2.0
2245-25T2-08 24.5 25 32 50 72 56 M16X1.5
2245-32T2-08 24.5 32 40 50 72 60 M22X2.0
2250-25T2-08 25.0 25 32 50 72 56 M16X1.5
2250-32T2-08 25.0 32 40 50 72 60 M22X2.0
2255-25T2-08 25.5 25 32 52 73 56 M16X1.5
2255-32T2-08 25.5 32 40 52 73 60 M22X2.0
2260-25T2-08 26.0 25 32 52 73 56 M16X1.5
2260-32T2-08 26.0 32 40 52 73 60 M22X2.0

Сверло со сменными пластинами

DC DF

LPR
OAL

LS
LU

DCONMSh6

CNT

• Глубина сверления: 2xD

Условия 
резания

D180

• OAL = LPR+LS




