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НАЛИЧИЕ ИЗДЕЛИЙ

 ID Складская позиция

 ID Доступно в короткие сроки

 ID Доступно пока есть на складе 

AVAILABILITY OF THE ARTICLES

 ID Stock item

 ID Available at short notice

 ID Available from stock, while stock lasts



Наш инновационный бизнес находится у себя дома в Бернер-Юра в Швейцарии, идиллически приютившись 
между холмами и на берегах еще молодой реки Бирс. Именно здесь с 1940 года разрабатываются, 
производятся и поставляются по всему миру высокопроизводительные резьбонарезные инструменты под 
брендом DC.

С момента основания компании мы сосредоточились на расширении нашего ассортимента метчиков 
HSSE / HSSE-PM и раскатников для оптимального удовлетворения потребностей наших клиентов и на 
постоянном развитии новых типов инструментов для новейших технологий и материалов.

В 2000 году мы создали новое производственное подразделение "ONE STEP", оснащенное новейшими 
производственными технологиями, для разработки и изготовления надежных и мощных твердосплавных 
резьбовых фрез. В то же время наша программа твердосплавного инструмента была значительно развита и 
расширена, с акцентом на резьбовые микрофрезы.

С 2010 года особое внимание уделяется развитию наших микроинструментов. Результатом этого является 
очень широкая программа “Нано“, которая включает в себя микрофрезы, метчики, раскатники, резьбовые 
калибры и контр-калибры в диапазоне диаметров от 0.3 - 2.75 мм. Как компания, аккредитованная 
согласно ISO 17025/2005, DC Nano Tools SA является специалистом в этой области.

Сегодня наши высокопроизводительные резьбонарезные инструменты используются во всем мире и во 
всех отраслях промышленности, где качество, производительность и надежность продукции имеют 
первостепенное значение.

Если вы не найдете то, что вам нужно в нашем широком ассортименте стандартных изделий, мы можем 
модифицировать инструменты в соответствии с вашими потребностями или изготовить специальные изделия, 
основанные на ваших спецификациях и чертежах.

Что касается вопросов, на которые вы не можете найти ответа в нашем каталоге, то мы, конечно же, всегда к 
вашим услугам.

"Вначале я искал самые лучшие инструменты, 
а потом решил изготовить их сам"

Даниел Шарпилоз -1940
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Our innovative SME is at home in the Berner Jura in Switzerland, idyllically nestled between hills and on the banks of 
the still young river called Birs. This is where since 1940 the high-performance threading tools of our brand DC are 
developed, manufactured and supplied all over the world.

Since the foundation of our company, we have focused on expanding our range of HSSE / HSSE-PM taps and 
thread formers in order to optimally meet our customers’ needs and on constantly developing new tool types for the 
latest technologies and materials. 

In 2000, we created the new “ONE STEP“ production division, equipped with the latest production technologies, for 
the development and manufacture of reliable and powerful solid carbide thread milling cutters. In the meantime, our 
CAR programme has been greatly developed and expanded, with a focus on thread whirling cutters.  

Since 2010, special attention has been paid to the development of our micro tools. The result is our in the meantime 
really broad “nano“ programme, which includes thread whirlers, taps, thread formers, thread gauges and check 
thread gauges in the diameter range from 0.3 - 2.75 mm. As an ISO 17025/2005 accredited company, DC Nano 
Tools SA is your specialist in this field. 

Today, our high performance threading tools are used worldwide and in all industries where quality, performance 
and reliability of the products are paramount.

If you do not find what you need in our wide range of standard products, we can modify tools to suit your needs or 
manufacture specific special items, based on your specifications and drawings. 

For questions, to which you cannot find an answer in our catalogue, we are of course gladly at your entire disposal.

"In the beginning, I was looking for the best 
tools, then I decided to produce them myself"

Daniel Charpilloz – 1940
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DC SWISS ВО ВСЕМ МИРЕ

DC SWISS
WORLDWIDE 

AND ALWAYS CLOSE TO YOU 

БЛИЗОСТЬ К КЛИЕНТУ
Вы всегда найдете компетентного сотрудника для контакта, будь 
то на нашем главном сайте в Швейцарии, в одном из наших 
филиалов в Германии, Италии и Англии или в одном из наших 
многочисленных представительств или у диллеров по всему миру.

CUSTOMER PROXIMITY
You will always find a competent contact person, whether at our main 
site in Switzerland, at one of our subsidiaries in Germany, Italy and 
England, or at one of our many representatives or resellers worldwide. 

Дочерние компании - Subsidiaries  
Технологические партнеры - Technology Partners
Дистрибьюторы - Distributors

Для остальных стран: dcswiss.com/ru/сеть-продаж
For further countries: : dcswiss.com/en/sales-network

И ВСЕГДА РЯДОМ С ВАМИ
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SWISS 
QUALITY

100 % сделано компанией DC SWISS -  
гарантировано начиная от разработки 

инструмента до его производства и вплоть 
до конечного контроля, благодаря нашим ноу-

хау и компетентности во всей области производства 
резьбонарезных инструментов.

100 % made by DC SWISS - guaranteed from the develop-
ment of the tool to its production and straight through to the end 

control, thanks to our know-how and competencies in the whole field 
of threading tool manufacturing. 
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ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ
OUR VALUES

PERFORMANCE
We make every effort to develop new high-performance 
threading tools and to adapt the performance of our 
standard tools to the current needs of our customers. We 
attach great importance to a constant price/performance 
ratio as the basis for a trusting relationship with our 
customers.

Мы прилагаем все усилия для разработки 
новых высокопроизводительных резьбонарезных 
инструментов и адаптации производительности наших 
стандартных инструментов к текущим потребностям 
наших клиентов. Мы придаем большое значение 
постоянному соотношению цена / качество как основе 
доверительных отношений с нашими клиентами.

НАШИ ЦЕННОСТИ

ЧАСОВАЯ
WATCHMAKING

МЕДИЦИНСКАЯ
MEDICAL

АЭРОКОСМИЧЕСКАЯ
AEROSPACE

АВТОМОБИЛЬНАЯ
AUTOMOTIVE

ИНДИВИДУАЛЬНЫЕ РЕШЕНИЯ
CUSTOMISED SOLUTIONS



НОУ-ХАУ  НАДЕЖНОСТЬ
Ценность нашего ноу-хау заключается в уникальном 
способе решения проблем и формулирует, реализует 
и связывает все знания, опыт и способности, 
накопленные с 1940 года.

Мы знаем, что прочные отношения могут быть 
построены только на основе доверия, прозрачности 
и ежедневных усилий каждого из наших сотрудников 
по предоставлению нашим клиентам инструментов и 
услуг отличного качества.

KNOW-HOW
The value of our know-how represents in a unique way the 
solving of problems and articulates, implements and asso-
ciates the whole knowledge, experiences and competences 
accumulated since 1940. 

RELIABILITY
We know that lasting relationships can only be built on the 
basic of confidence, transparency and the daily efforts of 
each of our employees to provide our customers with tools 
and services of an excellent quality.



НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ
THREAD CUTTING

ОБРАЗОВАНИЕ РАСКАТНИКАМИ
THREAD FORMING

ФРЕЗЕРОВАНИЕ РЕЗЬБЫ
THREAD MILLING
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АВТОМОБИЛЬНАЯ

AUTOMOTIVE

АЭРОКОСМИЧЕСКАЯ

AEROSPACE

МЕДИЦИНСКАЯ

MEDICAL 

ИНДИВИДУАЛЬНЫЕ РЕШЕНИЯ

CUSTOMISED SOLUTIONS



РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ
TAPPING CHUCKS

ФРЕЗЕРОВАНИЕ РЕЗЬБЫ
THREAD MILLING

ФРЕЗЕРОВАНИЕ РЕЗЬБЫ МИКРОФРЕЗАМИ
THREAD WHIRLING

РЕЗЬБОВЫЕ КАЛИБРЫ
THREAD GAUGES

ПЛАШКИ
DIES
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ОБЩЕЕ МАШИНОСТРОЕНИЕ

GENERAL ENGINEERING

ЭНЕРГЕТИЧЕСКАЯ

POWER GENERATION

ЧАСОВАЯ

WATCHMAKING
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НАШ ОПЫТ
КАЛИБРОВОЧНЫЙ И МЕТРОЛОГИЧЕСКИЙ СЕРВИС
DC SWISS имеет метрологическую лабораторию, которая аккредитована швейцарской службой 
аккредитации в качестве лаборатории для калибровки длин.

Компания DC SWISS может предложить услуги по калибровке и метрологии винтовых соединений.

Сертификат-это письменное подтверждение качества метрологического оборудования предприятия. DC NANO TOOLS SA (SCS аккредитация 
0143), входящая в группу DC SWISS Group, может проверять и калибровать резьбовые калибры-пробки, а также резьбовые калибры-
кольца в соответствии с международным стандартом ISO 17025.

Наши инструменты являются результатом многочисленных исследований. Мы проектируем их, используя все знания, которые мы 
приобрели за многие годы, всегда проверяя их до пределов возможного. Мы делимся с вами всеми этими знаниями в форме наших 
услуг. Наша цель состоит в том, чтобы обеспечить наиболее подходящее решение в каждом конкретном случае, начиная с технико-
экономического обоснования и заканчивая массовым производством.

Мы являемся экспертами во всех аспектах процесса нарезания винтовой резьбы и можем предложить вам наш комплексный опыт от 
проектирования, механической обработки и метрологического контроля до различных этапов создания винтовых соединений.

Опыт проектирования
Каждый дизайн уникален, но часто существует несколько решений. Мы можем посоветовать вам, какой тип крепления винта 
выбрать, например, регулируемые, самоблокирующиеся или высококачественные винты. На этапе проектирования мы можем 
помочь вашим проектировщикам определить и решить наиболее эффективные варианты крепления винтов с точки зрения 
размеров, практичности, производственных затрат и сборки.

Опыт механической обработки
Каждый инструмент требует специального программирования, включающего множество параметров. Мы можем помочь 
вам получить лучшее от ваших машин и инструментов, чтобы достичь максимальной производительности с помощью 
персонализированного программирования. Мы можем предоставить вам поддержку на этапе проверки и измерения, так что 
вы можете быть уверены в том, что произвели резьбу винта, которую вы ожидали. И если инструмент нужно подгонять, то 
мы можем сделать это так, что он будет отвечать всем вашим требованиям. Часто конкретный подход к подгонке позволяет 
решить проблему, вызванную сложной геометрией или необычным позиционированием.

Метрологическая экспертиза
Мы поставляем большое количество измерительных приборов, а также советы по их использованию и проверке, чтобы обеспечить 
постоянное достижение требуемого качества. Существуют и другие более конкретные измерения, такие как измерения концентричности 
и сертификация. Мы можем помочь вам в настройке контрольных процедур. Эта услуга доступна для диаметров шага от 0,1 до 3,0 
мм и наружных диаметров от 0,1 до 3,5 мм. Не рискуйте -воспользуйтесь опытом компании DC NANOTOOLS SA для калибровки ваших 
измерительных инструментов.

Обучение
В нашем прикладном центре и нашей лаборатории мы распространяем полную информацию и рекомендации по передовой 
практике для всех наших клиентов в области проектирования, производства и использования винтовых креплений. Мы можем 
обеспечить по требованию обучение по конкретным предметам, таким как безопасные крепления.



OUR EXPERTISE
 CALIBRATION & METROLOGY SERVICE

DC SWISS has a metrology lab that is accredited by the Swiss Accreditation Service as a laboratory 
for calibrating lengths.

DC SWISS is able to offer a calibration and metrology service for screw connections.

A certificate is written confirmation of the quality of a company’s metrological equipment. DC NANO TOOLS SA (SCS accreditation 0143), 
a member of the DC SWISS Group, can inspect and calibrate thread plug gauges as well as thread ring gauges in accordance with the 
ISO 17025 international standard.

Our tools are the result of numerous studies. We design them using all the knowledge we have acquired over many years, always testing 
them to their utmost limits. We share all this knowledge with you in the form of our services. Our aim is to provide the most appropriate 
solution in each case, from feasibility study right through to mass production.

We are experts in all aspects of the process of screw threading, and are able to offer you our assembly expertise from design, machining 
and metrological inspection through the various stages of creating screw connections.

Design expertise
Each design is unique, but there are often multiple solutions. We can advise you on which type of screw fixing to choose, for example 
adjustable, self-locking or high-quality screws. During the design phase, we can help your designers to identify and decide the best-per-
forming screw fixing in terms of dimensions, practicality, production costs and assembly.

Machining expertise
Each tool calls for special programming involving numerous parameters. We can help you to get the best out of your machines and tools 
in order to achieve maximum performance via personalised programming. We can provide you with support in the inspection and mea-
surement phase, so you can be sure of having produced the screw thread you were expecting. And if a tool needs to be customised, we 
can do this so that it meets all your requirements. Often, a particular approach to fitting makes it possible to resolve a problem caused 
by complex geometry or unusual positioning.

Metrological expertise
We supply a large number of measuring gauges and also advice on how to use and inspect them in order to ensure the required quality 
is consistently achieved. Other more specific measures are available, such as concentricity and certification measures. We can assist you 
in setting up control procedures. This service is available for pitch diameters of 0.1 to 3.0 mm, and external diameters of 0.1 to 3.5 mm. 
Don’t take the risk – benefit from the expertise of DC NANO TOOLS SA to calibrate your measuring tools.

Training 
In our application centre and our laboratory, we distribute full information and advice on best practice to all our customers in the design, 
manufacture and use of screw fixings. We can provide on-demand training in specific subjects such as secure fixings.
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РЕГИСТР — REGISTER

Резьбовые микрофрезы
Thread whirling

Фрезерование резьбы
Thread milling

M
GW1000  44 GW2000  47
GW3000  50 GWi3000  65
GWi5000  82 GWH3000  89
ZBGF  90

MJ
GWi3000  67

MF
GW3000  53 GWi3000  69

MJF
GWi3000  71

UNC
GW3000  56 GWi3000  73
GWi5000  83 ZBGF  91

UNJC
GWi3000  75

UNF
GW3000  59 GWi3000  77
GWi5000  84 ZBGF  92

UNJF
GWi3000  79

S
GW1000  45 GW2000  48
GW3000  62 GWi3000  81
GWi5000  85

SL
GW1000  46 GW2000  49
GW3000  62

M
GF 104 / 115 GFH 104
GFS 117 GFM 128
BGF 132

MF
GF 107 / 115 GFS 120
GFM 128 BGF 135

UNC, UNF, UNEF, UN, UNS
GF 109 / 116 GFS 122
GFM 129

G (BSP)
GF 113 GFS 126
GFM 130

NPT, NPTF
GF 114 GFS 127
GFM 131

Сверла, центровочные сверла
Spotting drills, Twist drills

C315VS  86
FZ315VS  87
F286VS  88
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РЕГИСТР — REGISTER

Резьбовые калибры-пробки
Thread plug gauges

Резьбовые калибры-кольца
Thread ring gauges

M
D5701-1  138 D5701-2  138 D5703  138

MF
D5701-1  140 D5701-2  141 D5703  140

UNC
D5701-1  144 D5703  144

UNF
D5701-1  145 D5703  145

UNEF
D5703  145

G
D5701-1  146 D5701-2  146 D5703  146

PG
D5725  146

NPT, NPTF
D5720  147

EG M, EG UNC, EG UNF
D5703  148

M
D5704 139 D5714 139

MF
D5704 142 D5714 142

UNC
D5704 144 D5714 144

UNF
D5704 145 D5714 145

UNEF
D5704 145 D5714 145

G
D5704 146 D5714 146

PG
D5704 146

NPT, NPTF
D5721 147

M nano
DZ04 164 DZ14 164
DN04 169 DN14 169

MF nano
DZ04 165 DZ14 165
DN04 170 DN14 170

UNC nano
DZ04 166 DZ14 166
DN04 171 DN14 171

UNF nano
DZ04 166 DZ14 166
DN04 171 DN14 171

S nano
DZ04 167 DZ14 167
DN04 172 DN14 172

SF nano
DZ04 168 DZ14 168
DN04 173 DN14 173

M nano
DN01 158 DN02 158

MF nano
DN01 159 DN02 159

UNC nano
DN01 160 DN02 160

UNF nano
DN01 160 DN02 160

S nano
DN01 161 DN02 161

SF nano
DN01 163 DN02 163

SL nano
DN01 163 DN02 163

Все нано резьбовые калибры-пробки сертифицированы SCS, а платный сертификат доступен по заказу.
All nano thread plug gauges are SCS-certified and the paid certificate is available on request.

Все нано резьбовые калибры-кольца имеют сертификат соответствия, установленный  
с помощью SCS сертифицированных контр-калибров. Платный сертификат доступен по заказу.
All nano ring gauges have a certificate of measurement, established with SCS certified plug check gauges. 
The paid certificate is available on request.
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РЕГИСТР — REGISTER

Калибры-пробки для контроля
Thread plug check gauges

M nano
RN05-1 174 RN15-1 174
RN05-2 179 RN15-2 179

MF nano
RN05-1 175 RN15-1 175
RN05-2 180 RN15-2 180

UNC nano
RN05-1 176 RN15-1 176
RN05-2 181 RN15-2 181

UNF nano
RN05-1 176 RN15-1 176
RN05-2 181 RN15-2 181

S nano
RN05-1 177 RN15-1 177
RN05-2 182 RN15-2 182

SF nano
RN05-1 178 RN15-1 178
RN05-2 183 RN15-2 183

Резьбовые калибры-пробки для контроля ИЗНОСА
Master plug gauges WEAR

M nano
RN05-3 184 RN15-3 184

MF nano
RN05-3 185 RN15-3 185

Поверочные резьбовые калибры-пробки
Calibration thread plug gauges

S nano
EN00 186

i
нано-резьбовые калибры-инспекционные приспособления-SCS сертификат
Форма для заказа резьбовых калибров нано
Микро-Сейфлок

Таблица твердостей
Таблица дюймы-мм
Переводная таблица
Отверстия под резьбы
Наружные диаметры
Техническая анкета
Условия поставки и оплаты

Дальнейшая информация доступна на
www.dcswiss.com

i
nano-Thread gauges - Inspection devices - SCS Measurement certificate
Order form for nano thread gauges
Micro-Safelock

Hardness chart
Chart inches - mm
Conversion table
Core holes
Turned diameters
Technical questionnaire
Delivery and payment conditions

Further information are available on
www.dcswiss.com

SCS сертификат прилагается.
SCS certificate included.

SCS сертификат прилагается.
SCS certificate included.

SCS сертификат прилагается.
SCS certificate included.



h6

< 3µm

HSC

h5

VHM
CAR

VX

VS

NIHS
R10

R15

R27

R27

45°

2.5 x D1

2 x D1

R10

R0

4 x D1

3 x D1

1:16

L3

Профиль GWi3000

GWi3000 profile

Профиль GWi5000

GWi5000 profile

Профиль GW3000

GW3000 profile

Профиль GW1000

GW1000 profile

Профиль GW2000

GW2000 profile

Для материалов ≤ 63 HRC (GWH - GFH)

For materials ≤ 63 HRC (GWH - GFH)

Допуск хвостовика h5 / h6

Shank tolerance h5 / h6

Допуск хвостовика h6

Shank tolerance h6

Допуск формы

Shape accuracy

Высокоскоростная обработка

HSC-Machining

Допуск хвостовика h5 

Shank tolerance h5

Твердый сплав

Solid carbide

DC "VХ" износостойкое покрытие для нержавеющих сталей  
и сплавов на основе никеля.

DC "VX" wear-protective coating for stainless steels and Nickel alloys

DC "VH" износостойкое покрытие для закаленных сталей (≤ 63 HRC)

DC "VH" wear-protective coating for tempered  steels (≤ 63 HRC)

DC "VS" износостойкое покрытие общего назаначения

DC "VS" wear-protective coating for general use

Количество зубов для программирования (GWi5000)

For burr-free threads (GWi5000)

Стандарт Швейцарской часовой промышленности

Norm of Swiss Watch Industry

10° правые спиральные канавки

10° right-hand spiral flutes

15° правые спиральные канавки

15° right-hand spiral flutes

27° правые спиральные канавки

27° right-hand spiral flutes

27° правые спиральные канавки

27° right-hand spiral flutes

с 45° фаской для зенкования 

With 45° chamfer for countersinking

3° левая спираль (ZBGF)

3° left-hand helix angle (ZBGF)

Внутренний канал охлаждения (BGF, 2 канавки)

Internal cooling channel (BGF, 2 flutes)

Внутренний канал охлаждения (BGF, 3 канавки)

Internal cooling channel (BGF, 3 flutes)

Длина резьбы 2.5 x D1

Thread length 2.5 x D1

Длина резьбы 2 x D1

Thread length 2 x D1

Радиус на наружном диаметре

Radius on external diameter

Канал охлаждения на диаметрах GWi Ø 0.8 - ≤ 6.35 mm

Cooling channel GWi Ø 0.8 - ≤ 6.35 mm

Канал охлаждения на диаметрах GWi Ø > 6.35 - ≤ 20 mm

Cooling channel GWi Ø > 6.35 - ≤ 20 mm

Длина резьбы 4 x D1

Thread length 4 x D1

10° правая спираль

10° right-hand helix angle 

0° спираль (GWi5000 - GWH)

0° helix angle (GWi5000 - GWH)

Длина резьбы 3 x D1

Thread length 3 x D1

Коническая резьба 1:16 (NPT - NPTF)

Tapered thread 1:16 (NPT - NPTF)

Внутренний канал охлаждения

Internal cooling channel

Для резьбы без заусенцев (GWi5000)

Number of teeth for programming (GWi5000)

Внутреннее охлаждение мин. 20 бар

Internal coolant min. 20 bar

Профиль сверло-резьбофреза

Circular drill thread milling cutter profile

Комбинированное сверло-резьбофреза с каналом охлаждения

Circular drill thread milling cutter with cooling channel

ПИКТОГРАММЫ — PICTOGRAPHS
Твердосплавные резьбовые микрофрезы, резьбовые фрезы, комбинированные резьбовые фрезы, центровочные сверла и спиральные сверла
Solid carbide thread whirl cutters, thread milling cutters, thrillers, circular drill thread milling cutters, spotting drills and twist drills
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1.5 x D1

2 x D1

2.5 x D1

LH-rot.LH-rot.

Qx
Qx

Q1

DC

DIN 6535 HA

HB
HE

Фаска 90 °

Chamfer 90°

Глубина сверления 8 x d1

Drilling depth 8 x d1

Глубина сверления 5 x d1

Drilling depth 5 x d1

140° угол заточки

140° point angle

Ступенчатое сверление

Drilling with pecking

130° угол заточки

130° point angle

Общие размеры в соответствии со стандартами DC

General dimensions as per DC standards

Размеры хвостовика по DIN 6535 HA

Shank dimensions as per DIN 6535 HA

Длина резьбы 1.5 x D1

Thread length 1.5 x D1

Длина резьбы 2 x D1

Thread length 2 x D1

Длина резьбы 2.5 x D1

Thread length 2.5 x D1

Внутренняя резьба

Internal thread

Наружная резьба

External thread

Внутренняя резьба (GW - GWi - GWH)

Internal thread (GW - GWi - GWH)

Глухие отверстия (BGF)

Blind holes (BGF)

Сквозные отверстия (BGF)

Through holes (BGF)

Диаметр отверстия под резьбу

Core-hole diameter

Резьба EG (для резьбовых вставок)

Thread EG (for wire screw thread inserts)

Количество канавок (Z)

Number of flutes (Z)

BGF, 2 канавки

BGF, 2 flutes

BGF, 3 канавки

BGF, 3 flutes

30° правые спиральные канавки

30° right-hand spiral flutes

Внутреннее охлаждение с 2-мя фронтальными выходами

Internal coolant, with 2 frontal outflows

Внутреннее охлаждение с 2-мя спиральными каналами

Internal coolant, with 2 twisted coolant channels

Для глубины сверления 3 x d1

For drilling depth 3 x d1

Для глубины сверления 5 x d1

For drilling depth 5 x d1

Глубина сверления 6 x d1

Drilling depth 6 x d1

Удаление неполной резьбы (GF61 -GFH61),  
изменение на новую версию в процессе выполнения
Removal of incomplete thread (GF61 - GFH61), 
change to new version in progress

По запросу

On request

"Левое" вращение инструмента

Sense of rotation of tool "left"

ПИКТОГРАММЫ — PICTOGRAPHS

Во избежание дефектов профиля важно, чтобы диаметр 
инструмента не превышал 2/3 диаметра резьбы для резьбы с 
основным шагом (3/4 диаметра для мелкого шага). 
Вращение инструмента " левое".

Примечание GFM Notice GFM
In order to avoid profile defects it is important that the 
tool diameter does not exceed  2/3   of the diameter of the 
work-piece thread for coarse threads (3/4 for fine threads).
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КОДИФИКАЦИЯ — CODIFICATION

Твердосплавные резьбовые микрофрезы Solid carbide thread whirl cutters

Пример - Example

Стандартное исполнение Standard execution GWGW

Для закаленных сталей (55 - ≤ 63 HRC) For hardened steels (55 - ≤ 63 HRC) GWHGWH

С каналом охлаждения With cooling channel GWiGWi

Однозубые Single tooth 1111

Однорядные, многозубые Single profile, multi toothed 2020

Двухрядные, многозубые Double pitch with multi flutes 3030

Многозубые с полным профилем Multi fluted with full profile 5050

Наружная смазка External lubrication 11

Внутренняя смазка Internal lubrication 66

Длина резьбы 2 x D1 Thread length 2 x D1
55

Длина резьбы 2.5 x D1 Thread length 2.5 x D1
66

Длина резьбы 3 x D1 Thread length 3 x D1
77

Длина резьбы 4 x D1 Thread length 4 x D1
99

VS износостойкое покрытие общего назаначения VS wear-protective coating, general VSVS

VХ покрытие для нержавеющих сталей и 
сплавов на основе никеля. VX coating for stainless steels and Nickel alloys VXVX

VH покрытие для закаленных сталей (≤ 63 HRC) VH coating for hardened steels (≤ 63 HRC) VHVH

Специальное исполнение Special execution SPSP

GWGW 3030 11 66 VSVS

Твердосплавные комбинированные 
резьбовые фрезы Solid carbide circular drill thread milling cutters

Пример - Example

Стандартное исполнение Standard execution ZBGFZBGF

3° спиральные канавки Spiral flutes 3° 6060

Внутреннее охлаждение Internal lubrication 66

Длина резьбы 2 x D1 Thread length 2 x D1
55

Длина резьбы 3 x D1 Thread length 3 x D1
77

VS износостойкое покрытие общего 
назаначения VS wear-protective coating, general VSVS

Специальное исполнение Special execution SPSP

ZBGFZBGF 6060 66 55 VSVS
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КОДИФИКАЦИЯ — CODIFICATION

Твердосплавные резьбовые фрезы Solid carbide thread milling cutters

Beispiel - Example

Стандартное исполнение Standard execution GFGF

Для закаленных сталей (55 - ≤ 63 HRC) For hardened steels (55 - ≤ 63 HRC) GFHGFH

С зенковкой для образования фаски 45° With 45° chamfer for countersinking GFSGFS

Для мультиразмерных резьбофрез For multi sizes thread milling cutters GFMGFM

Комбинированные резьбовые фрезы Thrillers BGFBGF

Винтовые канавки 27° (GF61), 10° (GFH) Spiral flutes 27° (GF61), 10° (GFH) 6161

Винтовые канавки 15° (GF62, GFM62) Spiral flutes 15° (GF62, GFM62) 6262

Винтовые канавки 27° (GFS) Spiral flutes 27°(GFS) 6666

Сверла-резьбофрезы 2 канавки Thrillers 2 flutes 6767

Сверла-резьбофрезы 3 канавки Thrillers 3 flutes 6868

Наружная смазка External lubrication 11

Внутренняя смазка Internal lubrication 66

Длина резьбы 1.5 x D1 Thread lenght 1.5 x D1
00

Длина резьбы 2 x D1 Thread length 2 x D1
55

Длина резьбы 2.5 x D1 Thread length 2.5 x D1
66

VS износостойкое покрытие общего назаначения VS wear-protective coating, general VSVS

VХ покрытие для нержавеющих сталей и 
сплавов на основе никеля. VX coating for stainless steels and Nickel alloys VXVX

VH покрытие для закаленных сталей (≤ 63 HRC) VH coating for hardened steels (≤ 63 HRC) VHVH

Специальное исполнение Special execution SPSP

Профиль для наружных резьб Profile for external threads EXEX

GFGF 6161 66 55 VSVSПример - Example

Во избежание дефектов профиля важно, чтобы диаметр 
инструмента не превышал 2/3 диаметра резьбы для резьбы с 
основным шагом (3/4 диаметра для мелкого шага). 
Вращение инструмента " левое".

Примечание GFM Notice GFM
In order to avoid profile defects it is important that the 
tool diameter does not exceed  2/3   of the diameter of the 
work-piece thread for coarse threads (3/4 for fine threads).
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ГРУППЫ ПРИМЕНЕНИЯ

Легко  
обрабатываемые стали

1.0711 9S20
1.0715 9SMn28
1.0718 9SMnPb28
1.0726 35S20
1.0737 9SMnPb36

11

Высокопрочные 
легированные стали  
≤ 44 HRC

 EN-GJS-1200-2
1.6582 34CrNiMo6v  
1.7225 42CrMo4v
1.7228 50CrMo4v
1.8515 31CrMo12v

16

Ферритные и 
мартенситные 
 < 850 N/mm2

1.4112 X90CrMoV18
1.4540 X4CrNiCuNb16-4
1.4582 X4CrNiMoNb25-7
1.4762 X10CrAI24
1.4922 X20CrMo11-1

23 Чистый титан

3.7024 Grad1
3.7034 Grad2
3.7055 Grad3 
3.7065  Grad4

41

Никелевые сплавы 3  
> 1150 - ≤ 1600 N/mm2

2.4631 NiCr20TiAI   
 (Nimonic80)

2.4668 NiCr19NbMo   
 (Inconel718)

53

Алюминиевые сплавы 
Si > 1.5 % - < 10 %

3.2161 G-AISi8Cu3
3.2162  GD-AISi8Cu3
3.2341 G-AISi5Mg
3.2371 G-AISi7Mg

73

Желтое золото

2N18 
Au585AgCu205 
3N18 
Au917AgCu44 

91

Структурные, 
цементуемые стали 

1.0037 St37-2 (S235JR)
1.0050 St50-2 (E295)  
1.0060 St60-2 (E335)
1.5919 15CrNi6
1.7131 16MnCr5

12

Легированные стали 
закаленные  
> 44 - ≤ 54 HRC

> 44 - ≤ 54 HRC

17

Ферритные и 
мартенситные 
> 850 - < 1150 N/mm2

1.4057 X17CrNi17-2
1.4125 X105CrMo17
1.4542 X5CrNiCuNb16-4
1.4548 X5CrNiCuNb17-4-4
1.4748 X85CrMoV18-2

24

Титановые сплавы

3.7124 TiCu2.5
 Ti6Al7Nb
3.7164 TiAl6V4 (Grad5)
3.7174 TiAl6V6Sn2

42 Медь чистая 
(элекротехническая)

2.0060 E-Cu57 (E-Cu)

61

Алюминиевые сплавы 
Si > 10 %, Mg-alloys

3.2381 G-AISi10Mg
3.2382 GD-AISi10Mg
3.2581 G-AISi12
3.2583 G-AlSi12 (Cu)

74

Красное золото

4N18 
5N18 
Au585CuAg325 
Au750AgCu 
Au917Cu83 

92

Углеродистые стали

1.0503 C45
1.0535 C55
1.0601 C60 
1.1545  C105W1
1.2067 102Cr6 (100Cr6)

13

Легированные стали 
закаленные  
 > 54 - ≤ 63 HRC

> 54 - ≤ 63 HRC

18

 Короткостружечная 
латунь, фосфористая 
бронза

2.0401 CuZn39Pb3 (Ms58)
2.0402 CuZn40Pb2 (Ms58)
2.1030 CuSn8 (Bz) 
2.1096  G-CuSn5ZnPb

62

Термопластики

Delrin (POM)
Teflon
Nylon

81

Белое золото

Au750PdCu125 
Au750PdCu150 
Au585PdCu150 
Au925Pd75 

93

Легированные стали  
< 850 N/mm2

1.2363 X100CrMoV5-1
1.3551 80MoCrV42-16 
1.7218  25CrMo4
1.7220 34CrMo4
1.7225 42CrMo4

14

Легко обрабатываемые 
нержавеющие стали

1.4005 X12CrS13
1.4104  X14CrMoS17
1.4305 X10CrNiS18-9

21

Чугун

0.6015 GG15
0.6020 GG20
0.6025 GG25
0.6030 GG30

31

1.3912 Ni36 (Invar)
2.4360 NiCu30Fe (Monel 400)
2.4816 NiCr15Fe (Inconel 600)
1.4876 X10NiCrAITi32-20

Никелевые сплавы 1 
≤ 850 N/mm2 51

Длинностружечная 
латунь

2.0240 CuZn15 (Ms85)
2.0265 CuZn30 (Ms70)
2.0321 CuZn37 (Ms63)

63

Дюропластики

Bakelit
Novopan

82

Серебро

Ag999 
Ag800Cu 
Ag925Cu

94

Легированные стали 
закал./отп.  
> 850 - < 1150 N/mm2

1.3553 X82WMoCrV6-5-4
1.6580 30CrNiMo8
1.7220 34CrMo4
1.7225 42CrMo4
1.8507 34CrAIMo5

15

Аустенитные 
нержавеющие стали

1.4301 X5CrNi18-10
1.4406 X2CrNiMoN17-12-2
1.4435 X2CrNiMo18-14-3
1.4541 X6CrNiTi18-10
1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2

22

Высокопрочные и 
ковкий чугун

0.7040 GGG40
0.7043 GGG40.3
0.7050 GGG50
0.7060 GGG60
0.7080 GGG80

32

Никелевые сплавы 2  
> 850 - ≤ 1150 N/mm2 

2.4375 NiCu30Al (MonelK500)
2.4631 NiCr20TiAI 
 (Nimonic 80)
2.4668 NiCr19NbMo
 (Inconel718)

52

Алюминий чистый

3.0205 Al99
3.0255 Al99.5

71 Алюминиевые сплавы 
Si < 1.5 %

3.1255 AICuSiMn
3.1355 AICuMg2
3.2315 AIMgSi1
3.3206 AIMgSi0.5
3.4345 AIZnMgCu0.5

72

Пластики армированные 
стекловолокном

Армированные стекловолокном,
термо-и дюропластики

83

Примеры для групп применения

Ссылка: DIN
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APPLICATION GROUPS

Free-cutting steels

1.0711 1212
1.0715 1213
1.0718 12L13
1.0726 1140
1.0737 12L14

11

High tensile
alloy steels ≤ 44 HRC

 EN-GJS-1200-2
1.6582 4340  
1.7225 4140
1.7228 4150
1.8515 - 

16

Ferritic and martensitic
< 850 N/mm2

1.4112 440B
1.4540 XM12 (15-5PH)
1.4582 - 
1.4762 446
1.4821 4922

23 Pure titanium

3.7024 Gr.1
3.7034 Gr.2
3.7055 Gr.3 
3.7065  Gr.4

41

Nickel alloys 3 
> 1150 - ≤ 1600 N/mm2

2.4631 N07080 (B637)
2.4668 N07718 (B637)

53

Al alloyed
Si > 1.5 % - < 10 %

3.2161 380.1
3.2162  -
3.2341 -
3.2371 A 356.2

73

Yellow gold

2N18 
Au585AgCu205 
3N18 
Au917AgCu44

91

Structural, 
cementation steels

1.0037 1015
1.0050 A570 Gr.50 
1.0060 A572 Gr.65
1.5919 3115
1.7131 5115

12

Alloy steels tempered 
> 44 - ≤ 54 HRC

> 44 - ≤ 54 HRC

17

Ferritic and martensitic
> 850 - < 1150 N/mm2

1.4057 431
1.4125 440C
1.4542 630 (17-4PH)
1.4748 -

24

Titanium alloys

3.7124 Alloy 230
 F-1295
3.7164 Gr.5
3.7174 -

42 Pure copper 
(electrolytic copper)

2.0060 C11000

61

Al alloyed Si > 10 %, 
Mg-alloys

3.2381 A360
3.2382 - 
3.2581 A413
3.2583 413.1

74

Carbon steels

1.0503 1045
1.0535 1055
1.0601 1060 
1.1545  W110
1.2067 L 3

13

Alloy steels hardened 
> 54 - ≤ 63 HRC

> 54 - ≤ 63 HRC

18

Short chip brass, phos-
phor bronze, gun metal

2.0401 C38500
2.0402 C37800
2.1030 C52100 
2.1096 -  

62

Thermoplastics

Delrin (POM)
Teflon
Nylon

81

Alloy steels 
< 850 N/mm2

1.2363 A2
1.3551 M50
1.7218  4130
1.7220 4135
1.7225 4140

14

Free machining 
stainless steels

1.4005 416
1.4104  430F
1.4305 303

21

Cast iron

0.6015 A48-25B
0.6020 A48-30B
0.6025 A48-40B
0.6030 A48-45B

31

1.3912 K93600
2.4360 N04400
1.4816 N08800

Nickel alloys 1
≤ 850 N/mm251

Long chip brass

2.0240 C23000
2.0265 C26000
2.0321 C27200

63

Duroplastics

Bakelit
Novopan

82

Red gold

4N18 
5N18 
Au585CuAg325 
Au750AgCu 
Au917Cu83 

92 White gold

Au750PdCu125 
Au750PdCu150 
Au585PdCu150 
Au925Pd75 

93 Silver

Ag999 
Ag800Cu 
Ag925Cu

94

Alloy steels hard./temp.
> 850 - < 1150 N/mm2

1.3553 - 
1.6580 4340
1.7220 4135
1.7225 4140
1.8507 A355CLD (K23510)

15

Austenitic
stainless steels

1.4301 304
1.4406 316LN
1.4435 316L
1.4541 321
1.4571 316Ti

22

Spheroidal graphite + 
malleable cast iron

0.7040 60-40-18
0.7043 - 
0.7050 65-45-12
0.7060 80-55-06
0.7080 120-90-02

32

Nickel alloys 2 
> 850 - ≤ 1150 N/mm2

2.4375 N05500 (B865)
2.4631 N07080 (B637)
2.4668 N07718 (B637)

52

Al unalloyed

3.0205 1200
3.0255 1050A

71 Al alloyed  
Si < 1.5 %

3.1255 2014
3.1355 2024
3.2315 6082
3.3206 6060
3.4345 7020

72

Glass fibre reinforced 
plastics

Glass fibre reinforced,
Thermo and Duroplastics

83

Examples for application groups

Reference: 
AISI/ASTM/UNS
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VS

VX

VS

VS

VS VX

СПЕЦИФИКАЦИИ — SPECIFICATIONS

•DC "VS" износостойкое покрытие общего назаначения
•Для предотвращения эффекта "холодной сварки"

•DC "VS" wear-protective coating for general use
•To prevent cold welding

VS-ПОКРЫТИЕ — VS-COATING

•Улучшенная износостойкость и срок службы инструмента по нержавеющим 
сталям и никелевым сплавам, благодаря DC покрытию VX.

•Для предотвращения эффекта "холодной сварки"

•Improved wear resistance and longer tool life in stainless steels and Nickel alloys 
thanks to the DC "VX"-coating

•To prevent cold welding

НОВОЕ: VX-ПОКРЫТИЕ — NEW: VX-COATING

•DC "VH" износостойкое покрытие для обработки закаленных сталей с твердостью 55 - 63 HRC без СОЖ
•Предотвращение нагрева и пластических деформаций

•DC "VH" wear-protective coating for dry machining of tempered steels with 
a hardness of 55 - 63 HRC

•Against heat development and plastic deformation

НОВОЕ: VH-ПОКРЫТИЕ — NEW: VH-COATING

•Универсальное применение
•Высокая безопасность процесса
•Возможна обработка самых маленьких размеров
•Больше места для отвода стружки
•Для резьбы длиной до 2.5 x D1

•Universal application
•High process security
•Suitable for the smallest dimensions
•More space for chip evacuation
•For threading depths up to 2.5 x D1

Резьбовые микрофрезы GW СЕРИЯ 1000 — Thread whirl cutter GW SERIES 1000

•Значение подачи умноженное на количество зубьев
•Меньше износ, дольше срок службы 
•Количество зубьев изменяется в зависимости от размера
•Для резьб глубиной до 2.5 x D1

•Feed rate multiplied by number of teeth
•Less wear, longer tool life
•The number of teeth varies, depending on the size
•For threading depths up to 2.5 x D1

•Безопасный процесс, снижение количества коррекций программы
•Для резьб глубиной до 4 x D1

•Secure process, reduction in NC-corrections
•For threading depths up to 4 x D1

Резьбовые микрофрезы GW СЕРИЯ 2000 — Thread whirl cutter GW SERIES 2000

Резьбовые микрофрезы GW СЕРИЯ 3000 — Thread whirl cutter GW SERIES 3000
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VS

VS

•Благодаря оптимальной, точной подаче охлаждающей жидкости:
—улучшенный отвод стружки 
—удвоенный срок службы

•Для резьб глубиной до 4 x D1

•Thanks to an optimal, specific coolant supply:
—improved chip evacuation
—twice the tool life

•For threading depths up to 4 x D1

•Специальная геометрия обеспечивает высокую безопасность при обработке 
высокопрочных материалов до 63 HRC

•Высокое качество поверхности благодаря специальной подготовке режущей 
кромки инструмента

•"Левое" вращение, "левое резание для снижения нагрузки на режущие кромки
•Для резьбы глубиной до 3 x D1

•Special cutting geometry for high process security when machining high-tensile 
materials up to 63 HRC

•High surface quality thanks to specific cutting edge conditioning
•LH rotation - left-hand cutting for less pressure on the cutting edges
•For threading depths up to 3 x D1

•Комбинированный инструмент для образования отверстия и фрезерования резьбы
•Усовершенствованное внутреннее охлаждение для оптимального удаления 

стружки (не менее 20 бар)
•Высокое качество поверхности благодаря специальной подготовке режущей 

кромки инструмента
•"Левое" вращение, "левое резание для снижения нагрузки на режущие кромки
•Для резьбы глубиной до3 x D1

•Combinated tool for drilling the core hole and whirling the thread
•Advanced internal cooling for optimum chip removal (at least 20 bar)
•High surface quality thanks to specific cutting edge conditioning
•LH rotation - left-hand cutting for less pressure on the cutting edges
•For threading depths up to 3 x D1

•Специфическая геометрия фрезы позволяет окончательно фрезеровать 
внутренний диаметр, а также снимать заусенцы с уже полученного профиля

•Геометрически совершенная резьба благодаря специальному разграничению зон резания
•Для абсолютно чистых от заусенцев резьб, даже в труднообрабатываемых 

материалах, сохраняя при этом точность размеров (допуск)
•Высокое качество поверхности благодаря специальной подготовке режущей 

кромки инструмента
•Улучшенный отвод стружки и длительный срок службы инструмента благодаря 

оптимальной подаче охлаждающей жидкости
•Безопасный процесс, снижение числа коррекций программы
•"Левое" вращение, "левое резание для снижения нагрузки на режущие кромки
•Для резьбы глубиной до 3 x D1

•Its specific geometry allows the final milling of the internal diameter and also the 
deburring of the realised profile 

•Geometrically perfect thread thanks to special cutting division
•For absolutely burr-free threads, even in difficult-to-machine materials, while 

maintaining dimensional accuracy (tolerance)
•High surface quality thanks to specific cutting edge conditioning
•Improved chip evacuation and long tool life thanks to optimum coolant supply
•Secure process, reduction in NC-corrections
•LH rotation - left-hand cutting for less pressure on the cutting edges
•For threading depths up to 3 x D1

Резьбовые микрофрезы GWi СЕРИЯ 3000 — Thread whirl cutter GWi SERIES 3000

Резьбовые микрофрезы  GWH СЕРИЯ 3000 — Thread whirl cutter GWH SERIES 3000

Резьбовые сверла-фрезы  ZBGF СЕРИЯ 6000 — Circular drill thread milling cutter ZBGF SERIES 6000

Резьбовые микрофрезы GWi СЕРИЯ 5000 — Thread whirl cutter GWi SERIES 5000

VXVS
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КОНКРЕТНЫЕ СЛУЧАИ ПРИМЕНЕНИЯ — SPECIFIC APPLICATION CASES

GW - GWH - GWi -GF - GFH - GFS - GFM

RH LH

Одну и ту же фрезу можно использовать для правой и левой резьбы
The same thread whirler / cutter can be used for right- and left-hand threads

Для образования резьбы близко к нижней части (дну) глухих отверстий
For threads to be cut near to the bottom of blind holes

M8 6H M8 7G
Необходимый допуск устанавливается в соответствии  
с выбором пользователя
Required tolerance adjustable as per users choice

Для резьбы в отверстиях неполного профиля, а также с наклонным 
входом или выходом
For threads with interrupted cut or with oblique entrance or exit

F

Vc
Скорости резания и скорости подачи могут быть подобраны 
индивидуально для конкретного материала заготовки
The cutting speed and feed rate can be matched individually to each 
work-piece material

GW - GWi

4 x D1

Идеально для глухих отверстий
Ideal for deep blind holes

GWH - GFH

≤ HRC 63 Для получения резьб в закаленных материалах
To realise threads in hardened materials
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GWi5000

BURRS NO BURRS

Для фрезеровая резьбовых профилей без заусенцев
For whirling burr-free threads

ZBGF

Комбинированный инструмент для сверления и фрезерования резьбы
Combinated tool for drilling and threading

Экономит место в инструментальном магазине и время  
на смене инструмента
Space-saving in the tool carousel; time saving when tool changing

GFS

Фрезерование резьбового отверстия с фаской 45° одним инструментом
45° countersinking and thread milling with one only tool

GFM
M18X1 M24X1

Всего один инструмент для получения резьб широкого диапазона 
диаметров с одинаковым шагом
One only tool for threads of a wide range of diameters with the same pitch

BGF
RH LH

Резьбофреза может быть использована для получения как правых, так и 
левых резьб
The same thriller can be used for right- and left-hand threads

Экономит место в инструментальном магазине и время  
на смене инструмента
Space-saving in the tool carousel and saving of machining time
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Группы материалов
Material groups

Обозначение материалов Material designation

10 Стали
Steels

1111 Легко обрабатываемые стали Free-cutting steels

1212 Структурные, цементуемые стали Structural, cementation steels

1313 Углеродистые стали Carbon steels

1414 Легированные стали < 850 N/mm2 Alloy steels < 850 N/mm2

1515 Легированные стали закал./отп. > 850 - < 1150 N/mm2 Alloy steels  hard. / temp.  > 850 - < 1150 N/mm2

1616 Высокопрочные легированные стали ≤ 44 HRC High tensile alloy steels ≤ 44 HRC

1717 Легированные стали закаленные > 44 - ≤ 54 HRC Alloy steels tempered > 44 - ≤ 54 HRC

1818 Легированные стали закаленные > 54 - ≤ 63 HRC Alloy steels hardened > 54 - ≤ 63 HRC

20 Нержавеющие стали
Stainless steels

2121 Легко обрабатываемые нержавеющие стали Free machining stainless steels

2222 Аустенитные нержавеющие стали Austenitic stainless steels

2323 Ферритные и мартенситные < 850 N/mm2 Ferritic and martensitic  < 850 N/mm2

2424 Ферритные и мартенситные > 850 - < 1150 N/mm2 Ferritic and martensitic > 850 - < 1150 N/mm2

30 Чугун
Cast iron

3131 Чугун Cast iron

3232 Высокопрочные и ковкий чугун Spheroidal graphite + malleable cast iron

40 Титан
Titanium

4141 Чистый титан Pure titanium

4242 Титановые сплавы Titanium alloys

50 Никель
Nickel

5151 Никелевые сплавы 1 ≤ 850 N/mm2 Nickel alloys 1 ≤ 850 N/mm2

5252 Никелевые сплавы 2 > 850 - ≤ 1150 N/mm2 Nickel alloys 2 > 850 - ≤ 1150 N/mm2

5353 Никелевые сплавы 3 > 1150 - ≤ 1600 N/mm2 Nickel alloys 3 > 1150 - ≤ 1600 N/mm2

60 Медь
Copper

6161 Медь чистая (элекротехническая) Pure copper (electrolytic copper)

6262 Короткостружечная латунь, фосфористая бронза Short chip brass, phosphor bronze, gun metal

6363 Длинностружечная латунь Long chip brass

70 Алюминий
Магний
Aluminium 
Magnesium

7171 Алюминий чистый Al unalloyed

7272 Алюминиевые сплавы Si < 1.5 % Al alloyed Si < 1.5 %

7373 Алюминиевые сплавы Si < 1.5 % Al alloyed Si > 1.5 % - < 10 %

7474 Алюминиевые сплавы Si > 10 %, Mg-alloys Al alloyed Si > 10 %, Mg-alloys

80 Пластики
Plastic compounds

8181 Термопластики Thermoplastics

8282 Дюропластики Duroplastics

8383 Пластики армированные стекловолокном Glass fibre reinforced plastics

90 Драгоценные 
металлы
Precious metals

9191 Желтое золото Yellow gold

9292 Красное золото Red gold

9393 Белое золото White gold

9494 Серебро Silver

Твердость
Hardness

(HB)

< 200

< 200

< 300

< 250

> 250

> 250

> 410

> 560

< 250

< 250

< 250

> 250

< 250

< 250

< 250

> 250

< 250

> 250

> 340

< 120

< 200

< 200

< 100

< 150

< 120

< 120

-

-

-

-

-

-

-

Предел  
прочности

Tensile strength
Rm (N/mm2)

< 700

< 700

< 1000

< 850

> 850

> 850

> 1400

> 1980

< 850

< 850

< 850

> 850

< 850

< 850

< 850

> 850

< 850

> 850

> 1150

< 400

< 700

< 700

< 350

< 500

< 400

< 400

-

-

-

-

-

-

-

ТАБЛИЦА ПРИМЕНЕНИЯ GW — APPLICATION CHART GW

Таблица применения при фрезеровании резьбы Application chart for thread whirling

Смазка
Lubricant

Стандарт
Standard

Покрытые
Coated

Оптимально с маслом
Optimal with cutting oil

Допустимо с маслом
Suitable with cutting oil

Оптимально с эмульсией
Optimal with emulsion

Допустимо с эмульсией
Suitable with emulsion

Программирование цикла при фрезеровании резьбы микрофрезами GW1000 и GW2000
Programming cycle for thread whirling GW1000 and GW2000
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1111
1212
1313
1414
1515
1616
1717
1818
2121
2222
2323
2424
3131
3232
4141
4242
5151
5252
5353
6161
6262
6363
7171
7272
7373
7474
8181
8282
8383
9191
9292
9393
9494

Vc
(m/min)

Стандарт
Standard

Покрытые
Coated

80-100

80-100

70-90

70-90

30-50

15-40

15-30

40-60

30-50

30-50

30-50

90-120

70-90

10-20 20-40

10-20 15-35

20-40

20-40

20-30

150-200 200-250

100-150 150-200

100-150 150-200

150-200 200-250

150-200 200-250

200-250

200-250

150-200 200-250

80-120 100-200

80-100

100-150 150-200

70-90 90-120

30-50

90-120

Vc
(m/min)

Стандарт
Standard

Покрытые
Coated

80-100

80-100

70-90

70-90

30-50

15-40

15-30

40-60

30-50

30-50

30-50

90-120

70-90

10-20 20-40

10-20 15-35

20-40

20-40

20-30

150-200 200-250

100-150 150-200

100-150 150-200

150-200 200-300

150-200 200-300

200-300

200-300

150-200 200-300

80-120 100-200

80-100

100-150 150-200

70-90 90-120

30-50

90-120

VS
Фрезерование fz 

(мм/зуб)
Milling fz
(mm/tooth)

Ø 0.30 - 1.40

0.004-0.02

0.004-0.02

0.004-0.02

0.004-0.02

0.004-0.02

0.004-0.02

0.004-0.02

0.004-0.02

0.004-0.02

0.004-0.02

0.004-0.02

0.004-0.02

0.004-0.02

0.004-0.02 0.004-0.02

0.004-0.02 0.004-0.02

0.004-0.02

0.004-0.02

0.004-0.02

0.004-0.02 0.004-0.02

0.004-0.02 0.004-0.02

0.004-0.02 0.004-0.02

0.004-0.02 0.004-0.02

0.004-0.02 0.004-0.02

0.004-0.02

0.004-0.02

0.004-0.02 0.004-0.02

0.004-0.02 0.004-0.02

0.004-0.02

0.004-0.02 0.004-0.02

0.004-0.02 0.004-0.02

0.004-0.02

0.004-0.02

GW1116GW1116

VS VS VS VS
Фрезерование fz

(мм/зуб)
Milling fz
(mm/tooth)

Ø 0.50 - 1.00 Ø 1.01 - 2.74 Ø 2.75 - 6.00 Ø 6.01 - 20.00

0.004-0.01 0.01-0.05 0.04-0.10 0.08-0.15

0.004-0.01 0.01-0.05 0.04-0.10 0.08-0.15

0.004-0.01 0.01-0.05 0.02-0.10 0.05-0.15

0.004-0.01 0.01-0.05 0.02-0.10 0.05-0.15

0.004-0.01 0.01-0.05 0.02-0.08 0.04-0.15

0.003-0.01 0.006-0.03 0.008-0.05 0.01-0.08

0.003-0.01 0.006-0.025 0.008-0.04 0.01-0.06

0.004-0.01 0.01-0.05 0.02-0.10 0.05-0.15

0.004-0.01 0.01-0.03 0.02-0.05 0.03-0.08

0.004-0.01 0.01-0.03 0.02-0.05 0.03-0.08

0.004-0.01 0.01-0.03 0.02-0.05 0.03-0.08

0.004-0.01 0.01-0.05 0.04-0.10 0.08-0.15

0.004-0.01 0.01-0.05 0.02-0.10 0.05-0.15

0.004-0.01 0.004-0.01 0.01-0.03 0.01-0.03 0.02-0.05 0.02-0.05 0.03-0.08 0.03-0.08

0.004-0.01 0.004-0.01 0.01-0.03 0.01-0.03 0.02-0.05 0.02-0.05 0.03-0.08 0.03-0.08

0.004-0.01 0.01-0.03 0.02-0.06 0.03-0.08

0.004-0.01 0.01-0.03 0.02-0.06 0.03-0.08

0.003-0.01 0.006-0.03 0.008-0.05 0.03-0.08

0.004-0.01 0.004-0.01 0.01-0.05 0.01-0.05 0.02-0.10 0.02-0.10 0.05-0.15 0.05-0.15

0.004-0.01 0.004-0.01 0.01-0.05 0.01-0.05 0.04-0.10 0.04-0.10 0.08-0.15 0.08-0.15

0.004-0.01 0.004-0.01 0.01-0.05 0.01-0.05 0.02-0.10 0.02-0.10 0.05-0.15 0.05-0.15

0.004-0.01 0.004-0.01 0.01-0.05 0.01-0.05 0.05-0.10 0.05-0.10 0.10-0.20 0.10-0.20

0.004-0.01 0.004-0.01 0.01-0.05 0.01-0.05 0.05-0.10 0.05-0.10 0.10-0.20 0.10-0.20

0.004-0.01 0.01-0.05 0.05-0.10 0.10-0.20

0.004-0.01 0.01-0.05 0.04-0.10 0.08-0.15

0.004-0.01 0.004-0.01 0.01-0.05 0.01-0.05 0.05-0.10 0.05-0.10 0.10-0.20 0.10-0.20

0.004-0.01 0.004-0.01 0.01-0.05 0.01-0.05 0.04-0.10 0.04-0.10 0.08-0.15 0.08-0.15

0.004-0.01 0.01-0.05 0.04-0.10 0.08-0.15

0.004-0.01 0.004-0.01 0.01-0.05 0.01-0.05 0.04-0.10 0.04-0.10 0.08-0.15 0.08-0.15

0.004-0.01 0.004-0.01 0.01-0.05 0.01-0.05 0.02-0.10 0.02-0.10 0.04-0.15 0.04-0.15

0.004-0.01 0.01-0.05 0.02-0.05 0.03-0.08

0.004-0.01 0.01-0.05 0.02-0.10 0.04-0.15

GW2016GW2016

Оптимально с воздухом
Optimal with air

Допустимо с воздухом
Suitable with air

Указаны ориентировочные значения.
The indicated values are a guideline.
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Группы материалов
Material groups

Обозначение материалов Material designation

10 Стали
Steels

1111 Легко обрабатываемые стали Free-cutting steels

1212 Структурные, цементуемые стали Structural, cementation steels

1313 Углеродистые стали Carbon steels

1414 Легированные стали < 850 N/mm2 Alloy steels < 850 N/mm2

1515 Легированные стали закал./отп. > 850 - < 1150 N/mm2 Alloy steels  hard. / temp.  > 850 - < 1150 N/mm2

1616 Высокопрочные легированные стали ≤ 44 HRC High tensile alloy steels ≤ 44 HRC

1717 Легированные стали закаленные > 44 - ≤ 54 HRC Alloy steels tempered > 44 - ≤ 54 HRC

1818 Легированные стали закаленные > 54 - ≤ 63 HRC Alloy steels hardened > 54 - ≤ 63 HRC

20 Нержавеющие стали
Stainless steels

2121 Легко обрабатываемые нержавеющие стали Free machining stainless steels

2222 Аустенитные нержавеющие стали Austenitic stainless steels

2323 Ферритные и мартенситные < 850 N/mm2 Ferritic and martensitic  < 850 N/mm2

2424 Ферритные и мартенситные > 850 - < 1150 N/mm2 Ferritic and martensitic > 850 - < 1150 N/mm2

30 Чугун
Cast iron

3131 Чугун Cast iron

3232 Высокопрочные и ковкий чугун Spheroidal graphite + malleable cast iron

40 Титан
Titanium

4141 Чистый титан Pure titanium

4242 Титановые сплавы Titanium alloys

50 Никель
Nickel

5151 Никелевые сплавы 1 ≤ 850 N/mm2 Nickel alloys 1 ≤ 850 N/mm2

5252 Никелевые сплавы 2 > 850 - ≤ 1150 N/mm2 Nickel alloys 2 > 850 - ≤ 1150 N/mm2

5353 Никелевые сплавы 3 > 1150 - ≤ 1600 N/mm2 Nickel alloys 3 > 1150 - ≤ 1600 N/mm2

60 Медь
Copper

6161 Медь чистая (элекротехническая) Pure copper (electrolytic copper)

6262 Короткостружечная латунь, фосфористая бронза Short chip brass, phosphor bronze, gun metal

6363 Длинностружечная латунь Long chip brass

70 Алюминий
Магний
Aluminium 
Magnesium

7171 Алюминий чистый Al unalloyed

7272 Алюминиевые сплавы Si < 1.5 % Al alloyed Si < 1.5 %

7373 Алюминиевые сплавы Si < 1.5 % Al alloyed Si > 1.5 % - < 10 %

7474 Алюминиевые сплавы Si > 10 %, Mg-alloys Al alloyed Si > 10 %, Mg-alloys

80 Пластики
Plastic compounds

8181 Термопластики Thermoplastics

8282 Дюропластики Duroplastics

8383 Пластики армированные стекловолокном Glass fibre reinforced plastics

90 Драгоценные 
металлы
Precious metals

9191 Желтое золото Yellow gold

9292 Красное золото Red gold

9393 Белое золото White gold

9494 Серебро Silver

Твердость
Hardness

(HB)

< 200

< 200

< 300

< 250

> 250

> 250

> 410

> 560

< 250

< 250

< 250

> 250

< 250

< 250

< 250

> 250

< 250

> 250

> 340

< 120

< 200

< 200

< 100

< 150

< 120

< 120

-

-

-

-

-

-

-

Предел  
прочности

Tensile strength
Rm (N/mm2)

< 700

< 700

< 1000

< 850

> 850

> 850

> 1400

> 1980

< 850

< 850

< 850

> 850

< 850

< 850

< 850

> 850

< 850

> 850

> 1150

< 400

< 700

< 700

< 350

< 500

< 400

< 400

-

-

-

-

-

-

-

Таблица применения при фрезеровании резьбы Application chart for thread whirling

Смазка
Lubricant

Стандарт
Standard

Покрытые
Coated

ТАБЛИЦА ПРИМЕНЕНИЯ GW - GWi — APPLICATION CHART GW - GWi

Оптимально с маслом
Optimal with cutting oil

Допустимо с маслом
Suitable with cutting oil

Оптимально с эмульсией
Optimal with emulsion

Циклы программирования для микрорезьбофрез GW3000 и GWi3000
Programming cycle for thread whirling GW3000 - GWi3000

Допустимо с эмульсией
Suitable with emulsion
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Таблица применения при фрезеровании резьбы Application chart for thread whirling

1111
1212
1313
1414
1515
1616
1717
1818
2121
2222
2323
2424
3131
3232
4141
4242
5151
5252
5353
6161
6262
6363
7171
7272
7373
7474
8181
8282
8383
9191
9292
9393
9494

Vc
(m/min)

Стандарт
Standard

Покрытые
Coated

80-100

80-100

70-90

70-90

30-50

15-40

15-30

40-60

30-50

30-50

30-50

90-120

70-90

10-20 20-40

10-20 15-35

20-40

20-40

20-30

150-200 200-250

100-150 150-200

100-150 150-200

150-200 200-300

150-200 200-300

200-300

200-300

150-200 200-300

80-120 100-200

80-100

100-150 150-200

70-90 90-120

30-50

90-120

VS VX VS VX VS VX
Фрезерование fz

(мм/зуб)
Milling fz
(mm/tooth)

Ø 0.80 - 2.74 Ø 2.75 - 6.00 Ø 6.01 - 20.00

0.01-0.05 0.01-0.05 0.04-0.10 0.04-0.10 0.08-0.15 0.08-0.15

0.01-0.05 0.01-0.05 0.04-0.10 0.04-0.10 0.08-0.15 0.08-0.15

0.01-0.05 0.01-0.05 0.02-0.10 0.02-0.10 0.05-0.15 0.05-0.15

0.01-0.05 0.01-0.05 0.02-0.10 0.02-0.10 0.05-0.15 0.05-0.15

0.01-0.05 0.01-0.05 0.02-0.08 0.02-0.08 0.04-0.15 0.04-0.15

0.006-0.03 0.006-0.03 0.008-0.05 0.008-0.05 0.01-0.08 0.01-0.08

0.006-0.025 0.006-0.025 0.008-0.04 0.008-0.04 0.01-0.06 0.01-0.06

0.01-0.05 0.01-0.05 0.02-0.10 0.02-0.10 0.05-0.15 0.05-0.15

0.01-0.03 0.01-0.03 0.02-0.05 0.02-0.05 0.03-0.08 0.03-0.08

0.01-0.03 0.01-0.03 0.02-0.05 0.02-0.05 0.03-0.08 0.03-0.08

0.01-0.03 0.01-0.03 0.02-0.05 0.02-0.05 0.03-0.08 0.03-0.08

0.01-0.05 0.01-0.05 0.04-0.10 0.04-0.10 0.08-0.15 0.08-0.15

0.01-0.05 0.01-0.05 0.02-0.10 0.02-0.10 0.05-0.15 0.05-0.15

0.01-0.03 0.01-0.03 0.01-0.03 0.02-0.05 0.02-0.05 0.02-0.05 0.03-0.08 0.03-0.08 0.03-0.08

0.01-0.03 0.01-0.03 0.01-0.03 0.02-0.05 0.02-0.05 0.02-0.05 0.03-0.08 0.03-0.08 0.03-0.08

0.01-0.03 0.01-0.03 0.02-0.06 0.02-0.06 0.03-0.08 0.03-0.08

0.01-0.03 0.01-0.03 0.02-0.06 0.02-0.06 0.03-0.08 0.03-0.08

0.006-0.03 0.006-0.03 0.008-0.05 0.008-0.05 0.03-0.08 0.03-0.08

0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.02-0.10 0.02-0.10 0.02-0.10 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15

0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.10 0.08-0.15 0.08-0.15 0.08-0.15

0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.02-0.10 0.02-0.10 0.02-0.10 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15

0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.05-0.10 0.05-0.10 0.05-0.10 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.20

0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.05-0.10 0.05-0.10 0.05-0.10 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.20

0.01-0.05 0.01-0.05 0.05-0.10 0.05-0.10 0.10-0.20 0.10-0.20

0.01-0.05 0.01-0.05 0.04-0.10 0.04-0.10 0.08-0.15 0.08-0.15

0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.05-0.10 0.05-0.10 0.05-0.10 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.20

0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.10 0.08-0.15 0.08-0.15 0.08-0.15

0.01-0.05 0.01-0.05 0.04-0.10 0.04-0.10 0.08-0.15 0.08-0.15

0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.10 0.08-0.15 0.08-0.15 0.08-0.15

0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.02-0.10 0.02-0.10 0.02-0.10 0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15

0.01-0.05 0.01-0.05 0.02-0.05 0.02-0.05 0.03-0.08 0.03-0.08

0.01-0.05 0.01-0.05 0.02-0.10 0.02-0.10 0.04-0.15 0.04-0.15

GW3000 - GWi3000GW3000 - GWi3000

GW3016
GW3017
GW3019

GW3016VS
GW3017VS
GW3019VS
GWi3066VS
GWi3067VS
GWi3069VS

GW3016VX
GW3017VX
GWi3066VX
GWi3067VX

GW3016
GW3017
GW3019

GW3016VS
GW3017VS
GW3019VS
GWi3066VS
GWi3067VS
GWi3069VS

GW3016VX
GW3017VX
GWi3066VX
GWi3067VX

GW3016
GW3017
GW3019

GW3016VS
GW3017VS
GW3019VS
GWi3066VS
GWi3067VS
GWi3069VS

GW3016VX
GW3017VX
GWi3066VX
GWi3067VX

Оптимально с воздухом
Optimal with air

Допустимо с воздухом
Suitable with air

Указаны ориентировочные значения.
The indicated values are a guideline.
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Группы материалов
Material groups

Обозначение материалов Material designation

10 Стали
Steels

1111 Легко обрабатываемые стали Free-cutting steels

1212 Структурные, цементуемые стали Structural, cementation steels

1313 Углеродистые стали Carbon steels

1414 Легированные стали < 850 N/mm2 Alloy steels < 850 N/mm2

1515 Легированные стали закал./отп. > 850 - < 1150 N/mm2 Alloy steels  hard. / temp.  > 850 - < 1150 N/mm2

1616 Высокопрочные легированные стали ≤ 44 HRC High tensile alloy steels ≤ 44 HRC

1717 Легированные стали закаленные > 44 - ≤ 54 HRC Alloy steels tempered > 44 - ≤ 54 HRC

1818 Легированные стали закаленные > 54 - ≤ 63 HRC Alloy steels hardened > 54 - ≤ 63 HRC

20 Нержавеющие стали
Stainless steels

2121 Легко обрабатываемые нержавеющие стали Free machining stainless steels

2222 Аустенитные нержавеющие стали Austenitic stainless steels

2323 Ферритные и мартенситные < 850 N/mm2 Ferritic and martensitic  < 850 N/mm2

2424 Ферритные и мартенситные > 850 - < 1150 N/mm2 Ferritic and martensitic > 850 - < 1150 N/mm2

30 Чугун
Cast iron

3131 Чугун Cast iron

3232 Высокопрочные и ковкий чугун Spheroidal graphite + malleable cast iron

40 Титан
Titanium

4141 Чистый титан Pure titanium

4242 Титановые сплавы Titanium alloys

50 Никель
Nickel

5151 Никелевые сплавы 1 ≤ 850 N/mm2 Nickel alloys 1 ≤ 850 N/mm2

5252 Никелевые сплавы 2 > 850 - ≤ 1150 N/mm2 Nickel alloys 2 > 850 - ≤ 1150 N/mm2

5353 Никелевые сплавы 3 > 1150 - ≤ 1600 N/mm2 Nickel alloys 3 > 1150 - ≤ 1600 N/mm2

60 Медь
Copper

6161 Медь чистая (элекротехническая) Pure copper (electrolytic copper)

6262 Короткостружечная латунь, фосфористая бронза Short chip brass, phosphor bronze, gun metal

6363 Длинностружечная латунь Long chip brass

70 Алюминий
Магний
Aluminium 
Magnesium

7171 Алюминий чистый Al unalloyed

7272 Алюминиевые сплавы Si < 1.5 % Al alloyed Si < 1.5 %

7373 Алюминиевые сплавы Si < 1.5 % Al alloyed Si > 1.5 % - < 10 %

7474 Алюминиевые сплавы Si > 10 %, Mg-alloys Al alloyed Si > 10 %, Mg-alloys

80 Пластики
Plastic compounds

8181 Термопластики Thermoplastics

8282 Дюропластики Duroplastics

8383 Пластики армированные стекловолокном Glass fibre reinforced plastics

90 Драгоценные 
металлы
Precious metals

9191 Желтое золото Yellow gold

9292 Красное золото Red gold

9393 Белое золото White gold

9494 Серебро Silver

Твердость
Hardness

(HB)

< 200

< 200

< 300

< 250

> 250

> 250

> 410

> 560

< 250

< 250

< 250

> 250

< 250

< 250

< 250

> 250

< 250

> 250

> 340

< 120

< 200

< 200

< 100

< 150

< 120

< 120

-

-

-

-

-

-

-

Предел  
прочности

Tensile strength
Rm (N/mm2)

< 700

< 700

< 1000

< 850

> 850

> 850

> 1400

> 1980

< 850

< 850

< 850

> 850

< 850

< 850

< 850

> 850

< 850

> 850

> 1150

< 400

< 700

< 700

< 350

< 500

< 400

< 400

-

-

-

-

-

-

-

Смазка
Lubricant

Стандарт
Standard

Покрытые
Coated

ТАБЛИЦА ПРИМЕНЕНИЯ GWi - GWH — APPLICATION CHART GWi - GWH
Циклы программирования для микрорезьбофрез GWi5000 и GWH3000
Programming cycle for thread whirling GWi5000 - GWH3000

GWH3000GWi5000

Оптимально с маслом
Optimal with cutting oil

Допустимо с маслом
Suitable with cutting oil

Оптимально с эмульсией
Optimal with emulsion

Таблица применения при фрезеровании резьбы Application chart for thread whirling

Допустимо с эмульсией
Suitable with emulsion
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1111
1212
1313
1414
1515
1616
1717
1818
2121
2222
2323
2424
3131
3232
4141
4242
5151
5252
5353
6161
6262
6363
7171
7272
7373
7474
8181
8282
8383
9191
9292
9393
9494

Vc
(m/min)

Стандарт
Standard

Покрытые
Coated

80-100

80-100

70-90

70-90

30-50

15-40

15-30

40-60

30-50

30-50

30-50

90-120

70-90

20-40

15-35

20-40

20-40

20-30

200-250

150-200

150-200

200-300

200-300

200-300

200-300

200-300

100-200

80-100

150-200

90-120

30-50

90-120

Vc
(m/min)

Стандарт
Standard

Покрытые
Coated

15-40

15-30

25-50

90-120

150-200

200-300

80-100

VS VS
Фрезерование fz 

(мм/зуб)
Milling fz
(mm/tooth)

Ø 0.80 - 2.74 Ø 2.75 - 6.00

0.007-0.05 0.04-0.10

0.007-0.05 0.04-0.10

0.007-0.05 0.02-0.10

0.007-0.05 0.02-0.10

0.007-0.05 0.02-0.08

0.004-0.03 0.008-0.05

0.004-0.025 0.008-0.04

0.007-0.05 0.02-0.10

0.007-0.03 0.02-0.05

0.007-0.03 0.02-0.05

0.007-0.03 0.02-0.05

0.007-0.05 0.04-0.10

0.007-0.05 0.02-0.10

0.007-0.03 0.02-0.05

0.007-0.03 0.02-0.05

0.007-0.03 0.02-0.06

0.007-0.03 0.02-0.06

0.004-0.03 0.008-0.05

0.007-0.05 0.02-0.10

0.007-0.05 0.04-0.10

0.007-0.05 0.02-0.10

0.007-0.05 0.05-0.10

0.007-0.05 0.05-0.10

0.007-0.05 0.05-0.10

0.007-0.05 0.04-0.10

0.007-0.05 0.05-0.10

0.007-0.05 0.04-0.10

0.007-0.05 0.04-0.10

0.007-0.05 0.04-0.10

0.007-0.05 0.02-0.10

0.007-0.05 0.02-0.05

0.007-0.05 0.02-0.10

GWi5000GWi5000

Фрезерование fz 
(мм/зуб)

Milling fz
(mm/tooth)

Ø 2.75 - 6.00 Ø 6.01 - 12.70

0.008-0.05 0.01-0.08

0.008-0.04 0.01-0.06

0.01-0.025 0.015-0.035

0.04-0.10 0.08-0.15

0.04-0.10 0.08-0.15

0.04-0.10 0.08-0.15

0.04-0.10 0.08-0.15

GWH3000GWH3000

Смазка
Lubricant

Стандарт
Standard

Покрытые
Coated

Оптимально с воздухом
Optimal with air

Допустимо с воздухом
Suitable with air

Указаны ориентировочные значения.
The indicated values are a guideline.

Таблица применения при фрезеровании резьбы Application chart for thread whirling



32 dcswiss.com

Группы материалов
Material groups

Обозначение материалов Material designation

10 Стали
Steels

1111 Легко обрабатываемые стали Free-cutting steels

1212 Структурные, цементуемые стали Structural, cementation steels

1313 Углеродистые стали Carbon steels

1414 Легированные стали < 850 N/mm2 Alloy steels < 850 N/mm2

1515 Легированные стали закал./отп. > 850 - < 1150 N/mm2 Alloy steels  hard. / temp.  > 850 - < 1150 N/mm2

1616 Высокопрочные легированные стали ≤ 44 HRC High tensile alloy steels ≤ 44 HRC

1717 Легированные стали закаленные > 44 - ≤ 54 HRC Alloy steels tempered > 44 - ≤ 54 HRC

1818 Легированные стали закаленные > 54 - ≤ 63 HRC Alloy steels hardened > 54 - ≤ 63 HRC

20 Нержавеющие стали
Stainless steels

2121 Легко обрабатываемые нержавеющие стали Free machining stainless steels

2222 Аустенитные нержавеющие стали Austenitic stainless steels

2323 Ферритные и мартенситные < 850 N/mm2 Ferritic and martensitic  < 850 N/mm2

2424 Ферритные и мартенситные > 850 - < 1150 N/mm2 Ferritic and martensitic > 850 - < 1150 N/mm2

30 Чугун
Cast iron

3131 Чугун Cast iron

3232 Высокопрочные и ковкий чугун Spheroidal graphite + malleable cast iron

40 Титан
Titanium

4141 Чистый титан Pure titanium

4242 Титановые сплавы Titanium alloys

50 Никель
Nickel

5151 Никелевые сплавы 1 ≤ 850 N/mm2 Nickel alloys 1 ≤ 850 N/mm2

5252 Никелевые сплавы 2 > 850 - ≤ 1150 N/mm2 Nickel alloys 2 > 850 - ≤ 1150 N/mm2

5353 Никелевые сплавы 3 > 1150 - ≤ 1600 N/mm2 Nickel alloys 3 > 1150 - ≤ 1600 N/mm2

60 Медь
Copper

6161 Медь чистая (элекротехническая) Pure copper (electrolytic copper)

6262 Короткостружечная латунь, фосфористая бронза Short chip brass, phosphor bronze, gun metal

6363 Длинностружечная латунь Long chip brass

70 Алюминий
Магний
Aluminium 
Magnesium

7171 Алюминий чистый Al unalloyed

7272 Алюминиевые сплавы Si < 1.5 % Al alloyed Si < 1.5 %

7373 Алюминиевые сплавы Si < 1.5 % Al alloyed Si > 1.5 % - < 10 %

7474 Алюминиевые сплавы Si > 10 %, Mg-alloys Al alloyed Si > 10 %, Mg-alloys

80 Пластики
Plastic compounds

8181 Термопластики Thermoplastics

8282 Дюропластики Duroplastics

8383 Пластики армированные стекловолокном Glass fibre reinforced plastics

90 Драгоценные 
металлы
Precious metals

9191 Желтое золото Yellow gold

9292 Красное золото Red gold

9393 Белое золото White gold

9494 Серебро Silver

Твердость
Hardness

(HB)

< 200

< 200

< 300

< 250

> 250

> 250

> 410

> 560

< 250

< 250

< 250

> 250

< 250

< 250

< 250

> 250

< 250

> 250

> 340

< 120

< 200

< 200

< 100

< 150

< 120

< 120

-

-

-

-

-

-

-

Предел  
прочности

Tensile strength
Rm (N/mm2)

< 700

< 700

< 1000

< 850

> 850

> 850

> 1400

> 1980

< 850

< 850

< 850

> 850

< 850

< 850

< 850

> 850

< 850

> 850

> 1150

< 400

< 700

< 700

< 350

< 500

< 400

< 400

-

-

-

-

-

-

-

Циклы программирования для резьбофрез ZBGF6065 - ZBGF6067
Programming cycle for circular drill thread milling cutters ZBGF6065 - ZBGF6067

Таблица применения для Application chart for ZBGF

Смазка
Lubricant

Стандарт
Standard

Покрытые
Coated

ТАБЛИЦА ПРИМЕНЕНИЯ ZBGF — APPLICATION CHART ZBGF

Оптимально с маслом
Optimal with cutting oil

Допустимо с маслом
Suitable with cutting oil

Оптимально с эмульсией
Optimal with emulsion

Допустимо с эмульсией
Suitable with emulsion
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1111
1212
1313
1414
1515
1616
1717
1818
2121
2222
2323
2424
3131
3232
4141
4242
5151
5252
5353
6161
6262
6363
7171
7272
7373
7474
8181
8282
8383
9191
9292
9393
9494

Vc
(m/min)

Стандарт
Standard

Покрытые
Coated

50-100

50-100

50-100

50-100

40-80

30-60 

30-60 

40-80

30-50

30-60

30-50

70-140

50-100

30-50

30-50

40-60

30-50

30-50

100-200

100-200

100-200

100-200

100-200

70-140

80-180

80-180

50-150

80-120

50-100

40-80

50-100

VS VS
Фрезерование fz 

(мм/зуб)
Milling fz
(mm/tooth

0.02-0.06

0.01-0.05

0.01-0.05

0.01-0.05

0.01-0.05

0.008-0.04

0.006-0.025

0.01-0.04

0.01-0.04

0.01-0.04

0.01-0.03

0.01-0.05

0.01-0.05

0.01-0.04

0.01-0.04

0.01-0.03

0.01-0.03

0.005-0.03

0.01-0.05

0.01-0.05

0.01-0.05

0.01-0.05

0.01-0.05

0.01-0.05

0.05-0.10

0.02-0.08

0.02-0.10

0.02-0.08

0.01-0.05

0.01-0.04

0.01-0.05

ZBGFZBGF
ZBGF6065VS ZBGF6067VS

Оптимально с воздухом
Optimal with air

Допустимо с воздухом
Suitable with air

Указаны ориентировочные значения.
The indicated values are a guideline.
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Группы материалов
Material groups

Обозначение материалов Material designation

10 Стали
Steels

1111 Легко обрабатываемые стали Free-cutting steels

1212 Структурные, цементуемые стали Structural, cementation steels

1313 Углеродистые стали Carbon steels

1414 Легированные стали < 850 N/mm2 Alloy steels < 850 N/mm2

1515 Легированные стали закал./отп. > 850 - < 1150 N/mm2 Alloy steels  hard. / temp.  > 850 - < 1150 N/mm2

1616 Высокопрочные легированные стали ≤ 44 HRC High tensile alloy steels ≤ 44 HRC

1717 Легированные стали закаленные > 44 - ≤ 54 HRC Alloy steels tempered > 44 - ≤ 54 HRC

1818 Легированные стали закаленные > 54 - ≤ 63 HRC Alloy steels hardened > 54 - ≤ 63 HRC

20 Нержавеющие стали
Stainless steels

2121 Легко обрабатываемые нержавеющие стали Free machining stainless steels

2222 Аустенитные нержавеющие стали Austenitic stainless steels

2323 Ферритные и мартенситные < 850 N/mm2 Ferritic and martensitic  < 850 N/mm2

2424 Ферритные и мартенситные > 850 - < 1150 N/mm2 Ferritic and martensitic > 850 - < 1150 N/mm2

30 Чугун
Cast iron

3131 Чугун Cast iron

3232 Высокопрочные и ковкий чугун Spheroidal graphite + malleable cast iron

40 Титан
Titanium

4141 Чистый титан Pure titanium

4242 Титановые сплавы Titanium alloys

50 Никель
Nickel

5151 Никелевые сплавы 1 ≤ 850 N/mm2 Nickel alloys 1 ≤ 850 N/mm2

5252 Никелевые сплавы 2 > 850 - ≤ 1150 N/mm2 Nickel alloys 2 > 850 - ≤ 1150 N/mm2

5353 Никелевые сплавы 3 > 1150 - ≤ 1600 N/mm2 Nickel alloys 3 > 1150 - ≤ 1600 N/mm2

60 Медь
Copper

6161 Медь чистая (элекротехническая) Pure copper (electrolytic copper)

6262 Короткостружечная латунь, фосфористая бронза Short chip brass, phosphor bronze, gun metal

6363 Длинностружечная латунь Long chip brass

70 Алюминий
Магний
Aluminium 
Magnesium

7171 Алюминий чистый Al unalloyed

7272 Алюминиевые сплавы Si < 1.5 % Al alloyed Si < 1.5 %

7373 Алюминиевые сплавы Si < 1.5 % Al alloyed Si > 1.5 % - < 10 %

7474 Алюминиевые сплавы Si > 10 %, Mg-alloys Al alloyed Si > 10 %, Mg-alloys

80 Пластики
Plastic compounds

8181 Термопластики Thermoplastics

8282 Дюропластики Duroplastics

8383 Пластики армированные стекловолокном Glass fibre reinforced plastics

90 Драгоценные 
металлы
Precious metals

9191 Желтое золото Yellow gold

9292 Красное золото Red gold

9393 Белое золото White gold

9494 Серебро Silver

Твердость
Hardness

(HB)

< 200

< 200

< 300

< 250

> 250

> 250

> 410

> 560

< 250

< 250

< 250

> 250

< 250

< 250

< 250

> 250

< 250

> 250

> 340

< 120

< 200

< 200

< 100

< 150

< 120

< 120

-

-

-

-

-

-

-

Предел  
прочности

Tensile strength
Rm (N/mm2)

< 700

< 700

< 1000

< 850

> 850

> 850

> 1400

> 1980

< 850

< 850

< 850

> 850

< 850

< 850

< 850

> 850

< 850

> 850

> 1150

< 400

< 700

< 700

< 350

< 500

< 400

< 400

-

-

-

-

-

-

-

Таблица применения для центровочных сверл Application chart for spotting drills

Смазка
Lubricant

Стандарт
Standard

Покрытые
Coated

ТАБЛИЦА ПРИМЕНЕНИЯ C315VS — APPLICATION CHART C315VS
Циклы программирования для центровочных сверл C315VS
Programming cycle for spotting drills C315VS

Оптимально с маслом
Optimal with cutting oil

Допустимо с маслом
Suitable with cutting oil

Оптимально с эмульсией
Optimal with emulsion

Допустимо с эмульсией
Suitable with emulsion
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Таблица применения для центровочных сверл Application chart for spotting drills

Vc
(m/min)

Стандарт
Standard

Покрытые
Coated

120

120

120

80

60

40

40

60

50

50

50

100

100

25

25

25

20

10

100

100

80

150

150

100

100

200

200

100

200

150

100

100

VS VS VS VS VS VS
Подача f 

(мм/об)
Feed rate f

(mm/rev.)

Ø 1.40 Ø 2.00 Ø 3.00 Ø 4.00 Ø 6.00 Ø 8.00

0.05 0.08 0.10 0.12 0.15 0.20

0.05 0.08 0.10 0.12 0.15 0.20

0.05 0.08 0.10 0.12 0.15 0.20

0.05 0.08 0.10 0.12 0.15 0.20

0.03 0.04 0.06 0.08 0.12 0.18

0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07

0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07

0.03 0.04 0.06 0.08 0.12 0.18

0.03 0.04 0.06 0.07 0.09 0.11

0.03 0.04 0.06 0.07 0.09 0.11

0.03 0.04 0.06 0.07 0.09 0.11

0.04 0.05 0.07 0.09 0.11 0.15

0.04 0.05 0.07 0.09 0.11 0.15

0.03 0.04 0.06 0.07 0.09 0.11

0.04 0.07 0.09 0.11 0.14 0.18

0.025 0.03 0.04 0.05 0.07 0.09

0.025 0.03 0.04 0.05 0.07 0.09

0.025 0.03 0.04 0.05 0.07 0.09

0.06 0.09 0.11 0.13 0.18 0.23

0.06 0.09 0.11 0.13 0.16 0.18

0.06 0.09 0.11 0.13 0.16 0.18

0.06 0.09 0.11 0.13 0.18 0.23

0.06 0.09 0.11 0.13 0.18 0.23

0.06 0.09 0.11 0.13 0.18 0.23

0.06 0.09 0.11 0.13 0.18 0.23

0.08 0.11 0.13 0.15 0.20 0.25

0.08 0.11 0.13 0.15 0.20 0.25

0.08 0.11 0.13 0.15 0.20 0.25

0.08 0.11 0.13 0.15 0.20 0.25

0.08 0.11 0.13 0.15 0.20 0.25

0.08 0.11 0.13 0.15 0.20 0.25

0.08 0.11 0.13 0.15 0.20 0.25

C315VSC315VS

1111
1212
1313
1414
1515
1616
1717
1818
2121
2222
2323
2424
3131
3232
4141
4242
5151
5252
5353
6161
6262
6363
7171
7272
7373
7474
8181
8282
8383
9191
9292
9393
9494

Оптимально с воздухом
Optimal with air

Допустимо с воздухом
Suitable with air

Указаны ориентировочные значения.
The indicated values are a guideline.



36 dcswiss.com

Группы материалов
Material groups

Обозначение материалов Material designation

10 Стали
Steels

1111 Легко обрабатываемые стали Free-cutting steels

1212 Структурные, цементуемые стали Structural, cementation steels

1313 Углеродистые стали Carbon steels

1414 Легированные стали < 850 N/mm2 Alloy steels < 850 N/mm2

1515 Легированные стали закал./отп. > 850 - < 1150 N/mm2 Alloy steels  hard. / temp.  > 850 - < 1150 N/mm2

1616 Высокопрочные легированные стали ≤ 44 HRC High tensile alloy steels ≤ 44 HRC

1717 Легированные стали закаленные > 44 - ≤ 54 HRC Alloy steels tempered > 44 - ≤ 54 HRC

1818 Легированные стали закаленные > 54 - ≤ 63 HRC Alloy steels hardened > 54 - ≤ 63 HRC

20 Нержавеющие стали
Stainless steels

2121 Легко обрабатываемые нержавеющие стали Free machining stainless steels

2222 Аустенитные нержавеющие стали Austenitic stainless steels

2323 Ферритные и мартенситные < 850 N/mm2 Ferritic and martensitic  < 850 N/mm2

2424 Ферритные и мартенситные > 850 - < 1150 N/mm2 Ferritic and martensitic > 850 - < 1150 N/mm2

30 Чугун
Cast iron

3131 Чугун Cast iron

3232 Высокопрочные и ковкий чугун Spheroidal graphite + malleable cast iron

40 Титан
Titanium

4141 Чистый титан Pure titanium

4242 Титановые сплавы Titanium alloys

50 Никель
Nickel

5151 Никелевые сплавы 1 ≤ 850 N/mm2 Nickel alloys 1 ≤ 850 N/mm2

5252 Никелевые сплавы 2 > 850 - ≤ 1150 N/mm2 Nickel alloys 2 > 850 - ≤ 1150 N/mm2

5353 Никелевые сплавы 3 > 1150 - ≤ 1600 N/mm2 Nickel alloys 3 > 1150 - ≤ 1600 N/mm2

60 Медь
Copper

6161 Медь чистая (элекротехническая) Pure copper (electrolytic copper)

6262 Короткостружечная латунь, фосфористая бронза Short chip brass, phosphor bronze, gun metal

6363 Длинностружечная латунь Long chip brass

70 Алюминий
Магний
Aluminium 
Magnesium

7171 Алюминий чистый Al unalloyed

7272 Алюминиевые сплавы Si < 1.5 % Al alloyed Si < 1.5 %

7373 Алюминиевые сплавы Si < 1.5 % Al alloyed Si > 1.5 % - < 10 %

7474 Алюминиевые сплавы Si > 10 %, Mg-alloys Al alloyed Si > 10 %, Mg-alloys

80 Пластики
Plastic compounds

8181 Термопластики Thermoplastics

8282 Дюропластики Duroplastics

8383 Пластики армированные стекловолокном Glass fibre reinforced plastics

90 Драгоценные 
металлы
Precious metals

9191 Желтое золото Yellow gold

9292 Красное золото Red gold

9393 Белое золото White gold

9494 Серебро Silver

Твердость
Hardness

(HB)

< 200

< 200

< 300

< 250

> 250

> 250

> 410

> 560

< 250

< 250

< 250

> 250

< 250

< 250

< 250

> 250

< 250

> 250

> 340

< 120

< 200

< 200

< 100

< 150

< 120

< 120

-

-

-

-

-

-

-

Предел  
прочности

Tensile strength
Rm (N/mm2)

< 700

< 700

< 1000

< 850

> 850

> 850

> 1400

> 1980

< 850

< 850

< 850

> 850

< 850

< 850

< 850

> 850

< 850

> 850

> 1150

< 400

< 700

< 700

< 350

< 500

< 400

< 400

-

-

-

-

-

-

-

Таблица применения для спиральных сверл Application chart for twist drills

Смазка
Lubricant

Стандарт
Standard

Покрытые
Coated

ТАБЛИЦА ПРИМЕНЕНИЯ FZ315VS — APPLICATION CHART FZ315VS

Оптимально с маслом
Optimal with cutting oil

Допустимо с маслом
Suitable with cutting oil

Оптимально с эмульсией
Optimal with emulsion

Циклы программирования для спиральных сверл FZ315VS
Programming cycle for twist drills FZ315VS

Допустимо с эмульсией
Suitable with emulsion
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Таблица применения для спиральных сверл Application chart for twist drills

Vc
(m/min)

Ø 0.58 - 2.0

Стандарт
Standard

Покрытые
Coated

40-60

40-60

35-55

35-55

35-55

35-55

30-45

30-45

30-45

35-50

35-50

50-80

40-70

15-25

15-25

15-25

15-25

15-25

50-80

50-80

50-80

50-80

50-80

50-80

50-80

50-80

50-80

40-60

50-80

50-80

40-60

40-60

VS VS VS VS Qx
Qx

Q1

Подача f 
(мм/об)

Feed rate f
(mm/rev.)

Ø0.58-0.82 Ø0.83-1.07 Ø1.08-1.46 Ø1.47-2.0 Q1 Qx

0.02-0.035 0.03-0.045 0.04-0.055 0.05-0.065 1xd1-4xd1 1xd1-2xd1

0.02-0.035 0.03-0.045 0.04-0.055 0.05-0.065 1xd1-4xd1 1xd1-2xd1

0.015-0.025 0.025-0.035 0.035-0.045 0.045-0.055 1xd1-4xd1 1xd1-2xd1

0.015-0.025 0.025-0.035 0.035-0.045 0.045-0.055 1xd1-4xd1 1xd1-2xd1

0.015-0.025 0.025-0.035 0.035-0.045 0.045-0.055 1xd1-4xd1 1xd1-2xd1

0.015-0.025 0.025-0.035 0.035-0.045 0.045-0.055 1xd1-4xd1 1xd1-2xd1

0.015-0.025 0.025-0.035 0.035-0.045 0.045-0.055 1xd1-4xd1 1xd1-2xd1

0.015-0.025 0.025-0.035 0.035-0.045 0.045-0.055 1xd1-4xd1 1xd1-2xd1

0.015-0.025 0.025-0.035 0.035-0.045 0.045-0.055 1xd1-4xd1 1xd1-2xd1

0.02-0.025 0.025-0.035 0.04-0.05 0.05-0.065 1xd1-4xd1 1xd1-2xd1

0.02-0.025 0.025-0.035 0.04-0.05 0.05-0.065 1xd1-4xd1 1xd1-2xd1

0.025-0.045 0.045-0.065 0.065-0.085 0.085-0.10 4xd1-8xd1 4xd1

0.025-0.045 0.045-0.065 0.065-0.085 0.085-0.10 4xd1-8xd1 4xd1

0.005-0.02 0.015-0.045 0.04-0.06 0.055-0.07 1/2xd1-1xd1 1/4xd1-1/2xd1

0.005-0.02 0.015-0.045 0.04-0.06 0.055-0.07 1/2xd1-1xd1 1/4xd1-1/2xd1

0.005-0.02 0.02-0.025 0.025-0.035 0.035-0.05 1/2xd1-1xd1 1/2xd1

0.015-0.02 0.02-0.025 0.025-0.035 0.035-0.05 1/2xd1-1xd1 1/2xd1

0.005-0.01 0.01-0.02 0.02-0.03 0.03-0.04 1/2xd1-1xd1 1/2xd1

0.05-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.15 4xd1-8xd1 4xd1

0.05-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.15 4xd1-8xd1 4xd1

0.05-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.15 4xd1-8xd1 4xd1

0.05-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.15 2xd1-3xd1 3xd1

0.05-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.15 2xd1-3xd1 3xd1

0.05-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.15 2xd1-3xd1 3xd1

0.05-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.15 2xd1-3xd1 3xd1

0.05-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.15 4xd1-8xd1 4xd1

0.05-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.15 4xd1-8xd1 4xd1

0.02-0.035 0.03-0.045 0.04-0.055 0.05-0.065 2xd1-3xd1 3xd1

0.02-0.035 0.03-0.045 0.04-0.055 0.05-0.065 2xd1-3xd1 3xd1

0.02-0.035 0.03-0.045 0.04-0.055 0.05-0.065 2xd1-3xd1 3xd1

0.02-0.035 0.03-0.045 0.04-0.055 0.05-0.065 2xd1-3xd1 3xd1

0.02-0.035 0.03-0.045 0.04-0.055 0.05-0.065 2xd1-3xd1 3xd1

FZ315VSFZ315VS

1111
1212
1313
1414
1515
1616
1717
1818
2121
2222
2323
2424
3131
3232
4141
4242
5151
5252
5353
6161
6262
6363
7171
7272
7373
7474
8181
8282
8383
9191
9292
9393
9494

Vc
(m/min)

Ø 2.01 - 5.4

Стандарт
Standard

Покрытые
Coated

80-110

80-110

70-100

70-100

70-100

70-100

60-80

60-80

60-80

60-80

60-80

90-130

80-120

30-40

30-40

30-40

30-40

30-40

130-180

130-180

80-110

130-180

130-180

100-130

100-130

130-180

130-180

80-120

130-180

130-180

80-110

80-110

VS VS VS Qx
Qx

Q1

Подача f 
(мм/об)

Feed rate f
(mm/rev.)

Ø2.01-3.05 Ø3.06-4.5 Ø4.51-5.4 Qx

0.07-0.12 0.12-0.18 0.18-0.23

0.07-0.12 0.12-0.17 0.17-0.22

0.07-0.12 0.12-0.17 0.17-0.22

0.07-0.12 0.12-0.17 0.17-0.22

0.07-0.12 0.12-0.17 0.17-0.22

0.07-0.10 0.10-0.14 0.14-0.17

0.07-0.10 0.10-0.15 0.14-0.18

0.045-0.055 0.055-0.07 0.07-0.10

0.045-0.055 0.055-0.07 0.07-0.10

0.05-0.065 0.05-0.065 0.06-0.09

0.05-0.065 0.05-0.065 0.06-0.09

0.10-0.15 0.15-0.20 0.20-0.25

0.10-0.14 0.14-0.18 0.18-0.23

0.055-0.07 0.055-0.07 0.055-0.07 1/3xd1-1/2xd1

0.055-0.07 0.055-0.07 0.055-0.07 1/3xd1-1/2xd1

0.035-0.05 0.035-0.05 0.05-0.08

0.035-0.05 0.035-0.05 0.05-0.08

0.03-0.04 0.03-0.04 0.04-0.06

0.12-0.15 0.15-0.20 0.20-0.25

0.12-0.15 0.15-0.20 0.20-0.25

0.12-0.15 0.14-0.18 0.18-0.23

0.12-0.15 0.15-0.20 0.20-0.25

0.12-0.15 0.15-0.20 0.20-0.25

0.12-0.15 0.14-0.18 0.18-0.23

0.12-0.15 0.14-0.18 0.18-0.23

0.12-0.15 0.15-0.20 0.20-0.25

0.12-0.15 0.15-0.20 0.20-0.25

0.07-0.12 0.12-0.18 0.18-0.23

0.07-0.12 0.12-0.17 0.17-0.22

0.07-0.12 0.12-0.17 0.17-0.22

0.07-0.12 0.12-0.17 0.17-0.22

0.07-0.12 0.12-0.17 0.17-0.22

FZ315VSFZ315VS

Оптимально с воздухом
Optimal with air

Допустимо с воздухом
Suitable with air

Указаны ориентировочные значения.
The indicated values are a guideline.
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Группы материалов
Material groups

Обозначение материалов Material designation

10 Стали
Steels

1111 Легко обрабатываемые стали Free-cutting steels

1212 Структурные, цементуемые стали Structural, cementation steels

1313 Углеродистые стали Carbon steels

1414 Легированные стали < 850 N/mm2 Alloy steels < 850 N/mm2

1515 Легированные стали закал./отп. > 850 - < 1150 N/mm2 Alloy steels  hard. / temp.  > 850 - < 1150 N/mm2

1616 Высокопрочные легированные стали ≤ 44 HRC High tensile alloy steels ≤ 44 HRC

1717 Легированные стали закаленные > 44 - ≤ 54 HRC Alloy steels tempered > 44 - ≤ 54 HRC

1818 Легированные стали закаленные > 54 - ≤ 63 HRC Alloy steels hardened > 54 - ≤ 63 HRC

20 Нержавеющие стали
Stainless steels

2121 Легко обрабатываемые нержавеющие стали Free machining stainless steels

2222 Аустенитные нержавеющие стали Austenitic stainless steels

2323 Ферритные и мартенситные < 850 N/mm2 Ferritic and martensitic  < 850 N/mm2

2424 Ферритные и мартенситные > 850 - < 1150 N/mm2 Ferritic and martensitic > 850 - < 1150 N/mm2

30 Чугун
Cast iron

3131 Чугун Cast iron

3232 Высокопрочные и ковкий чугун Spheroidal graphite + malleable cast iron

40 Титан
Titanium

4141 Чистый титан Pure titanium

4242 Титановые сплавы Titanium alloys

50 Никель
Nickel

5151 Никелевые сплавы 1 ≤ 850 N/mm2 Nickel alloys 1 ≤ 850 N/mm2

5252 Никелевые сплавы 2 > 850 - ≤ 1150 N/mm2 Nickel alloys 2 > 850 - ≤ 1150 N/mm2

5353 Никелевые сплавы 3 > 1150 - ≤ 1600 N/mm2 Nickel alloys 3 > 1150 - ≤ 1600 N/mm2

60 Медь
Copper

6161 Медь чистая (элекротехническая) Pure copper (electrolytic copper)

6262 Короткостружечная латунь, фосфористая бронза Short chip brass, phosphor bronze, gun metal

6363 Длинностружечная латунь Long chip brass

70 Алюминий
Магний
Aluminium 
Magnesium

7171 Алюминий чистый Al unalloyed

7272 Алюминиевые сплавы Si < 1.5 % Al alloyed Si < 1.5 %

7373 Алюминиевые сплавы Si < 1.5 % Al alloyed Si > 1.5 % - < 10 %

7474 Алюминиевые сплавы Si > 10 %, Mg-alloys Al alloyed Si > 10 %, Mg-alloys

80 Пластики
Plastic compounds

8181 Термопластики Thermoplastics

8282 Дюропластики Duroplastics

8383 Пластики армированные стекловолокном Glass fibre reinforced plastics

90 Драгоценные 
металлы
Precious metals

9191 Желтое золото Yellow gold

9292 Красное золото Red gold

9393 Белое золото White gold

9494 Серебро Silver

Твердость
Hardness

(HB)

< 200

< 200

< 300

< 250

> 250

> 250

> 410

> 560

< 250

< 250

< 250

> 250

< 250

< 250

< 250

> 250

< 250

> 250

> 340

< 120

< 200

< 200

< 100

< 150

< 120

< 120

-

-

-

-

-

-

-

Предел  
прочности

Tensile strength
Rm (N/mm2)

< 700

< 700

< 1000

< 850

> 850

> 850

> 1400

> 1980

< 850

< 850

< 850

> 850

< 850

< 850

< 850

> 850

< 850

> 850

> 1150

< 400

< 700

< 700

< 350

< 500

< 400

< 400

-

-

-

-

-

-

-

Таблица применения для спиральных сверл Application chart for twist drills

Смазка
Lubricant

Стандарт
Standard

Покрытые
Coated

ТАБЛИЦА ПРИМЕНЕНИЯ F286VS — APPLICATION CHART F286VS

Оптимально с маслом
Optimal with cutting oil

Допустимо с маслом
Suitable with cutting oil

Оптимально с эмульсией
Optimal with emulsion

Допустимо с эмульсией
Suitable with emulsion
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Таблица применения для спиральных сверл Application chart for twist drills

1111
1212
1313
1414
1515
1616
1717
1818
2121
2222
2323
2424
3131
3232
4141
4242
5151
5252
5353
6161
6262
6363
7171
7272
7373
7474
8181
8282
8383
9191
9292
9393
9494

Vc
(m/min)

Стандарт
Standard

Покрытые
Coated

70-90

70-90

70-90

70-90

60-80

40-60

40-60

40-60

40-60

40-80

30-50

70-150

70-150

100-160

100-160

60-130

40-60

40-60

VS VS VS VS VS VS
Подача f 

(мм/об)
Feed rate f

(mm/rev.)

Ø 0.8 - 1.2 Ø 1.21 - 3.0 Ø 3.01 - 6.0 Ø 6.01 - 8.5 Ø 8.51 - 11.0 Ø 11.02 - 14.0

0.015-0.025 0.015-0.025 0.035-0.045 0.11-0.13 0.15-0.17 0.18-0.22

0.10-0.20 0.015-0.025 0.035-0.045 0.11-0.13 0.15-0.17 0.18-0.22

0.10-0.20 0.015-0.025 0.035-0.045 0.11-0.13 0.15-0.17 0.18-0.22

0.10-0.20 0.015-0.025 0.035-0.045 0.11-0.13 0.15-0.17 0.18-0.22

0.10-0.20 0.015-0.025 0.035-0.045 0.07-0.09 0.11-0.13 0.15-0.17

0.008-0.012 0.015-0.02 0.035-0.04 0.075-0.085 0.095-0.105 0.15-0.16

0.008-0.012 0.015-0.02 0.035-0.04 0.075-0.085 0.095-0.105 0.15-0.16

0.008-0.012 0.015-0.02 0.035-0.04 0.075-0.085 0.095-0.105 0.15-0.16

0.008-0.012 0.015-0.02 0.035-0.04 0.075-0.085 0.095-0.105 0.15-0.16

0.003-0.006 0.008-0.012 0.01-0.018 0.025-0.03 0.055-0.06 0.075-0.085

0.008-0.012 0.015-0.02 0.035-0.04 0.075-0.085 0.095-0.105 0.11-0.13

0.15-0.25 0.035-0.045 0.055-0.065 0.11-0.13 0.15-0.17 0.18-0.22

0.15-0.25 0.035-0.045 0.055-0.065 0.11-0.13 0.15-0.17 0.18-0.22

0.025-0.035 0.045-0.055 0.075-0.085 0.15-0.17 0.22-0.26 0.30-0.34

0.025-0.035 0.045-0.055 0.075-0.085 0.15-0.17 0.22-0.26 0.30-0.34

0.02-0.03 0.035-0.045 0.055-0.065 0.11-0.13 0.16-0.20 0.22-0.26

0.008-0.012 0.015-0.02 0.035-0.04 0.075-0.085 0.095-0.105 0.15-0.16

0.008-0.012 0.015-0.02 0.035-0.04 0.075-0.085 0.095-0.105 0.15-0.16

F286VSF286VS

Оптимально с воздухом
Optimal with air

Допустимо с воздухом
Suitable with air

Указаны ориентировочные значения.
The indicated values are a guideline.
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GWGW
Тип
Type

GW
11

16

GW
11

16
VS

GW
20

16

GW
20

16
VS

GW
30

16

GW
30

16
VS

GW
30

16
VX

GW
30

17

GW
30

17
VS

GW
30

17
VX

GW
30

19

GW
30

19
VS

Покрытие
Coating VS VS VS VX VS VX VS

Длина резьбы
Thread length

2.5 x D1 2.5 x D1 2.5 x D1 3 x D1 4 x D1

Характеристики
Characteristics

  R10   R10   R10   R10   R10

M   ISO DIN 14
ISO DIN 13 44 44 47 47 50 50 50 51 51 51 52 52

MF ISO DIN 13 53 53 53 54 54 54 55 55

UNC ASME B1.1 56 56 56 57 57 57 58 58

UNF ASME B1.1 59 59 59 60 60 60 61 61

S NIHS 06-10 45 45 48 48 62 62 62 63 63 63 64 64

SL SL 15-01 46 46 49 49 62 62

Указатель - Твердосплавные резьбовые микрофрезыфрезы тип GW
Directory - Solid carbide thread whirl cutters type GW
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Указатель - Микрофрезы GWi - GWH, комбинированные сверла-фрезы ZBGF 
Directory - Solid carbide thread whirl cutters type GWi - GWH, circular drill thread milling cutters type ZBGF

GWiGWi GWHGWH ZBGFZBGF
Тип
Type

GW
i3

06
6V

S

GW
i3

06
6V

X

GW
i3

06
7V

S

GW
i3

06
7V

X

GW
i3

06
9V

S

GW
i5

06
6V

S

GW
i5

06
7V

S

GW
H3

01
5V

H

GW
H3

01
7V

H

ZB
GF

60
65

VS

ZB
GF

60
67

VS

Покрытие
Coating VS VX VS VX VS VS VS VS VS

Длина резьбы
Thread length

2.5 x D1 3 x D1 4 x D1 2.5 x D1 3 x D1 2 x D1 3 x D1  2 x D1 3 x D1

Характеристики
Characteristics

R10 R10 R10 R0 R0 R0 R0

 

L3

 

L3

M   ISO DIN 14
ISO DIN 13 65 65 66 66 68 82 82 89 89 90 90

MJ ISO 5855 67 67

MF ISO DIN 13 69 69 70 70 72

MJF ISO 5855 71 71

UNC ASME B1.1 73 73 74 74 76 83 83 91 91

UNJC ISO 3161 75 75

UNF ASME B1.1 77 77 78 78 80 84 84 92 92

UNJF ISO 3161 79 79

S NIHS 06-10 81 81 81 81 85



42 dcswiss.com

CC FZFZ FF
Тип
Type

C3
15

VS

FZ
31

5V
S

FZ
31

5V
S

F2
86

VS

Покрытие
Coating VS VS VS VS

Глубина сверления 
Drilling depth

Характеристики
Characteristics

  

C315VS 86

FZ315VS 87 87

F286VS 88

Указатель - Твердоспдавные сверла тип С, твердосплавные спиральные сверла тип FZ-F   
Directory - Solid carbide spotting drills type C, solid carbide twist drills type FZ - F
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VHM
CAR < 3µm

h5DC

GWGW
GW1116

R10

GW1116VS
R10

VS

P

GW1116 GW1116VS

2.5 x D1 2.5 x D1

Ø D1
M

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID ID
0.3                          0.08 0.21 39 0.9 3 0.1 1 0.23 l  194227 l 194245
0.35                         0.09 0.25 39 1 3 0.13 1 0.28 l 194228 l 194246
0.4                          0.1 0.29 39 1.2 3 0.15 1 0.32 1 l 194229 l 194247
0.5                          0.125 0.36 39 1.5 3 0.19 1 0.41 1 l 194230 l 194248
0.6                          0.15 0.43 39 1.7 3 0.23 1 0.5 1 l 194231 l 194249
0.7                          0.175 0.5 39 2 3 0.27 1 0.58 1 l 194232 l 194250
0.8                          0.2 0.57 39 2.3 3 0.31 1 0.66 1 l 194233 l 194251
0.9                          0.225 0.64 39 2.6 3 0.34 1 0.74 1 l 194234 l 194252
1                            0.25 0.71 39 2.9 3 0.38 1 0.75 l 194235 l 194253
1.2                          0.25 0.91 39 3.4 3 0.58 1 0.95 l 194236 l 194254
1.4                          0.3 1.06 39 3.9 3 0.66 1 1.1 l 194237 l 194255

M ISO DIN 14
ISO DIN 13

1  4H5H  4H6H = +0.02mm
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VHM
CAR < 3µm

h5DC

GWGW
GW1116

R10

GW1116VS
R10

VS

P

GW1116 GW1116VS

2.5 x D1 2.5 x D1

Ø D1
S

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID ID
0.3                          0.08 0.21 39 0.9 3 0.1 1 0.23 l 166930 l 166940
0.35                         0.09 0.25 39 1 3 0.13 1 0.28 l 194226 l 194244
0.4                          0.1 0.29 39 1.2 3 0.15 1 0.32 1 l 166931 l 166941
0.5                          0.125 0.36 39 1.5 3 0.19 1 0.41 1 l 166932 l 166942
0.6                          0.15 0.43 39 1.7 3 0.23 1 0.5 1 l 166933 l 166943
0.7                          0.175 0.5 39 2 3 0.27 1 0.58 1 l 166934 l 166944
0.8                          0.2 0.57 39 2.3 3 0.31 1 0.66 1 l 166935 l 166945
0.9                          0.225 0.64 39 2.6 3 0.34 1 0.74 1 l 166936 l 166946
1                            0.25 0.71 39 2.9 3 0.38 1 0.82 1 l 166937 l 166947
1.2                          0.25 0.91 39 3.4 3 0.58 1 1.02 1 l 166938 l 166948
1.4                          0.3 1.06 39 3.9 3 0.66 1 1.18 1 l 166939 l 166949

S NIHS 06-10

1  4H5H  4H6H = +0.02mm
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VHM
CAR < 3µm

h5DC

GWGW
GW1116

R10

GW1116VS
R10

VS

P

GW1116 GW1116VS

2.5 x D1 2.5 x D1

Ø D1
SL

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID ID
0.3                          0.06 0.23 39 0.9 3 0.15 1 0.27 l 600017 l 600023
0.35                         0.06 0.28 39 1 3 0.2 1 0.32 l 600237 l 600243
0.4                          0.08 0.31 39 1.2 3 0.2 1 0.36 l 600018 l 600024
0.5                          0.1 0.39 39 1.4 3 0.25 1 0.46 l 600019 l 600025
0.6                          0.125 0.46 39 1.7 3 0.29 1 0.55 l 600020 l 600026
0.7                          0.15 0.53 39 2 3 0.32 1 0.64 l 600021 l 600027
0.8                          0.15 0.63 39 2.2 3 0.42 1 0.74 l 600238 l 600244
0.9                          0.175 0.7 39 2.5 3 0.46 1 0.83 l 600239 l 600245
1                            0.2 0.77 39 2.8 3 0.49 1 0.92 l 600240 l 600246
1.2                          0.2 0.97 39 3.3 3 0.69 1 1.12 l 600241 l 600247
1.4                          0.25 1.11 39 3.9 3 0.76 1 1.3 l 600242 l 600248

SL SL 15-01
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VHM
CAR < 3µm

h5DC

GWGW
GW2016

R10

GW2016VS
R10

VS

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GW2016 GW2016VS

2.5 x D1 2.5 x D1

Ø D1
M

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID ID
0.5                          0.125 0.36 39 1.5 3 0.19 3 0.41 1 l 194262 l 194275
0.6                          0.15 0.43 39 1.7 3 0.22 3 0.5 1 l 194263 l 194276
0.7                          0.175 0.5 39 2 3 0.26 3 0.58 1 l 194264 l 194277
0.8                          0.2 0.57 39 2.3 3 0.29 3 0.66 1 l 166974 l 166993
0.9                          0.225 0.64 39 2.6 3 0.33 3 0.74 1 l 166975 l 166994
1                            0.25 0.71 39 2.9 3 0.36 3 0.75 l 166976 l 166995
1.2                          0.25 0.91 39 3.4 3 0.56 3 0.95 l 166977 l 166996
1.4                          0.3 1.06 39 3.9 3 0.64 3 1.1 l 166978 l 166997
1.6                          0.35 1.2 39 4.5 3 0.71 3 1.25 l 166979 l 166998
1.8                          0.35 1.4 39 5 3 0.91 3 1.45 l 166980 l 166999
2                            0.4 1.54 39 5.6 3 0.98 3 1.6 l 166981 l 167000
2.3                          0.4 1.84 39 6.3 3 1.28 3 1.9 l 194265 l 167399
2.5                          0.45 1.98 39 6.9 3 1.35 3 2.05 l 166982 l 167001
2.6                          0.45 2.08 39 7.1 3 1.45 3 2.15 l 194266 l 194278
3                            0.5 2.43 51 8.4 5 1.73 4 2.5 l 166983 l 167002
3.5                          0.6 2.81 51 9.9 5 1.97 4 2.9 l 166984 l 167003
4                            0.7 3.2 51 11.3 5 2.22 4 3.3 l 166985 l 167004
5                            0.8 4.08 51 14 5 2.96 4 4.2 l 166986 l 167005
6                            1 4.85 51 16.8 5 3.45 4 5 l 166987 l 167006

M ISO DIN 14
ISO DIN 13

1  4H5H  4H6H = +0.02mm
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VHM
CAR < 3µm

h5DC

GWGW
GW2016

R10

GW2016VS
R10

VS

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GW2016 GW2016VS

2.5 x D1 2.5 x D1

Ø D1
S

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID ID
0.5                          0.125 0.36 39 1.5 3 0.19 3 0.41 1 l 181410 l 181413
0.6                          0.15 0.43 39 1.7 3 0.22 3 0.5 1 l 181374 l 180947
0.7                          0.175 0.5 39 2 3 0.26 3 0.58 1 l 181375 l 181378
0.8                          0.2 0.57 39 2.3 3 0.29 3 0.66 1 l 166969 l 166988
0.9                          0.225 0.64 39 2.6 3 0.33 3 0.74 1 l 166970 l 166989
1                            0.25 0.71 39 2.9 3 0.36 3 0.82 1 l 166971 l 166990
1.2                          0.25 0.91 39 3.4 3 0.56 3 1.02 1 l 166972 l 166991
1.4                          0.3 1.06 39 3.9 3 0.64 3 1.18 1 l 166973 l 166992

S NIHS 06-10

1  4H5H  4H6H = +0.02mm
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VHM
CAR < 3µm

h5DC

GWGW
GW2016

R10

GW2016VS
R10

VS

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GW2016 GW2016VS

2.5 x D1 2.5 x D1

Ø D1
SL

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID ID
0.5                         0.1 0.39 39 1.4 3 0.25 3 0.46 l 600249 l 600257
0.6                         0.125 0.46 39 1.7 3 0.29 3 0.55 l 600250 l 600258
0.7                         0.15 0.53 39 2 3 0.32 3 0.64 l 600251 l 600259
0.8                         0.15 0.63 39 2.2 3 0.42 3 0.74 l 600252 l 600260
0.9                         0.175 0.7 39 2.5 3 0.46 3 0.83 l 600253 l 600261
1                           0.2 0.77 39 2.8 3 0.49 3 0.92 l 600254 l 600262
1.2                         0.2 0.97 39 3.3 3 0.69 3 1.12 l 600255 l 600263
1.4                         0.25 1.11 39 3.9 3 0.76 3 1.3 l 600256 l 600264

SL SL 15-01
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VHM
CAR < 3µm

DC

GWGW
GW3016

R10

GW3016VS
R10

VS

GW3016VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GW3016 GW3016VS GW3016VX

2.5 x D1 2.5 x D1 2.5 x D1

Ø D1
M

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID ID ID
0.8 0.2 0.57 39 2.3 3 0.29 3 0.66 1 l 167021 l 167035 l 187261
0.9 0.225 0.64 39 2.6 3 0.33 3 0.74 1 l 167022 l 167036 l 187262
1 0.25 0.71 39 2.9 3 0.36 3 0.75 l 167023 l 167037 l 187263
1.2 0.25 0.91 39 3.4 3 0.56 3 0.95 l 167024 l 167038 l 187264
1.4 0.3 1.06 39 3.9 3 0.64 3 1.1 l 167025 l 167039 l 187265
1.6 0.35 1.2 39 4.5 3 0.71 3 1.25 l 167026 l 167040 l 187266
1.8 0.35 1.4 39 5 3 0.91 3 1.45 l 167027 l 167041 l 187267
2 0.4 1.54 39 5.6 3 0.98 3 1.6 l 167028 l 167042 l 187268
2.3 0.4 1.84 39 6.3 3 1.28 3 1.9 l 196140 l 167296 l 194310
2.5 0.45 1.98 39 6.9 3 1.35 3 2.05 l 167029 l 167043 l 187269
2.6 0.45 2.08 39 7.1 3 1.45 3 2.15 l 196141 l 194290 l 194311
3 0.5 2.43 51 8.4 5 1.73 4 2.5 l 167030 l 167044 l 187270
3.5 0.6 2.81 51 9.9 5 1.97 4 2.9 l 167031 l 167045 l 187271
4 0.7 3.2 51 11.3 5 2.22 4 3.3 l 167032 l 167046 l 187272
5 0.8 4.08 51 14 5 2.96 4 4.2 l 167033 l 167047 l 187273
6 1 4.85 51 16.8 5 3.45 4 5 l 167034 l 167048 l 187274
8 1.25 5.95 63 23 6 2 4.2 5 6.8 l 175229 l 175243 l 187275

10 1.5 7.95 67 28 8 2 5.85 5 8.5 l 175230 l 175244 l 187276
12 1.75 9.95 76 34 10 2 7.5 5 10.2 l 175231 l 175245 l 187277
14 2 10.95 95 44 12 2 8.15 5 12 l 196142 l 184748 l 187278
16 2 10.95 95 44 12 2 8.15 5 14 l 196143 l 186813 l 187279
18 2.5 13.95 105 55 14 2 10.45 6 15.5 l 196144 l 184503 l 187280
20 2.5 13.95 105 55 14 2 10.45 6 17.5 l 196145 l 186814 l 187281

M ISO DIN 14
ISO DIN 13

1  4H5H  4H6H = +0.02mm

2 Tol. h6
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VHM
CAR < 3µm

DC

GWGW
GW3017

R10

GW3017VS
R10

VS

GW3017VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GW3017 GW3017VS GW3017VX

3 x D1 3 x D1 3 x D1

Ø D1
M

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID ID ID
0.8 0.2 0.57 39 2.7 3 0.29 3 0.66 1 l 196172 l 186266 l 187389
0.9 0.225 0.64 39 3 3 0.33 3 0.74 1 l 196173 l 186267 l 187390
1 0.25 0.71 39 3.4 3 0.36 3 0.75 l 196189 l 186268 l 187391
1.2 0.25 0.91 39 4 3 0.56 3 0.95 l 196174 l 186269 l 187392
1.4 0.3 1.06 39 4.6 3 0.64 3 1.1 l 196175 l 186270 l 187393
1.6 0.35 1.2 39 5.3 3 0.71 3 1.25 l 196176 l 186271 l 187394
1.8 0.35 1.4 39 5.9 3 0.91 3 1.45 l 196177 l 186272 l 187395
2 0.4 1.54 39 6.6 3 0.98 3 1.6 l 183766 l 186273 l 187396
2.3 0.4 1.84 39 7.5 3 1.28 3 1.9 l 196190 l 194296 l 194317
2.5 0.45 1.98 39 8.1 3 1.35 3 2.05 l 196193 l 186274 l 187397
2.6 0.45 2.08 39 8.4 3 1.45 3 2.15 l 196194 l 194297 l 194318
3 0.5 2.43 51 9.9 5 1.73 4 2.5 l 196201 l 186275 l 187398
3.5 0.6 2.81 51 11.6 5 1.97 4 2.9 l 196199 l 186276 l 187399
4 0.7 3.2 51 13.3 5 2.22 4 3.3 l 196203 l 186277 l 187400
5 0.8 4.08 51 16.5 5 2.96 4 4.2 l 196205 l 186278 l 187401
6 1 4.85 51 19.8 5 3.45 4 5 l 196207 l 186279 l 187402
8 1.25 5.95 75 27 6 2 4.2 5 6.8 l 196209 l 186280 l 187403

10 1.5 7.95 83 33 8 2 5.85 5 8.5 l 196180 l 186281 l 187404
12 1.75 9.95 95 40 10 2 7.5 5 10.2 l 196182 l 186282 l 187405
14 2 10.95 120 52 12 2 8.15 5 12 l 196184 l 186283 l 187406
16 2 10.95 120 52 12 2 8.15 5 14 l 196186 l 186821 l 187407
18 2.5 13.95 135 65 14 2 10.45 6 15.5 l 196188 l 186284 l 187408
20 2.5 13.95 135 65 14 2 10.45 6 17.5 l 196196 l 186822 l 187409

M ISO DIN 14
ISO DIN 13

1  4H5H  4H6H = +0.02mm

2 Tol. h6
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VHM
CAR < 3µm

DC

GWGW
GW3019

R10

GW3019VS
R10

VS

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GW3019 GW3019VS

4 x D1 4 x D1

Ø D1
M

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID ID
0.8 0.2 0.57 39 3.5 3 0.29 3 0.66 1 l 167063 l 167077
0.9 0.225 0.64 39 3.9 3 0.33 3 0.74 1 l 167064 l 167078
1 0.25 0.71 39 4.4 3 0.36 3 0.75 l 167065 l 167079
1.2 0.25 0.91 39 5.2 3 0.56 3 0.95 l 167066 l 167080
1.4 0.3 1.06 39 6 3 0.64 3 1.1 l 167067 l 167081
1.6 0.35 1.2 39 6.9 3 0.71 3 1.25 l 167068 l 167082
1.8 0.35 1.4 39 7.7 3 0.91 3 1.45 l 167069 l 167083
2 0.4 1.54 39 8.6 3 0.98 3 1.6 l 167070 l 167084
2.3 0.4 1.84 39 9.8 3 1.28 3 1.9 l 196268 l 194303
2.5 0.45 1.98 39 10.6 3 1.35 3 2.05 l 167071 l 167085
2.6 0.45 2.08 39 11 3 1.45 3 2.15 l 196269 l 194304
3 0.5 2.43 51 12.9 5 1.73 4 2.5 l 167072 l 167086
3.5 0.6 2.81 51 15.1 5 1.97 4 2.9 l 167073 l 167087
4 0.7 3.2 51 17.3 5 2.22 4 3.3 l 167074 l 167088
5 0.8 4.08 51 21.5 5 2.96 4 4.2 l 167075 l 167089
6 1 4.85 51 25.8 5 3.45 4 5 l 167076 l 167090
8 1.25 5.95 75 35 6 2 4.2 5 6.8 l 175258 l 175274

10 1.5 7.95 83 43 8 2 5.85 5 8.5 l 175259 l 175275
12 1.75 9.95 95 52 10 2 7.5 5 10.2 l 175260 l 175276
14 2 10.95 120 68 12 2 8.15 5 12 l 196243 l 184751
16 2 10.95 120 68 12 2 8.15 5 14 l 196244 l 186829
18 2.5 13.95 135 85 14 2 10.45 6 15.5 l 196245 l 184754
20 2.5 13.95 135 85 14 2 10.45 6 17.5 l 196246 l 186830

M ISO DIN 14
ISO DIN 13

1  4H5H  4H6H = +0.02mm

2 Tol. h6
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VHM
CAR < 3µm

DC

GWGW
GW3016

R10

GW3016VS
R10

VS

GW3016VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GW3016 GW3016VS GW3016VX

2.5 x D1 2.5 x D1 2.5 x D1

Ø D1
MF

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID ID ID
2 0.2 1.77 39 5.3 3 1.49 3 1.8 l 175225 l 171442 l 187282
2 0.25 1.71 39 5.4 3 1.36 3 1.75 l 196146 l 186209 l 187283
2.5 0.2 2.27 39 6.6 3 1.99 3 2.3 l 175226 l 175241 l 187284
2.5 0.25 2.21 39 6.6 3 1.86 3 2.25 l 175227 l 167299 l 187285
3 0.35 2.6 51 8.2 5 2.11 4 2.65 l 175228 l 175242 l 187286
4 0.5 3.43 51 10.9 5 2.73 4 3.5 l 196147 l 184572 l 187287
5 0.5 4.43 51 13.4 5 3.73 4 4.5 l 196148 l 186210 l 187288
6 0.75 4.95 51 16.4 5 3.9 4 5.25 l 196149 l 186211 l 187289
8 1 5.95 63 22 6 1 4.55 5 7 l 196150 l 186212 l 187290

10 1 7.95 67 27 8 1 6.55 5 9 l 196151 l 186213 l 187291
10 1.25 7.95 67 28 8 1 6.2 5 8.8 l 196152 l 186214 l 187292
12 1.5 9.95 76 33 10 1 7.85 5 10.5 l 196153 l 186215 l 187293
14 1.5 10.95 95 43 12 1 8.85 5 12.5 l 196154 l 186216 l 187294
16 1.5 10.95 95 43 12 1 8.85 5 14.5 l 196155 l 186815 l 187295
18 1.5 13.95 105 53 14 1 11.85 6 16.5 l 196156 l 186217 l 187296
20 1.5 13.95 105 53 14 1 11.85 6 18.5 l 196157 l 186816 l 187297

MF ISO DIN 13

1 Tol. h6
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VHM
CAR < 3µm

DC

GWGW
GW3017

R10

GW3017VS
R10

VS

GW3017VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GW3017 GW3017VS GW3017VX

3 x D1 3 x D1 3 x D1

Ø D1
MF

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID ID ID
2 0.2 1.77 39 6.3 3 1.49 3 1.8 l 196197 l 186325 l 187410
2 0.25 1.71 39 6.4 3 1.36 3 1.75 l 196198 l 186326 l 187411
2.5 0.2 2.27 39 7.8 3 1.99 3 2.3 l 196191 l 186327 l 187412
2.5 0.25 2.21 39 7.9 3 1.86 3 2.25 l 196192 l 186328 l 187413
3 0.35 2.6 51 9.7 5 2.11 4 2.65 l 196200 l 186329 l 187414
4 0.5 3.43 51 12.9 5 2.73 4 3.5 l 196202 l 186330 l 187415
5 0.5 4.43 51 15.9 5 3.73 4 4.5 l 196204 l 175199 l 187416
6 0.75 4.95 51 19.4 5 3.9 4 5.25 l 196206 l 186331 l 187417
8 1 5.95 75 26 6 1 4.55 5 7 l 196208 l 181233 l 187418

10 1 7.95 83 32 8 1 6.55 5 9 l 196178 l 186332 l 187419
10 1.25 7.95 83 33 8 1 6.2 5 8.8 l 196179 l 186333 l 187420
12 1.5 9.95 95 39 10 1 7.85 5 10.5 l 196181 l 186334 l 187421
14 1.5 10.95 120 51 12 1 8.85 5 12.5 l 196183 l 186335 l 187422
16 1.5 10.95 120 51 12 1 8.85 5 14.5 l 196185 l 186823 l 187423
18 1.5 13.95 135 63 14 1 11.85 6 16.5 l 196187 l 186336 l 187424
20 1.5 13.95 135 63 14 1 11.85 6 18.5 l 196195 l 186824 l 187425

MF ISO DIN 13

1 Tol. h6
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VHM
CAR < 3µm

DC

GWGW
GW3019

R10

GW3019VS
R10

VS

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GW3019 GW3019VS

4 x D1 4 x D1

Ø D1
MF

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID ID
2 0.2 1.77 39 8.3 3 1.49 3 1.8 l 175254 l 175270
2 0.25 1.71 39 8.4 3 1.36 3 1.75 l 196242 l 186592
2.5 0.2 2.27 39 10.3 3 1.99 3 2.3 l 175255 l 175271
2.5 0.25 2.21 39 10.4 3 1.86 3 2.25 l 175256 l 175272
3 0.35 2.6 51 12.7 5 2.11 4 2.65 l 175257 l 175273
4 0.5 3.43 51 16.9 5 2.73 4 3.5 l 196247 l 186593
5 0.5 4.43 51 20.9 5 3.73 4 4.5 l 196248 l 171033
6 0.75 4.95 51 25.4 5 3.9 4 5.25 l 196249 l 186594
8 1 5.95 75 34 6 1 4.55 5 7 l 196250 l 186595

10 1 7.95 83 42 8 1 6.55 5 9 l 196251 l 186596
10 1.25 7.95 83 43 8 1 6.2 5 8.8 l 196252 l 186597
12 1.5 9.95 95 51 10 1 7.85 5 10.5 l 196253 l 186598
14 1.5 10.95 120 67 12 1 8.85 5 12.5 l 196254 l 186599
16 1.5 10.95 120 67 12 1 8.85 5 14.5 l 196255 l 186831
18 1.5 13.95 135 83 14 1 11.85 6 16.5 l 196256 l 186600
20 1.5 13.95 135 83 14 11.85 6 18.5 l 196257 l 186832

MF ISO DIN 13

1 Tol. h6



56 dcswiss.com

VHM
CAR < 3µm

DC

GWGW
GW3016

R10

GW3016VS
R10

VS

GW3016VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GW3016 GW3016VS GW3016VX

2.5 x D1 2.5 x D1 2.5 x D1

Ø’’ D1
UNC

P
TPI

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID ID ID
2                       56 1.66 39 6.1 3 1.02 3 1.75 l 167472 l 167500 l 187298
3                       48 1.91 39 7 3 1.17 3 2 l 196158 l 186236 l 187299
4                 40 2.11 39 8 3 1.22 3 2.25 l 167473 l 167501 l 187300
5                       40 2.44 51 9.1 5 1.55 4 2.55 l 196159 l 186237 l 187301
6                       32 2.59 51 10.2 5 1.48 4 2.75 l 167474 l 167502 l 187302
8                       32 3.25 51 11.9 5 2.14 4 3.4 l 167475 l 167503 l 187303

10                      24 3.6 51 14 5 2.12 4 3.8 l 173983 l 173986 l 187304
12                      24 4.27 51 15.7 5 2.79 4 4.4 l 196160 l 186238 l 187305
1/4                    20 4.89 51 18.2 5 3.11 4 5.1 l 167476 l 167504 l 187306
5/16                  18 5.95 63 23 6 1 3.97 5 6.5 l 175232 l 175246 l 187307
3/8                    16 7.1 67 27 8 1 4.87 5 8 l 175233 l 173546 l 187308
7/16                  14 7.95 67 32 8 1 5.41 5 9.3 l 196161 l 186239 l 187309
1/2                    13 9.95 76 36 10 1 7.21 5 10.8 l 175234 l 175247 l 187310

UNC ASME B1.1

1 Tol. h6
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VHM
CAR < 3µm

DC

GWGW
GW3017

R10

GW3017VS
R10

VS

GW3017VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GW3017 GW3017VS GW3017VX

3 x D1 3 x D1 3 x D1

Ø’’ D1
UNC

P
TPI

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID ID ID
2                       56 1.66 39 7.2 3 1.02 3 1.75 l 196219 l 186365 l 187426
3                       48 1.91 39 8.3 3 1.17 3 2 l 196221 l 186366 l 187427
4                 40 2.11 39 9.4 3 1.22 3 2.25 l 196222 l 186367 l 187428
5                       40 2.44 51 10.7 5 1.55 4 2.55 l 196224 l 186368 l 187429
6                       32 2.59 51 12 5 1.48 4 2.75 l 196225 l 186369 l 187430
8                       32 3.25 51 14 5 2.14 4 3.4 l 196227 l 186370 l 187431

10                      24 3.6 51 16.4 5 2.12 4 3.8 l 196217 l 186371 l 187432
12                      24 4.27 51 18.4 5 2.79 4 4.4 l 196218 l 186372 l 187433
1/4                    20 4.89 51 21.4 5 3.11 4 5.1 l 196216 l 186373 l 187434
5/16                  18 5.95 75 27 6 1 3.97 5 6.5 l 196223 l 186374 l 187435
3/8                    16 7.1 83 32 8 1 4.87 5 8 l 196220 l 186375 l 187436
7/16                  14 7.95 83 37 8 1 5.41 5 9.3 l 196226 l 186376 l 187437
1/2                    13 9.95 95 42 10 1 7.21 5 10.8 l 196215 l 186377 l 187438

UNC ASME B1.1

1 Tol. h6



58 dcswiss.com

VHM
CAR < 3µm

DC

GWGW
GW3019

R10

GW3019VS
R10

VS

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GW3019 GW3019VS

4 x D1 4 x D1

Ø’’ D1
UNC

P
TPI

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID ID
2                       56 1.66 39 9.4 3 1.02 3 1.75 l 167479 l 167507
3                       48 1.91 39 10.8 3 1.17 3 2 l 196258 l 186601
4                 40 2.11 39 12.2 3 1.22 3 2.25 l 167480 l 167508
5                       40 2.44 51 13.9 5 1.55 4 2.55 l 196259 l 186602
6                       32 2.59 51 15.5 5 1.48 4 2.75 l 167481 l 167509
8                       32 3.25 51 18.1 5 2.14 4 3.4 l 167482 l 167510

10                      24 3.6 51 21.3 5 2.12 4 3.8 l 173982 l 173979
12                      24 4.27 51 23.9 5 2.79 4 4.4 l 196260 l 186603
1/4                    20 4.89 51 27.7 5 3.11 4 5.1 l 167483 l 167511
5/16                  18 5.95 75 35 6 1 3.97 5 6.5 l 175261 l 175277
3/8                    16 7.1 83 41 8 1 4.87 5 8 l 175262 l 175278
7/16                  14 7.95 83 48 8 1 5.41 5 9.3 l 196261 l 186604
1/2                    13 9.95 95 55 10 1 7.21 5 10.8 l 175263 l 175279

UNC ASME B1.1

1 Tol. h6
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VHM
CAR < 3µm

DC

GWGW
GW3016

R10

GW3016VS
R10

VS

GW3016VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GW3016 GW3016VS GW3016VX

2.5 x D1 2.5 x D1 2.5 x D1

Ø’’ D1
UNF

P
TPI

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID ID ID
0                   80 1.15 39 4.3 3 0.71 3 1.2 l 175235 l 175248 l 187311
1 72 1.44 39 5.1 3 0.95 3 1.5 l 175236 l 175249 l 187312
2 64 1.73 39 6 3 1.17 3 1.8 l 196162 l 186248 l 187313
4 48 2.23 39 7.9 3 1.49 3 2.35 l 175237 l 175250 l 187314
5 44 2.51 51 9 5 1.7 4 2.6 l 196163 l 186249 l 187315
6 40 2.77 51 10 5 1.88 4 2.9 l 196164 l 186250 l 187316
8 36 3.35 51 11.7 5 2.36 4 3.5 l 175238 l 175251 l 187317

10 32 3.91 51 13.5 5 2.8 4 4.05 l 167477 l 167505 l 187318
12 28 4.44 51 15.4 5 3.17 4 4.6 l 196165 l 186251 l 187319
1/4 28 4.95 51 17.6 5 3.68 4 5.5 l 167478 l 167506 l 187320
5/16 24 5.95 63 22 6 1 4.47 5 6.9 l 175239 l 175252 l 187321
3/8 24 7.1 67 26 8 1 5.62 5 8.5 l 175240 l 175253 l 187322
7/16 20 7.95 67 31 8 1 6.17 5 9.8 l 196166 l 186252 l 187323
1/2 20 9.95 76 35 10 1 8.17 5 11.4 l 196167 l 186253 l 187324

UNF ASME B1.1

1 Tol. h6



60 dcswiss.com

VHM
CAR < 3µm

DC

GWGW
GW3017

R10

GW3017VS
R10

VS

GW3017VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GW3017 GW3017VS GW3017VX

3 x D1 3 x D1 3 x D1

Ø’’ D1
UNF

P
TPI

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID ID ID
0                       80 1.15 39 5 3 0.71 3 1.2 l 196228 l 186404 l 187439
1                       72 1.44 39 6.1 3 0.95 3 1.5 l 196233 l 186405 l 187440
2                      64 1.73 39 7.1 3 1.17 3 1.8 l 196234 l 186406 l 187441
4                       48 2.23 39 9.3 3 1.49 3 2.35 l 196236 l 186407 l 187442
5                      44 2.51 51 10.6 5 1.7 4 2.6 l 196238 l 186408 l 187443
6                       40 2.77 51 11.7 5 1.88 4 2.9 l 196239 l 186409 l 187444
8                      36 3.35 51 13.8 5 2.36 4 3.5 l 196241 l 186410 l 187445

10                      32 3.91 51 15.9 5 2.8 4 4.05 l 196231 l 184633 l 187446
12                     28 4.44 51 18.1 5 3.17 4 4.6 l 196232 l 186411 l 187447
1/4                     28 4.95 51 20.7 5 3.68 4 5.5 l 196230 l 186412 l 187448
5/16                   24 5.95 75 26 6 1 4.47 5 6.9 l 196237 l 186413 l 187449
3/8                     24 7.1 83 31 8 1 5.62 5 8.5 l 196235 l 186414 l 187450
7/16                  20 7.95 83 36 8 1 6.17 5 9.8 l 196240 l 186415 l 187451
1/2                     20 9.95 95 41 10 1 8.17 5 11.4 l 196229 l 186416 l 187452

UNF ASME B1.1

1 Tol. h6
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VHM
CAR < 3µm

DC

GWGW
GW3019

R10

GW3019VS
R10

VS

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GW3019 GW3019VS

4 x D1 4 x D1

Ø’’ D1
UNF

P
TPI

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID ID
0                       80 1.15 39 6.6 3 0.71 3 1.2 l 175264 l 175280
1                       72 1.44 39 7.9 3 0.95 3 1.5 l 175265 l 175281
2                       64 1.73 39 9.3 3 1.17 3 1.8 l 196262 l 186605
4                       48 2.23 39 12.1 3 1.49 3 2.35 l 175266 l 172376
5                       44 2.51 51 13.8 5 1.7 4 2.6 l 196263 l 169815
6                       40 2.77 51 15.2 5 1.88 4 2.9 l 196264 l 186606
8                       36 3.35 51 18 5 2.36 4 3.5 l 175267 l 175282

10                    32 3.91 51 20.8 5 2.8 4 4.05 l 167484 l 167512
12                     28 4.44 51 23.6 5 3.17 4 4.6 l 196265 l 186607
1/4    28 4.95 51 27.1 5 3.68 4 5.5 l 167485 l 167513
5/16 24 5.95 75 34 6 1 4.47 5 6.9 l 175268 l 175283
3/8 24 7.1 83 40 8 1 5.62 5 8.5 l 175269 l 175284
7/16 20 7.95 83 47 8 1 6.17 5 9.8 l 196266 l 186608
1/2 20 9.95 95 54 10 1 8.17 5 11.4 l 196267 l 186609

UNF ASME B1.1

1 Tol. h6



62 dcswiss.com

VHM
CAR < 3µm

h5DC

GWGW
GW3016

R10

GW3016VS
R10

VS

GW3016VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GW3016 GW3016VS GW3016VX

2.5 x D1 2.5 x D1 2.5 x D1

Ø D1
S

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID ID ID
0.8 0.2 0.57 39 2.3 3 0.29 3 0.66 1 l 196168 l 194287 l 194305
0.9 0.225 0.64 39 2.6 3 0.33 3 0.74 1 l 196169 l 182875 l 194306
1 0.25 0.71 39 2.9 3 0.36 3 0.82 1 l 180683 l 168667 l 194307
1.2 0.25 0.91 39 3.4 3 0.56 3 1.02 1 l 196170 l 194288 l 194308
1.4 0.3 1.06 39 3.9 3 0.64 3 1.18 1 l 196171 l 194289 l 194309

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

Ø D1
SL

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID ID
0.8 0.15 0.63 39 2.3 3 0.42 3 0.74 l 600028 l 600034
0.9 0.175 0.7 39 2.6 3 0.46 3 0.83 l 600029 l 600035
1 0.2 0.77 39 2.9 3 0.49 3 0.92 l 600030 l 600036
1.2 0.2 0.97 39 3.4 3 0.69 3 1.11 l 600031 l 600037
1.4 0.25 1.11 39 3.9 3 0.76 3 1.3 l 600032 l 600038

S SLNIHS 06-10 SL 15-01

1  4H5H  4H6H = +0.02mm
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VHM
CAR < 3µm

h5DC

GWGW
GW3017

R10

GW3017VS
R10

VS

GW3017VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GW3017 GW3017VS GW3017VX

3 x D1 3 x D1 3 x D1

Ø D1
S

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID ID ID
0.8 0.2 0.57 39 2.7 3 0.29 3 0.66 1 l 196210 l 194291 l 194312
0.9 0.225 0.64 39 3 3 0.33 3 0.74 1 l 196211 l 194292 l 194313
1 0.25 0.71 39 3.4 3 0.36 3 0.82 1 l 196214 l 194293 l 194314
1.2 0.25 0.91 39 4 3 0.56 3 1.02 1 l 196212 l 194294 l 194315
1.4 0.3 1.06 39 4.6 3 0.64 3 1.18 1 l 196213 l 194295 l 194316

S NIHS 06-10

1  4H5H  4H6H = +0.02mm



64 dcswiss.com

VHM
CAR < 3µm

h5DC

GWGW
GW3019

R10

GW3019VS
R10

VS

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GW3019 GW3019VS

4 x D1 4 x D1

Ø D1
S

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID ID
0.8 0.2 0.57 39 3.5 3 0.29 3 0.66 1 l 196270 l 194298
0.9 0.225 0.64 39 3.9 3 0.33 3 0.74 1 l 196271 l 194299
1 0.25 0.71 39 4.4 3 0.36 3 0.82 1 l 196274 l 194300
1.2 0.25 0.91 39 5.2 3 0.56 3 1.02 1 l 196272 l 194301
1.4 0.3 1.06 39 6 3 0.64 3 1.18 1 l 196273 l 194302

S NIHS 06-10

1  4H5H  4H6H = +0.02mm
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h6VHM
CAR < 3µm

DC

GWiGWi
GWi3066VS

R10
VS

GWi3066VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GWi3066VS GWi3066VX

2.5 x D1 2.5 x D1

Ø D1
M

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID ID
0.8 0.2 0.57 40 2.3 3 0.29 3 0.66 l 186029 l 187325
0.9 0.225 0.64 40 2.6 3 0.33 3 0.74 l 186030 l 187326
1 0.25 0.71 40 2.9 3 0.36 3 0.75 l 186031 l 187327
1.2 0.25 0.91 40 3.4 3 0.56 3 0.95 l 186032 l 187328
1.4 0.3 1.06 40 3.9 4 0.64 3 1.1 l 186033 l 187329
1.6 0.35 1.2 40 4.5 4 0.71 3 1.25 l 186034 l 187330
1.8 0.35 1.4 40 5 4 0.91 3 1.45 l 186035 l 187331
2 0.4 1.54 40 5.6 4 0.98 3 1.6 l 186036 l 187332
2.3 0.4 1.84 40 6.3 4 1.28 3 1.9 l 194324 l 194334
2.5 0.45 1.98 40 6.9 4 1.35 3 2.05 l 186037 l 187333
2.6 0.45 2.08 40 7.1 4 1.45 3 2.15 l 194325 l 194335
3 0.5 2.43 51 8.4 5 1.73 4 2.5 l 186038 l 187334
3.5 0.6 2.81 51 9.9 6 1.97 4 2.9 l 186039 l 187335
4 0.7 3.2 51 11.3 6 2.22 4 3.3 l 186040 l 187336
5 0.8 4.08 51 14 8 2.96 4 4.2 l 186041 l 187337
6 1 4.85 51 16.8 8 3.45 4 5 l 186042 l 187338
8 1.25 5.95 75 23 6 4.2 5 6.8 l 186043 l 187339

10 1.5 7.95 83 28 8 5.85 5 8.5 l 186044 l 187340
12 1.75 9.95 95 34 10 7.5 5 10.2 l 186045 l 187341
14 2 10.95 120 44 12 8.15 5 12 l 186046 l 187342
16 2 10.95 120 44 12 8.15 5 14 l 186817 l 187343
18 2.5 13.95 135 55 14 10.45 6 15.5 l 186047 l 187344
20 2.5 13.95 135 55 14 10.45 6 17.5 l 186818 l 187345

M ISO DIN 14
ISO DIN 13



66 dcswiss.com

VHM
CAR < 3µm

h6DC

GWiGWi
GWi3067VS

R10
VS

GWi3067VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GWi3067VS GWi3067VX

3 x D1 3 x D1

Ø D1
M

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID ID
1.4 0.3 1.06 40 4.6 4 0.64 3 1.1 l 186443 l 187453
1.6 0.35 1.2 40 5.3 4 0.71 3 1.25 l 186444 l 187454
1.8 0.35 1.4 40 5.9 4 0.91 3 1.45 l 186445 l 187455
2 0.4 1.54 40 6.6 4 0.98 3 1.6 l 186446 l 187456
2.3 0.4 1.84 40 7.5 4 1.28 3 1.9 l 194327 l 194337
2.5 0.45 1.98 40 8.1 4 1.35 3 2.05 l 186447 l 187457
2.6 0.45 2.08 40 8.4 4 1.45 3 2.15 l 194328 l 194338
3 0.5 2.43 51 9.9 5 1.73 4 2.5 l 186448 l 187458
3.5 0.6 2.81 51 11.6 6 1.97 4 2.9 l 186449 l 187459
4 0.7 3.2 51 13.3 6 2.22 4 3.3 l 186450 l 187460
5 0.8 4.08 51 16.5 8 2.96 4 4.2 l 186451 l 187461
6 1 4.85 51 19.8 8 3.45 4 5 l 186452 l 187462
8 1.25 5.95 75 27 6 4.2 5 6.8 l 186453 l 187463

10 1.5 7.95 83 33 8 5.85 5 8.5 l 186454 l 187464
12 1.75 9.95 95 40 10 7.5 5 10.2 l 186455 l 187465
14 2 10.95 120 52 12 8.15 5 12 l 186456 l 187466
16 2 10.95 120 52 12 8.15 5 14 l 186825 l 187467
18 2.5 13.95 135 65 14 10.45 6 15.5 l 186457 l 187468
20 2.5 13.95 135 65 14 10.45 6 17.5 l 186826 l 187469

M ISO DIN 13



67

VHM
CAR < 3µm

h6DC

GWiGWi
GWi3067VS

R10
VS

GWi3067VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GWi3067VS GWi3067VX

3 x D1 3 x D1

Ø D1
MJ

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID ID
3 0.5 2.17 51 9.9 5 1.47 4 2.55 l 188820 l 188843
4 0.7 2.84 51 13.3 6 1.86 4 3.4 l 188821 l 188844
5 0.8 3.67 51 16.5 8 2.55 4 4.3 l 188822 l 188845
6 1 4.34 51 19.8 8 2.94 4 5.1 l 188823 l 188846
8 1.25 5.95 75 27 6 4.2 5 6.9 l 188824 l 188847

10 1.5 7.95 83 33 8 5.85 5 8.6 l 188825 l 188848
12 1.75 9.95 95 40 10 7.5 5 10.4 l 188826 l 188849

MJ ISO 5855



68 dcswiss.com

VHM
CAR < 3µm

h6DC

GWiGWi
GWi3069VS

R10
VS

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GWi3069VS

4 x D1

Ø D1
M

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID
3 0.5 2.43 51 12.9 5 1.73 4 2.5 l 186610
3.5 0.6 2.81 51 15.1 6 1.97 4 2.9 l 186611
4 0.7 3.2 51 17.3 6 2.22 4 3.3 l 186612
5 0.8 4.08 51 21.5 8 2.96 4 4.2 l 186613
6 1 4.85 51 25.8 8 3.45 4 5 l 186614
8 1.25 5.95 75 35 6 4.2 5 6.8 l 186615

10 1.5 7.95 83 43 8 5.85 5 8.5 l 186616
12 1.75 9.95 95 52 10 7.5 5 10.2 l 186617
14 2 10.95 120 68 12 8.15 5 12 l 186618
16 2 10.95 120 68 12 8.15 5 14 l 186833
18 2.5 13.95 135 85 14 10.45 6 15.5 l 186619
20 2.5 13.95 135 85 14 10.45 6 17.5 l 186834

M ISO DIN 13
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VHM
CAR < 3µm

h6DC

GWiGWi
GWi3066VS

R10
VS

GWi3066VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GWi3066VS GWi3066VX

2.5 x D1 2.5 x D1

Ø D1
MF

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID ID
2 0.2 1.77 40 5.3 4 1.49 3 1.8 l 186086 l 187346
2 0.25 1.71 40 5.4 4 1.36 3 1.75 l 186087 l 187347
2.5 0.2 2.27 40 6.6 4 1.99 3 2.3 l 186088 l 187348
2.5 0.25 2.21 40 6.6 4 1.86 3 2.25 l 186089 l 187349
3 0.35 2.6 51 8.2 5 2.11 4 2.65 l 186090 l 187350
4 0.5 3.43 51 10.9 6 2.73 4 3.5 l 186091 l 187351
5 0.5 4.43 51 13.4 8 3.73 4 4.5 l 186092 l 187352
6 0.75 4.95 51 16.4 8 3.9 4 5.25 l 186093 l 187353
8 1 5.95 75 22 6 4.55 5 7 l 186094 l 187354

10 1 7.95 83 27 8 6.55 5 9 l 186095 l 187355
10 1.25 7.95 83 28 8 6.2 5 8.8 l 186096 l 187356
12 1.5 9.95 95 33 10 7.85 5 10.5 l 186097 l 187357
14 1.5 10.95 120 43 12 8.85 5 12.5 l 186098 l 187358
16 1.5 10.95 120 43 12 8.85 5 14.5 l 186819 l 187359
18 1.5 13.95 135 53 14 11.85 6 16.5 l 186099 l 187360
20 1.5 13.95 135 53 14 11.85 6 18.5 l 186820 l 187361

MF ISO DIN 13



70 dcswiss.com

VHM
CAR < 3µm

h6DC

GWiGWi
GWi3067VS

R10
VS

GWi3067VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GWi3067VS GWi3067VX

3 x D1 3 x D1

Ø D1
MF

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID ID
2 0.2 1.77 40 6.3 4 1.49 3 1.8 l 186488 l 187470
2 0.25 1.71 40 6.4 4 1.36 3 1.75 l 186489 l 187471
2.5 0.2 2.27 40 7.8 4 1.99 3 2.3 l 186490 l 187472
2.5 0.25 2.21 40 7.9 4 1.86 3 2.25 l 186491 l 187473
3 0.35 2.6 51 9.7 5 2.11 4 2.65 l 186492 l 187474
4 0.5 3.43 51 12.9 6 2.73 4 3.5 l 186493 l 187475
5 0.5 4.43 51 15.9 8 3.73 4 4.5 l 186494 l 187476
6 0.75 4.95 51 19.4 8 3.9 4 5.25 l 186495 l 187477
8 1 5.95 75 26 6 4.55 5 7 l 186496 l 187478

10 1 7.95 83 32 8 6.55 5 9 l 186497 l 187479
10 1.25 7.95 83 33 8 6.2 5 8.8 l 186498 l 187480
12 1.5 9.95 95 39 10 7.85 5 10.5 l 186499 l 187481
14 1.5 10.95 120 51 12 8.85 5 12.5 l 186500 l 187482
16 1.5 10.95 120 51 12 8.85 5 14.5 l 186827 l 187483
18 1.5 13.95 135 63 14 11.85 6 16.5 l 186501 l 187484
20 1.5 13.95 135 63 14 11.85 6 18.5 l 186828 l 187485

MF ISO DIN 13
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VHM
CAR < 3µm

h6DC

GWiGWi
GWi3067VS

R10
VS

GWi3067VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GWi3067VS GWi3067VX

3 x D1 3 x D1

Ø D1
MJF

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID ID
6 0.75 4.76 51 19.4 8 3.71 4 5.35 l 188827 l 188850
8 1 5.95 75 26 6 4.55 5 7.1 l 188828 l 188851

10 1.25 7.95 83 33 8 6.2 5 8.9 l 188829 l 188852
12 1.5 9.95 95 39 10 7.85 5 10.6 l 188830 l 188853

MJF ISO 5855



72 dcswiss.com

VHM
CAR < 3µm

h6DC

GWiGWi
GWi3069VS

R10
VS

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GWi3069VS

4 x D1

Ø D1
MF

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID
3 0.35 2.6 51 12.7 5 2.11 4 2.65 l 186620
4 0.5 3.43 51 16.9 6 2.73 4 3.5 l 186621
5 0.5 4.43 51 20.9 8 3.73 4 4.5 l 186622
6 0.75 4.95 51 25.4 8 3.9 4 5.25 l 186623
8 1 5.95 75 34 6 4.55 5 7 l 186624

10 1 7.95 83 42 8 6.55 5 9 l 186625
10 1.25 7.95 83 43 8 6.2 5 8.8 l 186626
12 1.5 9.95 95 51 10 7.85 5 10.5 l 186627
14 1.5 10.95 120 67 12 8.85 5 12.5 l 186628
16 1.5 10.95 120 67 12 8.85 5 14.5 l 186835
18 1.5 13.95 135 83 14 11.85 6 16.5 l 186629
20 1.5 13.95 135 83 14 11.85 6 18.5 l 186836

MF ISO DIN 13
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VHM
CAR < 3µm

h6DC

GWiGWi
GWi3066VS

R10
VS

GWi3066VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GWi3066VS GWi3066VX

2.5 x D1 2.5 x D1

Ø’’ D1
UNC

P
TPI

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID ID
2                       56 1.66 40 6.1 4 1.02 3 1.75 l 186128 l 187362
3                   48 1.91 40 7 4 1.17 3 2 l 186129 l 187363
4                       40 2.11 51 8 5 1.22 3 2.25 l 186130 l 187364
5                       40 2.44 51 9.1 5 1.55 4 2.55 l 186131 l 187365
6                       32 2.59 51 10.2 6 1.48 4 2.75 l 186132 l 187366
8                       32 3.25 51 11.9 6 2.14 4 3.4 l 186133 l 187367

10                 24 3.6 51 14 8 2.12 4 3.8 l 186134 l 187368
12                      24 4.27 51 15.7 8 2.79 4 4.4 l 186135 l 187369
1/4                     20 4.89 51 18.2 8 3.11 4 5.1 l 186136 l 187370
5/16         18 5.95 75 23 6 3.97 5 6.5 l 186137 l 187371
3/8           16 7.1 83 27 8 4.87 5 8 l 186138 l 187372
7/16       14 7.95 83 32 8 5.41 5 9.3 l 186139 l 187373
1/2         13 9.95 95 36 10 7.21 5 10.8 l 186140 l 187374

UNC ASME B1.1
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VHM
CAR < 3µm

h6DC

GWiGWi
GWi3067VS

R10
VS

GWi3067VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GWi3067VS GWi3067VX

3 x D1 3 x D1

Ø’’ D1
UNC

P
TPI

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID ID
4                     40 2.11 51 9.4 5 1.22 3 2.25 l 186526 l 187486
5                      40 2.44 51 10.7 5 1.55 4 2.55 l 186527 l 187487
6                      32 2.59 51 12 6 1.48 4 2.75 l 186528 l 187488
8                      32 3.25 51 14 6 2.14 4 3.4 l 186529 l 187489

10                     24 3.6 51 16.4 8 2.12 4 3.8 l 186530 l 187490
12                     24 4.27 51 18.4 8 2.79 4 4.4 l 186531 l 187491
1/4                   20 4.89 51 21.4 8 3.11 4 5.1 l 186532 l 187492
5/16                  18 5.95 75 27 6 3.97 5 6.5 l 186533 l 187493
3/8                    16 7.1 83 32 8 4.87 5 8 l 186534 l 187494
7/16                   14 7.95 83 37 8 5.41 5 9.3 l 186535 l 187495
1/2                    13 9.95 95 42 10 7.21 5 10.8 l 186536 l 187496

UNC ASME B1.1
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VHM
CAR < 3µm

h6DC

GWiGWi
GWi3067VS

R10
VS

GWi3067VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GWi3067VS GWi3067VX

3 x D1 3 x D1

Ø’’ D1
UNJC

P
TPI

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID ID
6                     32 2.59 51 12 6 1.48 4 2.8 l 188831 l 188854

10                    24 3.6 51 16.4 8 2.12 4 3.9 l 188832 l 188855
1/4                  20 4.89 51 21.4 8 3.11 4 5.2 l 188833 l 188856
5/16                 18 5.95 75 27 6 3.97 5 6.7 l 188834 l 188857
3/8                  16 7.1 83 32 8 4.87 5 8.1 l 188835 l 188858
1/2                  13 9.95 95 42 10 7.21 5 10.9 l 188836 l 188859

UNJC ISO 3161
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VHM
CAR < 3µm

h6DC

GWiGWi
GWi3069VS

R10
VS

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GWi3069VS

4 x D1

Ø’’ D1
UNC

P
TPI

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID
6                       32 2.59 51 15.5 6 1.48 4 2.75 l 186630
8                      32 3.25 51 18.1 6 2.14 4 3.4 l 186631

10                     24 3.6 51 21.3 8 2.12 4 3.8 l 186632
12                     24 4.27 51 23.9 8 2.79 4 4.4 l 186633
1/4                    20 4.89 51 27.7 8 3.11 4 5.1 l 186634
5/16            18 5.95 75 35 6 3.97 5 6.5 l 186635
3/8               16 7.1 83 41 8 4.87 5 8 l 186636
7/16                  14 7.95 83 48 8 5.41 5 9.3 l 186637
1/2          13 9.95 95 55 10 7.21 5 10.8 l 186638

UNC ASME B1.1
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VHM
CAR < 3µm

h6DC

GWiGWi
GWi3066VS

R10
VS

GWi3066VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GWi3066VS GWi3066VX

2.5 x D1 2.5 x D1

Ø’’ D1
UNF

P
TPI

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID ID
0                       80 1.15 40 4.3 4 0.71 3 1.2 l 186167 l 187375
1                       72 1.44 40 5.1 4 0.95 3 1.5 l 186168 l 187376
2                       64 1.73 40 6 4 1.17 3 1.8 l 186169 l 187377
4                       48 2.23 51 7.9 5 1.49 3 2.35 l 186170 l 187378
5                       44 2.51 51 9 5 1.7 4 2.6 l 186171 l 187379
6                       40 2.77 51 10 6 1.88 4 2.9 l 186172 l 187380
8                       36 3.35 51 11.7 6 2.36 4 3.5 l 186173 l 187381

10                      32 3.91 51 13.5 8 2.8 4 4.05 l 186174 l 187382
12                     28 4.44 51 15.4 8 3.17 4 4.6 l 186175 l 187383
1/4                    28 4.95 51 17.6 8 3.68 4 5.5 l 186176 l 187384
5/16                  24 5.95 75 22 6 4.47 5 6.9 l 186177 l 187385
3/8                     24 7.1 83 26 8 5.62 5 8.5 l 186178 l 187386
7/16                  20 7.95 83 31 8 6.17 5 9.8 l 186179 l 187387
1/2                    20 9.95 95 35 10 8.17 5 11.4 l 186180 l 187388

UNF ASME B1.1



78 dcswiss.com

VHM
CAR < 3µm

h6DC

GWiGWi
GWi3067VS

R10
VS

GWi3067VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GWi3067VS GWi3067VX

3 x D1 3 x D1

Ø’’ D1
UNF

P
TPI

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID ID
4                       48 2.23 51 9.3 5 1.49 3 2.35 l 186559 l 187497
5                      44 2.51 51 10.6 5 1.7 4 2.6 l 186560 l 187498
6                       40 2.77 51 11.7 6 1.88 4 2.9 l 186561 l 187499
8 36 3.35 51 13.8 6 2.36 4 3.5 l 186562 l 187500

10                     32 3.91 51 16 8 2.8 4 4.05 l 186563 l 187501
12                     28 4.44 51 18.1 8 3.17 4 4.6 l 186564 l 187502
1/4                   28 4.95 51 20.7 8 3.68 4 5.5 l 186565 l 187503
5/16                   24 5.95 75 26 6 4.47 5 6.9 l 186566 l 187504
3/8                    24 7.1 83 31 8 5.62 5 8.5 l 186567 l 187505
7/16                   20 7.95 83 36 8 6.17 5 9.8 l 186568 l 187506
1/2                    20 9.95 95 41 10 8.17 5 11.4 l 186569 l 187507

UNF ASME B1.1
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VHM
CAR < 3µm

h6DC

GWiGWi
GWi3067VS

R10
VS

GWi3067VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GWi3067VS GWi3067VX

3 x D1 3 x D1

Ø’’ D1
UNJF

P
TPI

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID ID
8                      36 2.99 51 13.8 6 2 4 3.55 l 188837 l 188860

10                     32 3.51 51 16 8 2.4 4 4.1 l 188838 l 188861
1/4                   28 4.84 51 20.7 8 3.57 4 5.55 l 188839 l 188862
5/16                24 5.95 75 26 6 4.47 5 7 l 188840 l 188863
3/8           24 7.1 83 31 8 5.62 5 8.6 l 188841 l 188864
1/2         20 9.95 95 41 10 8.17 5 11.55 l 188842 l 188865

UNJF ISO 3161



80 dcswiss.com

VHM
CAR < 3µm

h6DC

GWiGWi
GWi3069VS

R10
VS

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GWi3069VS

4 x D1

Ø’’ D1
UNF

P
TPI

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID
6                      40 2.77 51 15.2 6 1.88 4 2.9 l 186639
8                      36 3.35 51 18 6 2.36 4 3.5 l 186640

10                     32 3.91 51 20.8 8 2.8 4 4.05 l 186641
12                     28 4.44 51 23.6 8 3.17 4 4.6 l 186642
1/4                    28 4.95 51 27.1 8 3.68 4 5.5 l 186643
5/16                   24 5.95 75 34 6 4.47 5 6.9 l 186644
3/8                    24 7.1 83 40 8 5.62 5 8.5 l 186645
7/16                  20 7.95 83 47 8 6.17 5 9.8 l 186646
1/2                    20 9.95 95 54 10 8.17 5 11.4 l 186647

UNF ASME B1.1
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VHM
CAR < 3µm

h6DC

GWiGWi
GWi3066VS

R10
VS

GWi3066VX
R10

VX

GWi3067VS
R10

VS

GWi3067VX
R10

VX

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GWi3066VS GWi3066VX GWi3067VS GWi3067VX

2.5 x D1 2.5 x D1 3 x D1 3 x D1

Ø D1
S

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID ID
0.8 0.2 0.57 40 2.3 3 0.29 3 0.66 1 l 194319 l 194329
0.9 0.225 0.64 40 2.6 3 0.33 3 0.74 1 l 194320 l 194330
1 0.25 0.71 40 2.9 3 0.36 3 0.82 1 l 194321 l 194331
1.2 0.25 0.91 40 3.4 3 0.56 3 1.02 1 l 194322 l 194332
1.4 0.3 1.06 40 3.9 4 0.64 3 1.18 1 l 194323 l 194333

Ø D1
S

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID ID
1.4 0.3 1.06 40 4.6 4 0.64 3 1.18 1 l 194326 l 194336

S NIHS 06-10

1  4H5H  4H6H = +0.02mm

1  4H5H  4H6H = +0.02mm



82 dcswiss.com

VHM
CAR < 3µm

h6DC

GWiGWi
GWi5066VS

R0
VS

GWi5067VS
R0

VS

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GWi5066VS GWi5067VS

LH-rot.LH-rot. LH-rot.LH-rot.

2.5 x D1 3 x D1

Ø D1
M

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID
0.8 0.2 0.55 40 2.3 3 0.27 1 0.58 1 l 189165
0.9 0.225 0.62 40 2.6 3 0.31 1 0.65 1 l 189166
1 0.25 0.66 40 2.9 3 0.31 1 0.7 1 l 189167
1.2 0.25 0.86 40 3.4 3 0.51 1 0.9 1 l 189168
1.4 0.3 1.03 40 4 4 0.61 1 1.05 1 l 189169
1.6 0.35 1.16 40 4.6 4 0.67 1 1.19 1 l 189170
1.8 0.35 1.36 40 5.1 4 0.87 1 1.39 1 l 189171
2 0.4 1.5 40 5.6 4 0.94 1 1.54 1 l 189172
2.5 0.45 1.94 40 7 4 1.31 1 1.98 1 l 189173
3 0.5 2.38 51 8.3 5 1.68 2 2.45 2 l 193422
3.5 0.6 2.75 51 9.7 6 1.91 2 2.85 2 l 193423
4 0.7 3.13 51 11.1 6 2.15 2 3.25 2 l 193424
5 0.8 4 51 13.7 8 2.88 2 4.1 2 l 193425
6 1 4.75 51 16.5 8 3.35 2 4.9 2 l 193426
Ø D1
M

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID
1.4 0.3 1.03 40 4.7 4 0.61 1 1.05 1 l 189174
1.6 0.35 1.16 40 5.4 4 0.67 1 1.19 1 l 189175
1.8 0.35 1.36 40 6 4 0.87 1 1.39 1 l 189176
2 0.4 1.5 40 6.6 4 0.94 1 1.54 1 l 189177
2.5 0.45 1.94 40 8.2 4 1.31 1 1.98 1 l 189178
3 0.5 2.38 51 9.8 5 1.68 2 2.45 2 l 193432
3.5 0.6 2.75 51 11.4 6 1.91 2 2.85 2 l 193433
4 0.7 3.13 51 13.1 6 2.15 2 3.25 2 l 193434
5 0.8 4 51 16.2 8 2.88 2 4.1 2 l 193435
6 1 4.75 51 19.5 8 3.35 2 4.9 2 l 193436

M ISO DIN 14
ISO DIN 13

1  Tol. = +0/0.02mm 2  Tol. = +0/0.03mm/
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VHM
CAR < 3µm

h6DC

GWiGWi
GWi5066VS

R0
VS

GWi5067VS
R0

VS

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GWi5066VS GWi5067VS

LH-rot.LH-rot. LH-rot.LH-rot.

2.5 x D1 3 x D1

Ø’’ D1
UNC

P
TPI

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID
4 40 2.05 51 8.1 5 1.16 2 2.15 1 l 193427
6 32 2.51 51 10 6 1.4 2 2.65 1 l 193428
1/4 20 4.76 51 17.8 8 2.98 2 5 1 l 193429

Ø’’ D1
UNC

P
TPI

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID
4 40 2.05 51 9.5 5 1.16 2 2.15 1 l 193437
6 32 2.51 51 11.8 6 1.4 2 2.65 1 l 193438
1/4 20 4.76 51 21 8 2.98 2 5 1 l 193439

UNC ASME B1.1

1  Tol. = +0/0.03mm

1  Tol. = +0/0.03mm
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VHM
CAR < 3µm

h6DC

GWiGWi
GWi5066VS

R0
VS

GWi5067VS
R0

VS

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GWi5066VS GWi5067VS

LH-rot.LH-rot. LH-rot.LH-rot.

2.5 x D1 3 x D1

Ø’’ D1
UNF

P
TPI

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID
10 32 3.83 51 13.3 8 2.72 2 3.95 1 l 193430
1/4 28 5.22 51 17.3 8 3.95 2 5.4 1 l 193431

Ø’’ D1
UNF

P
TPI

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID
10 32 3.83 51 15.7 8 2.72 2 3.95 1 l 193440
1/4 28 5.22 51 20.5 8 3.95 2 5.4 1 l 193441

UNF ASME B1.1

1  Tol. = +0/0.03mm

1  Tol. = +0/0.03mm
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VHM
CAR < 3µm

h6DC

GWiGWi
GWi5066VS

R0
VS

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GWi5066VS

LH-rot.LH-rot.

2.5 x D1

Ø D1
S

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h6
mm

d3mm ID
0.8 0.2 0.55 40 2.3 3 0.27 1 0.59 1 l 189204
0.9 0.225 0.62 40 2.6 3 0.31 1 0.67 1 l 189205
1 0.25 0.66 40 2.9 3 0.31 1 0.74 1 l 189206
1.2 0.25 0.86 40 3.4 3 0.51 1 0.94 1 l 189207
1.4 0.3 1.03 40 4 4 0.61 1 1.09 1 l 189208

S NIHS 06-10

1  Tol. = +0/0.01mm
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h6DCVHM
CAR

CC
C315VS VS

C315VS

Ø d1 l1mm
l2mm

d2 h6
mm

d10mm ID
1.4 40 6 3 0.5 2 l 182872
2 40 6.2 3 1 2 l 182873
3 40 6.3 3 1.5 2 l 182874
4 50 8 4 2 2 l 190331
6 60 12 6 3 2 l 190332
8 70 16 8 4 2 l 190333



87

h6DCVHM
CAR

FZFZ
FZ315VS VS

FZ315VS VS

FZ315VS FZ315VS

Ø d1 D1mm
l1mm

l2mm
l3mm

d2 h6
mm ID

0.58 M0.8                          42 4.6 5.7 3 2 l 182863
0.59 S0.8                          42 4.7 5.8 3 2 l 188023
0.65 M0.9                          45 5.2 6.4 3 2 l 182864
0.67 S0.9                          45 5.4 6.6 3 2 l 188024
0.7 M1                            45 5.6 6.9 3 2 l 182865
0.74 S1                            45 5.9 7.3 3 2 l 188025
0.9 M1.2                          45 7.2 8.8 3 2 l 182866
0.94 S1.2                          48 7.5 9.2 3 2 l 188026
1.05 M1.4                          48 8.4 10.3 3 2 l 182867
1.09 S1.4                          48 8.7 10.7 3 2 l 188027
1.19 M1.6                          48 9.5 11.7 3 2 l 182868
1.39 M1.8                          52 11.1 13.6 4 2 l 182869
1.54 M2                          55 12.3 15.1 4 2 l 182870
1.98 M2.5                          55 15.8 19.4 4 2 l 182871
Ø d1 D1mm

l1mm
l2mm

l3mm
d2 h6
mm ID

2.15 UNC4                          63 12.9 19.4 4 2 l 190326
2.45 M3                            65 14.7 22.1 4 2 l 190321
2.65 UNC6                          68 15.9 23.9 4 2 l 190327
2.85 M3.5                          68 17.1 25.7 4 2 l 190322
3.25 M4                            74 19.5 29.3 6 2 l 190323
3.95 UNF10                         78 23.7 35.6 6 2 l 190329
4.1 M5                            80 24.6 36.9 6 2 l 190324
4.9 M6                            84 29.4 44.1 6 2 l 190325
5 UNC1/4                        84 30 45 6 2 l 190328
5.4 UNF1/4                        88 32.4 48.6 6 2 l 190330
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h6DIN 6537 HAKVHM
CAR

FF
F286VS VS

F286VS

Ø d1
(m7)

D1mm
l1mm

l2mm
l3mm

d2 h6
mm ID

3.3 M4                         66 23 28 6 2 160989
4.2 M5 74 29 36 6 2 160990
5 M6 82 35 44 6 2 160991
6.8 M8 91 43 53 8 2 160992
8.5 M10 103 49 61 10 2 160993

10.2 M12 118 56 71 12 2 160994

140°
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VHM
CAR < 3µm

DC

GWHGWH
GWH3015VH

R0

GWH3017VH
R0

d 1

d 3

l3 l1

d 2

P

GWH3015VH GWH3017VH

LH-rot.LH-rot. LH-rot.LH-rot.

2 x D1 3 x D1

Ø D1
M

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID
3 0.5 2.4 51 6.8 5 1.7 4 2.5 l 196558
3.5 0.6 2.8 51 7.9 5 1.96 4 2.9 l 196559
4 0.7 3.2 51 9.1 5 2.22 4 3.3 l 196560
5 0.8 4 51 11.2 5 2.88 4 4.2 l 196561
6 1 4.8 51 13.5 5 3.4 4 5 l 196562
8 1.25 6.4 67 18 8 1 4.65 5 6.8 l 196563

10 1.5 7.95 67 23 8 1 5.85 5 8.5 l 196564
12 1.75 9.6 76 27 10 1 7.15 5 10.25 l 196565

Ø D1
M

P
mm

d1mm
l1mm

l3mm
d2 h5
mm

d3mm ID
3 0.5 2.4 51 9.8 5 1.7 4 2.5 l 196582
3.5 0.6 2.8 51 11.4 5 1.96 4 2.9 l 196583
4 0.7 3.2 51 13.1 5 2.22 4 3.3 l 196584
5 0.8 4 51 16.2 5 2.88 4 4.2 l 196585
6 1 4.8 51 19.5 5 3.4 4 5 l 196586
8 1.25 6.4 83 26 8 1 4.65 5 6.8 l 196587

10 1.5 7.95 83 33 8 1 5.85 5 8.5 l 196588
12 1.75 9.6 95 39 10 1 7.15 5 10.25 l 196589

M ISO DIN 13

1 Tol. h6

1 Tol. h6
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h6VHM
CAR

DC

ZBGFZBGF
ZBGF6065VS

L3
VS

ZBGF6067VS
L3

VS

P

l11

l3

l2

d1 d2

l10

60°

ZBGF6065VS ZBGF6067VS

LH-rot.LH-rot. LH-rot.LH-rot.

2 x D1 3 x D1

Ø D1
M

P
mm

d1mm
l11mm

l2mm
l3mm

d2 h6
mm

l10mm ID
3 0.5 2.43 55 1.5 7.5 4 0.75 3 l 181605
4 0.7 3.05 55 2.1 10.1 6 1.05 3 l 181606
5 0.8 4.08 55 2.4 12.4 6 1.2 3 l 181607
6 1 4.5 64 3 15 6 1.5 4 l 181608
8 1.25 5.95 64 3.75 19.8 6 1.88 4 l 181609

10 1.5 7.95 74 4.5 24.5 8 2.25 4 l 181610
12 1.75 9.95 80 5.25 29.3 10 2.63 4 l 181611
16 2 11.95 92 6 38 12 3 4 l 181612

Ø D1
M

P
mm

d1mm
l11mm

l2mm
l3mm

d2 h6
mm

l10mm ID
3 0.5 2.43 55 1.5 10.5 4 0.75 3 l 181613
4 0.7 3.05 55 2.1 14.1 6 1.05 3 l 181614
5 0.8 4.08 55 2.4 17.4 6 1.2 3 l 181615
6 1 4.5 72 3 21 6 1.5 4 l 181616
8 1.25 5.95 72 3.75 27.8 6 1.88 4 l 181617

10 1.5 7.95 90 4.5 34.5 8 2.25 4 l 181618
12 1.75 9.95 102 5.25 41.3 10 2.63 4 l 181619
16 2 11.95 115 6 54 12 3 4 l 181620

M ISO DIN 13
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h6VHM
CAR

DC

ZBGFZBGF
ZBGF6065VS

L3
VS

ZBGF6067VS
L3

VS

P

l11

l3

l2

d1 d2

l10

60°

ZBGF6065VS ZBGF6067VS

LH-rot.LH-rot. LH-rot.LH-rot.

2 x D1 3 x D1

Ø’’ D1
UNC

P
TPI

d1mm
l11mm

l2mm
l3mm

d2 h6
mm

l10mm ID
4                       40 2.11 55 1.9 7.6 4 0.95 3 l 183509
6 32 2.59 55 2.4 9.4 4 1.19 3 l 183510
8 32 3.1 55 2.4 10.8 6 1.19 3 l 183511

10 24 3.6 55 3.2 12.9 6 1.59 3 l 183512
1/4 20 4.8 64 3.8 16.6 6 1.91 4 l 183513
5/16 18 5.95 64 4.2 20.2 6 2.12 4 l 183514
3/8 16 7.1 74 4.8 23.9 8 2.38 4 l 183515
1/2 13 9.95 80 5.9 31.3 10 2.93 4 l 183516
5/8 11 11.95 92 6.9 38.7 12 3.46 4 l 183517

Ø’’ D1
UNC

P
TPI

d1mm
l11mm

l2mm
l3mm

d2 h6
mm

l10mm ID
8 32 3.1 55 2.4 14.9 6 1.19 3 l 183520

1/4 20 4.8 72 3.8 22.9 6 1.91 4 l 183522
5/16 18 5.95 72 4.2 28.1 6 2.12 4 l 183523
3/8 16 7.1 90 4.8 33.4 8 2.38 4 l 183524
1/2 13 9.95 102 5.9 44 10 2.93 4 l 183525
5/8 11 11.95 115 6.9 54.6 12 3.46 4 l 183526

UNC ASME B1.1
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ZBGFZBGF
ZBGF6065VS

L3
VS

ZBGF6067VS
L3

VS

P

l11

l3

l2

d1 d2

l10

60°

ZBGF6065VS ZBGF6067VS

LH-rot.LH-rot. LH-rot.LH-rot.

2 x D1 3 x D1

Ø’’ D1
UNF

P
TPI

d1mm
l11mm

l2mm
l3mm

d2 h6
mm

l10mm ID
4                       48 2.23 55 1.6 7.3 4 0.79 3 l 183527
8                      36 3.1 55 2.1 10.5 6 1.06 3 l 183528

10                     32 3.91 55 2.4 12.1 6 1.19 3 l 183529
1/4                    28 4.8 64 2.7 15.5 6 1.36 4 l 183530
5/16                  24 5.95 64 3.2 19.1 6 1.59 4 l 183531
3/8                   24 7.1 74 3.2 22.3 8 1.59 4 l 183532
7/16                  20 7.95 74 3.8 26.1 8 1.91 4 l 183533
1/2                    20 9.95 80 3.8 29.3 10 1.91 4 l 183534
5/8 18 11.95 92 4.2 36 12 2.12 4 l 183535

Ø’’ D1
UNF

P
TPI

d1mm
l11mm

l2mm
l3mm

d2 h6
mm

l10mm ID
4 48 2.23 55 1.6 10.2 4 0.79 3 l 183536
8 36 3.1 55 2.1 14.7 6 1.06 3 l 183537

10 32 3.91 55 2.4 16.9 6 1.19 3 l 183538
1/4 28 4.8 72 2.7 21.8 6 1.36 4 l 183539
5/16 24 5.95 72 3.2 27 6 1.59 4 l 183540
3/8 24 7.1 90 3.2 31.8 8 1.59 4 l 183541
7/16    20 7.95 90 3.8 37.2 8 1.91 4 l 183542
1/2 20 9.95 102 3.8 42 10 1.91 4 l 183543
5/8 18 11.95 115 4.2 51.9 12 2.12 4 l 183544

UNF ASME B1.1
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THE MOST
PERFECT ALLROUNDER 

THAT A CNC MACHINE HAS EVER FACED
MORE INFORMATION UNDER DCSWISS.COM/EN/DOWNLOAD

САМЫЙ СОВЕРШЕННЫЙ 
УНИВЕРСАЛ 
С КОТОРЫМ КОГДА-ЛИБО  
СТАЛКИВАЛСЯ СТАНОК С ЧПУ
ДАЛЬНЕЙШАЯ ИНФОРМАЦИЯ ДОСТУПНА НА  
DCSWISS.COM/EN/DOWNLOAD
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СПЕЦИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

SPECIAL EXECUTIONS

Мы предлагаем вам широкий спектр стандартных изделий, 
основанных на современных технических стандартах и общих 
потребностях наших клиентов. Если вы не найдете в нашей 
стандартной программе подходящий инструмент для обработки 
вашей заготовки, мы с радостью предложим вам изготовленный 
на заказ резьбонарезной инструмент в специальном исполнении, 
адаптированном к вашим требованиям.

We offer you a wide range of standard products, based on today's 
technical standards and the general needs of our customers. If 
you should not find in our standard programme the right tool for 
your workpiece to be machined, we will gladly make you an offer 
for the custom-made threading tool in special execution, adapted 
to your application.
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Исполнение для фрезерования фаски 45° 
With 45° circular chamfer for countersinking

Исполнение для фрезерования опорной плоскости
Spot facing cutter

Фрезерование опорной плоскости со скосом 45°  
Spot facing cutter + circular cutter with 45° bevel

GFMS

GFMS

BGFS
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Группы материалов
Material groups

Обозначение материалов Material designation

10 Стали
Steels

1111 Легко обрабатываемые стали Free-cutting steels

1212 Структурные, цементуемые стали Structural, cementation steels

1313 Углеродистые стали Carbon steels

1414 Легированные стали < 850 N/mm2 Alloy steels < 850 N/mm2

1515 Легированные стали закал./отп. > 850 - < 1150 N/mm2 Alloy steels  hard. / temp.  > 850 - < 1150 N/mm2

1616 Высокопрочные легированные стали ≤ 44 HRC High tensile alloy steels ≤ 44 HRC

1717 Легированные стали закаленные > 44 - ≤ 54 HRC Alloy steels tempered > 44 - ≤ 54 HRC

1818 Легированные стали закаленные > 54 - ≤ 63 HRC Alloy steels hardened > 54 - ≤ 63 HRC

20 Нержавеющие стали
Stainless steels

2121 Легко обрабатываемые нержавеющие стали Free machining stainless steels

2222 Аустенитные нержавеющие стали Austenitic stainless steels

2323 Ферритные и мартенситные < 850 N/mm2 Ferritic and martensitic  < 850 N/mm2

2424 Ферритные и мартенситные > 850 - < 1150 N/mm2 Ferritic and martensitic > 850 - < 1150 N/mm2

30 Чугун
Cast iron

3131 Чугун Cast iron

3232 Высокопрочные и ковкий чугун Spheroidal graphite + malleable cast iron

40 Титан
Titanium

4141 Чистый титан Pure titanium

4242 Титановые сплавы Titanium alloys

50 Никель
Nickel

5151 Никелевые сплавы 1 ≤ 850 N/mm2 Nickel alloys 1 ≤ 850 N/mm2

5252 Никелевые сплавы 2 > 850 - ≤ 1150 N/mm2 Nickel alloys 2 > 850 - ≤ 1150 N/mm2

5353 Никелевые сплавы 3 > 1150 - ≤ 1600 N/mm2 Nickel alloys 3 > 1150 - ≤ 1600 N/mm2

60 Медь
Copper

6161 Медь чистая (элекротехническая) Pure copper (electrolytic copper)

6262 Короткостружечная латунь, фосфористая бронза Short chip brass, phosphor bronze, gun metal

6363 Длинностружечная латунь Long chip brass

70 Алюминий
Магний
Aluminium 
Magnesium

7171 Алюминий чистый Al unalloyed

7272 Алюминиевые сплавы Si < 1.5 % Al alloyed Si < 1.5 %

7373 Алюминиевые сплавы Si < 1.5 % Al alloyed Si > 1.5 % - < 10 %

7474 Алюминиевые сплавы Si > 10 %, Mg-alloys Al alloyed Si > 10 %, Mg-alloys

80 Пластики
Plastic compounds

8181 Термопластики Thermoplastics

8282 Дюропластики Duroplastics

8383 Пластики армированные стекловолокном Glass fibre reinforced plastics

90 Драгоценные 
металлы
Precious metals

9191 Желтое золото Yellow gold

9292 Красное золото Red gold

9393 Белое золото White gold

9494 Серебро Silver

Твердость
Hardness

(HB)

< 200

< 200

< 300

< 250

> 250

> 250

> 410

> 560

< 250

< 250

< 250

> 250

< 250

< 250

< 250

> 250

< 250

> 250

> 340

< 120

< 200

< 200

< 100

< 150

< 120

< 120

-

-

-

-

-

-

-

Предел  
прочности

Tensile strength
Rm (N/mm2)

< 700

< 700

< 1000

< 850

> 850

> 850

> 1400

> 1980

< 850

< 850

< 850

> 850

< 850

< 850

< 850

> 850

< 850

> 850

> 1150

< 400

< 700

< 700

< 350

< 500

< 400

< 400

-

-

-

-

-

-

-

ТАБЛИЦА ПРИМЕНЕНИЯ GF - GFH - GFS - GFM
APPLICATION CHART GF - GFH - GFS - GFM

Таблица применения для  
резьбовых фрез

Application chart for 
thread milling cutters

Смазка
Lubricant

Стандарт
Standard

Покрытые
Coated

Оптимально с маслом
Optimal with cutting oil

Допустимо с маслом
Suitable with cutting oil

Оптимально с эмульсией
Optimal with emulsion

Циклы программирования для резьбофрез GF - GFH - GFS - GFM
Programming cycle for thread milling cutters GF - GFH - GFS - GFM

GF - GFH GFS GFM

Допустимо с эмульсией
Suitable with emulsion



97

1111
1212
1313
1414
1515
1616
1717
1818
2121
2222
2323
2424
3131
3232
4141
4242
5151
5252
5353
6161
6262
6363
7171
7272
7373
7474
8181
8282
8383
9191
9292
9393
9494

Vc
(m/min)

Стандарт
Standard

Покрытые
Coated

80-150

60-120

60-120

60-120

50-90

30-60

30-50

20-40

50-90

30-60

50-90

30-60

80-150

80-120

40-70 60-100

20-40 30-60

30-60

30-60

20-30

200-250

150-200 200-250

150-200 200-250

100-250 100-250

100-250 100-250

100-250

100-250

100-200 100-200

50-100 50-100

60-80

50-100 100-150

50-90 90-120

30-50

90-120

VS VS VS VS VS VS
Фрезерование fz

(мм/зуб)
Milling fz
(mm/tooth)

0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15

0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15

0.02-0.10 0.02-0.10 0.02-0.10 0.02-0.10 0.02-0.10 0.02-0.10

0.02-0.10 0.02-0.10 0.02-0.10 0.02-0.10 0.02-0.10 0.02-0.10

0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08

0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05

0.008-0.035 0.008-0.035 0.008-0.035 0.008-0.035 0.008-0.035 0.008-0.035 0.008-0.035

0.005-0.02

0.02-0.10 0.02-0.10 0.02-0.10 0.02-0.10 0.02-0.10 0.02-0.10

0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05

0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08

0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05

0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15

0.02-0.10 0.02-0.10 0.02-0.10 0.02-0.10 0.02-0.10 0.02-0.10

0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08

0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05 0.01-0.05

0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08

0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08 0.02-0.08

0.005-0.02 0.005-0.02 0.005-0.02 0.005-0.02 0.005-0.02 0.005-0.02

0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15

0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15

0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15

0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20

0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20

0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20

0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15

0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20 0.05-0.20

0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15

0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15 0.04-0.15

0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15

0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15

0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15

0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.15

GF - GFH - GFS - GFMGF - GFH - GFS - GFM
GF611x GF616x GF621x

GF626x GFH611x GFS661x GFS666x GFM626x

Оптимально с воздухом
Optimal with air

Допустимо с воздухом
Suitable with air

Указаны ориентировочные значения.
The indicated values are a guideline.
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Группы материалов
Material groups

Обозначение материалов Material designation

10 Стали
Steels

1111 Легко обрабатываемые стали Free-cutting steels

1212 Структурные, цементуемые стали Structural, cementation steels

1313 Углеродистые стали Carbon steels

1414 Легированные стали < 850 N/mm2 Alloy steels < 850 N/mm2

1515 Легированные стали закал./отп. > 850 - < 1150 N/mm2 Alloy steels  hard. / temp.  > 850 - < 1150 N/mm2

1616 Высокопрочные легированные стали ≤ 44 HRC High tensile alloy steels ≤ 44 HRC

1717 Легированные стали закаленные > 44 - ≤ 54 HRC Alloy steels tempered > 44 - ≤ 54 HRC

1818 Легированные стали закаленные > 54 - ≤ 63 HRC Alloy steels hardened > 54 - ≤ 63 HRC

20 Нержавеющие стали
Stainless steels

2121 Легко обрабатываемые нержавеющие стали Free machining stainless steels

2222 Аустенитные нержавеющие стали Austenitic stainless steels

2323 Ферритные и мартенситные < 850 N/mm2 Ferritic and martensitic  < 850 N/mm2

2424 Ферритные и мартенситные > 850 - < 1150 N/mm2 Ferritic and martensitic > 850 - < 1150 N/mm2

30 Чугун
Cast iron

3131 Чугун Cast iron

3232 Высокопрочные и ковкий чугун Spheroidal graphite + malleable cast iron

40 Титан
Titanium

4141 Чистый титан Pure titanium

4242 Титановые сплавы Titanium alloys

50 Никель
Nickel

5151 Никелевые сплавы 1 ≤ 850 N/mm2 Nickel alloys 1 ≤ 850 N/mm2

5252 Никелевые сплавы 2 > 850 - ≤ 1150 N/mm2 Nickel alloys 2 > 850 - ≤ 1150 N/mm2

5353 Никелевые сплавы 3 > 1150 - ≤ 1600 N/mm2 Nickel alloys 3 > 1150 - ≤ 1600 N/mm2

60 Медь
Copper

6161 Медь чистая (элекротехническая) Pure copper (electrolytic copper)

6262 Короткостружечная латунь, фосфористая бронза Short chip brass, phosphor bronze, gun metal

6363 Длинностружечная латунь Long chip brass

70 Алюминий
Магний
Aluminium 
Magnesium

7171 Алюминий чистый Al unalloyed

7272 Алюминиевые сплавы Si < 1.5 % Al alloyed Si < 1.5 %

7373 Алюминиевые сплавы Si < 1.5 % Al alloyed Si > 1.5 % - < 10 %

7474 Алюминиевые сплавы Si > 10 %, Mg-alloys Al alloyed Si > 10 %, Mg-alloys

80 Пластики
Plastic compounds

8181 Термопластики Thermoplastics

8282 Дюропластики Duroplastics

8383 Пластики армированные стекловолокном Glass fibre reinforced plastics

90 Драгоценные 
металлы
Precious metals

9191 Желтое золото Yellow gold

9292 Красное золото Red gold

9393 Белое золото White gold

9494 Серебро Silver

Твердость
Hardness

(HB)

< 200

< 200

< 300

< 250

> 250

> 250

> 410

> 560

< 250

< 250

< 250

> 250

< 250

< 250

< 250

> 250

< 250

> 250

> 340

< 120

< 200

< 200

< 100

< 150

< 120

< 120

-

-

-

-

-

-

-

Предел  
прочности

Tensile strength
Rm (N/mm2)

< 700

< 700

< 1000

< 850

> 850

> 850

> 1400

> 1980

< 850

< 850

< 850

> 850

< 850

< 850

< 850

> 850

< 850

> 850

> 1150

< 400

< 700

< 700

< 350

< 500

< 400

< 400

-

-

-

-

-

-

-

Таблица применения для сверл-резьбофрез Application chart for thrillers

Смазка
Lubricant

Стандарт
Standard

Покрытые
Coated

ТАБЛИЦА ПРИМЕНЕНИЯ BGF— APPLICATION CHART BGF

Оптимально с маслом
Optimal with cutting oil

Допустимо с маслом
Suitable with cutting oil

Оптимально с эмульсией
Optimal with emulsion

Циклы программирования для сверл-резьбофрез BGF
Programming cycle for thrillers BGF

Допустимо с эмульсией
Suitable with emulsion
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Таблица применения для сверл-резьбофрез Application chart for thrillers

1111
1212
1313
1414
1515
1616
1717
1818
2121
2222
2323
2424
3131
3232
4141
4242
5151
5252
5353
6161
6262
6363
7171
7272
7373
7474
8181
8282
8383
9191
9292
9393
9494

Vc
(m/min)

Стандарт
Standard

Покрытые
Coated

80-150

80-120

100-200 150-300

100-200 150-300

100-200 150-300

100-200 150-300

100-200 150-300

100-200 150-250

80-120

100-200 150-300

VS VS
Сверление f

(мм/об.)
Drilling f
(mm/rev.)

Фрезерование fz
(об/зуб)

Milling fz
(mm/tooth)

0.10-0.30 0.05-0.15

0.10-0.20 0.02-0.10

0.10-0.40 0.10-0.40 0.05-0.20 0.05-0.20

0.10-0.40 0.10-0.40 0.05-0.20 0.05-0.20

0.10-0.40 0.10-0.40 0.05-0.20 0.05-0.20

0.10-0.40 0.10-0.40 0.05-0.20 0.05-0.20

0.10-0.40 0.10-0.40 0.05-0.20 0.05-0.20

0.10-0.30 0.10-0.30 0.05-0.15 0.05-0.15

0.10-0.20 0.02-0.10

0.10-0.40 0.10-0.40 0.05-0.20 0.05-0.20

BGFBGF

Technical notes
∆ When machining long chipping 
 materials, they may require deburring 
 operations.

∆ Please ask DC SWISS SA before using   
 BGF type thrillers in materials where no   
 cutting data is given.

Указаны ориентировочные значения.
The indicated values are a guideline. 

∆  При обработке длинностружечных
 материалов, может потребоваться
 дополнительное удаление заусенцев.

∆ Перед использованием резьбофрез
 типа BGF в материалах, режимы
 для которых отсутствуют, пожалуйста,
 запросите DC SWISS SA.

Технические замечания

Оптимально с воздухом
Optimal with air

Допустимо с воздухом
Suitable with air



100 dcswiss.com

GFGF
Тип
Type

GF
61

10

GF
61

10
VS

GF
61

60

GF
61

60
VS

GF
61

15

GF
61

15
VS

GF
61

65

GF
61

65
VS

GF
61

16

GF
61

16
VS

GF
61

66

GF
61

66
VS

Покрытие
Coating VS VS VS VS VS VS

Длина резьбы
Thread length

1.5 x D1 1.5 x D1 2 x D1 2 x D1 2.5 x D1 2.5 x D1

Характеристики
Characteristics

M   ISO DIN 13 104 105 105 106 106

MF ISO DIN 13 107 108 108

UNC ASME B1.1 109 110 110

UNF ASME B1.1 111 112 112

UN ASME B1.1

UNEF ASME B1.1

UNS ASME B1.1

G (BSP) DIN EN ISO 228 113 113

NPT ASME B1.20.1 114

NPTF ANSI B1.20.3 114

Указатель - Твердосплавные резьбовые фрезы тип GF
Directory - Solid carbide thread milling cutters type GF
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GFGF GFHGFH GFSGFS
Тип
Type

GF
62

15
VS

GF
62

65
VS

GF
H6

11
0V

H

GF
S6

61
0

GF
S6

61
0V

S

GF
S6

66
0

GF
S6

66
0V

S

GF
S6

61
5

GF
S6

61
5V

S

GF
S6

66
5

GF
S6

66
5V

S

Покрытие
Coating VS VS VS VS VS VS

Длина резьбы
Thread length

2 x D1 2 x D1 1.5 x D1 1.5 x D1 1.5 x D1 2 x D1 2 x D1

Характеристики
Characteristics

M   ISO DIN 13 115 115 104 117 117 118 118

MF ISO DIN 13 115 115 120 120 121 121

UNC ASME B1.1 116 116 122 122 123 123

UNF ASME B1.1 116 116 124 124 125 125

UN ASME B1.1

UNEF ASME B1.1

UNS ASME B1.1

G (BSP) DIN EN ISO 228 126 126

NPT ASME B1.20.1 127

NPTF ANSI B1.20.3 127

Указатель - Твердосплавные резьбовые фрезы тип GF - GFH и GFS
Directory - Solid carbide thread milling cutters type GF - GFH and GFS
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GFSGFS GFMGFM
Тип
Type

GF
S6

61
6

GF
S6

61
6V

S

GF
S6

66
6

GF
S6

66
6V

S

GF
M

62
60

GF
M

62
60

VS

Покрытие
Coating VS VS VS

Длина резьбы
Thread length

2.5 x D1 2.5 x D1

Характеристики
Characteristics

M   ISO DIN 13 119 119 128

MF ISO DIN 13 128

UNC ASME B1.1 129

UNF ASME B1.1 129

UN ASME B1.1 129

UNEF ASME B1.1 129

UNS ASME B1.1 129

G (BSP) DIN EN ISO 228 130

NPT ASME B1.20.1 131

NPTF ANSI B1.20.3 131

Указатель - Твердосплавные резьбовые фрезы тип GFS и GFM 
Directory - Solid carbide thread milling cutters type GFS and GFM
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BGFBGF
Тип
Type

BG
F6

76
0

BG
F6

76
0V

S

BG
F6

76
5

BG
F6

76
5V

S

BG
F6

76
6

BG
F6

76
6V

S

BG
F6

86
5

BG
F6

86
5V

S

BG
F6

86
6

BG
F6

86
6V

S

Покрытие
Coating VS VS VS VS VS

Длина резьбы
Thread length

1.5 x D1 2 x D1 2.5 x D1 2 x D1 2.5 x D1

Характеристики
Characteristics

M   ISO DIN 13 132 133 133 134 134

MF ISO DIN 13 135 135

Указатель - Твердосплавные резьбофрезы тип BGF
Directory - Solid carbide thrillers type BGF

 Feed rate     VfK  =  fz x Z x n
 Feed rate of the tool middle  VfM  =  VfK x (nominal thread Ø - Ø of the thread milling cutter)
              nominal thread Ø
On CNC machines, which do not calculate for themselves the feed rate at the tool-centre, the value ”centre 
of the tool VfM” must be considered.

Thread milling feed rates

 Значение подачи     VfK  =  fz x Z x n
 Значение подачи центра инструмента VfM  =  VfK x (номинальный Ø резьбы - Ø резьбофрезы)
                   номинальный Ø резьбы  
На станках с ЧПУ, которые сами не рассчитывают  скорость подачи в центре инструмента,  
необходимо учитывать значение "центр инструмента VfM". 

Значения подачи при фрезеровании резьбы
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VHM
CAR

HB
HEDIN 6535 HA     

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

GF - GFHGF - GFH
GF6110

R27

GF6110VS
R27

VS

GFH6110VH
R10

GF6110 GF6110VS GFH6110VH

1.5 x D1 1.5 x D1 1.5 x D1

Ø D1
M

P
mm

d1mm
l1mm

l2mm
d2mm GF GFH ID ID ID

2 0.4 1.5 48 3.4 6 2 1.6 l 125233 l 115993
2.5 0.45 1.9 48 4.3 6 3 2.05 l 150565 l 152124
3 0.5 2.3 48 5.3 6 3 3 2.5 l 125660 l 116395 l 150072
3.5 0.6 2.7 48 6.3 6 3 2.9 l 116350 l 135217
4 0.7 3 48 7.4 6 3 3 3.3 l 125944 l 116396 l 150073
5 0.8 3.8 48 9.2 6 3 4 4.2 l 126158 l 116397 l 150074
6 1 4.5 54 10.5 6 4 5 l 150075
8 1.25 5.95 54 13.1 6 5 6.8 l 150076

10 1.5 7.95 64 17.3 8 5 8.5 l 150077
12 1.75 9.95 74 20.1 10 5 10.2 l 151326

M ISO DIN 13
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VHM
CAR

HB
HEDIN 6535 HA     

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

GFGF
GF6115

R27

GF6115VS
R27

VS

GF6165
R27

GF6165VS
R27

VS

GF6115 GF6115VS GF6165 GF6165VS

2 x D1 2 x D1 2 x D1 2 x D1

Ø D1
M

P
mm

d1mm
l1mm

l2mm
d2mm ID ID ID ID

4 0.7 3 48 8.8 6 3 3.3 l 146298 l 146969
5 0.8 3.8 48 10.8 6 3 4.2 l 146299 l 146970
6 1 4.5 54 13.5 6 3 5 l 146300 l 146971 l 126350 l 116398
8 1.25 5.95 54 18.1 6 3 6.8 l 146321 l 146972 l 126586 l 116399

10 1.5 7.95 64 21.8 8 4 8.5 l 146322 l 146973 l 124836 l 116400
12 1.75 9.95 72 25.4 10 4 10.2 l 116342 l 116401
14 2 9.95 74 31 10 4 12 l 125066 l 116402
16 2 11.95 80 35 12 4 14 l 125114 l 115990
18 2.5 13.95 90 41.3 14 4 15.5 l 125229 l 116403
20 17.5

M ISO DIN 13
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VHM
CAR

HB
HEDIN 6535 HA     

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

GFGF
GF6116

R27

GF6116VS
R27

VS

GF6166
R27

GF6166VS
R27

VS

GF6116 GF6116VS GF6166 GF6166VS

2.5 x D1 2.5 x D1 2.5 x D1 2.5 x D1

Ø D1
M

P
mm

d1mm
l1mm

l2mm
d2mm ID ID ID ID

4                            0.7 3 48 10.9 6 3 3.3 l 155365 l 155370
5                            0.8 3.8 48 13.2 6 3 4.2 l 155366 l 155371
6                            1 4.5 54 16.5 6 3 5 l 155367 l 155372 l 155375 l 155382
8                            1.25 5.95 54 21.9 6 3 6.8 l 155368 l 155373 l 155376 l 155383

10                           1.5 7.95 64 26.3 8 4 8.5 l 155369 l 155374 l 155377 l 155384
12                           1.75 9.95 74 32.4 10 4 10.2 l 155378 l 155385
14                           2 9.95 74 37 10 4 12 l 155379 l 155386
16                           2 11.95 90 43 12 4 14 l 155380 l 155387
18                   2.5 13.95 105 53.8 14 4 15.5 l 155381 l 155388
20 17.5

M ISO DIN 13
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VHM
CAR

HB
HEDIN 6535 HA     

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

GFGF
GF6110

R27

GF6110VS
R27

VS

GF6110 GF6110VS

1.5 x D1 1.5 x D1

Ø D1
MF

P
mm

d1mm
l1mm

l2mm
d2mm ID ID

4 0.5 3 48 7.3 6 3 3.5 l 135218 l 135219
5 0.5 3.8 48 8.8 6 3 4.5 l 135069 l 135220

MF ISO DIN 13
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VHM
CAR

HB
HEDIN 6535 HA     

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

GFGF
GF6165

R27

GF6165VS
R27

VS

GF6166
R27

GF6166VS
R27

VS

GF6165 GF6165VS GF6166 GF6166VS

2 x D1 2 x D1 2.5 x D1 2.5 x D1

Ø D1
MF

P
mm

d1mm
l1mm

l2mm
d2mm ID ID

6 0.5 4.5 54 12.8 6 3 5.5 l 135221 l 135222
6 0.75 4.5 54 13.1 6 3 5.25 l 123664 l 123665
8 0.5 5.95 54 17.8 6 3 7.5 l 135002 l 135223
8 0.75 5.95 54 16.9 6 3 7.25 l 143110 l 135224
8 1 5.95 54 17.5 6 3 7 l 124239 l 116404

10 1 7.95 64 21.5 8 4 9 l 119986 l 116405
10 1.25 7.95 64 21.9 8 4 8.8 l 120102 l 116406
12 1 9.95 72 25.5 10 4 11 l 120303 l 116407
12 1.5 9.95 72 26.3 10 4 10.5 l 120392 l 120393

Ø D1
MF

P
mm

d1mm
l1mm

l2mm
d2mm ID ID

6 0.5 4.5 54 15.8 6 3 5.5 l 155389 l 155398
6 0.75 4.5 54 16.1 6 3 5.25 l 155390 l 155399
8 0.5 5.95 54 20.8 6 3 7.5 155391 155400
8 0.75 5.95 54 20.6 6 3 7.25 l 155392 l 155401
8 1 5.95 54 21.5 6 3 7 155393 155402

10 1 7.95 64 26.5 8 4 9 l 155394 l 155403
10 1.25 7.95 64 26.9 8 4 8.8 155395 155404
12 1 9.95 74 31.5 10 4 11 l 155396 l 155405
12 1.5 9.95 74 32.3 10 4 10.5 l 155397 l 155406

MF ISO DIN 13
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VHM
CAR

HB
HEDIN 6535 HA     

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

GFGF
GF6110

R27

GF6110VS
R27

VS

GF6110 GF6110VS

1.5 x D1 1.5 x D1

Ø’’ D1
UNC

P
TPI

d1mm
l1mm

l2mm
d2mm ID ID

10           24 3.6 48 10.1 6 3 3.8 l 135225 l 135226
12           24 4.1 48 10.1 6 3 4.4 l 135227 l 135228
1/4          20 4.8 54 12.1 6 3 5.1 l 135229 l 135230

UNC ASME B1.1
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VHM
CAR

HB
HEDIN 6535 HA     

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

GFGF
GF6165

R27

GF6165VS
R27

VS

GF6166
R27

GF6166VS
R27

VS

GF6165 GF6165VS GF6166 GF6166VS

2 x D1 2 x D1 2.5 x D1 2.5 x D1

Ø’’ D1
UNC

P
TPI

d1mm
l1mm

l2mm
d2mm ID ID

1/4          20 4.8 54 14.6 6 3 5.1 155407 155408
5/16   18 5.95 54 17.6 6 3 6.5 l 116047 l 135231
3/8             16 7.1 64 21.5 8 4 8 l 135232 l 135233
7/16          14 7.95 64 24.5 8 4 9.3 116049 135234
1/2          13 9.95 72 28.4 10 4 10.8 135235 135236

Ø’’ D1
UNC

P
TPI

d1mm
l1mm

l2mm
d2mm ID ID

1/4          20 4.8 54 17.1 6 3 5.1 l 155409 l 155414
5/16   18 5.95 54 21.9 6 3 6.5 l 155410 l 155415
3/8             16 7.1 64 26.2 8 4 8 l 155411 l 155416
7/16          14 7.95 64 29.9 8 4 9.3 l 155412 l 155417
1/2          13 9.95 74 34.2 10 4 10.8 l 155413 l 155418

UNC ASME B1.1
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VHM
CAR

HB
HEDIN 6535 HA     

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

GFGF
GF6110

R27

GF6110VS
R27

VS

GF6110 GF6110VS

1.5 x D1 1.5 x D1

Ø’’ D1
UNF

P
TPI

d1mm
l1mm

l2mm
d2mm ID ID

10           32 3.6 48 8.3 6 3 4.05 l 128659 l 135237
12           28 4.1 48 9.5 6 3 4.6 l 135238 l 135239
1/4          28 4.8 54 11.3 6 3 5.5 l 135240 l 135176

UNF ASME B1.1
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VHM
CAR

HB
HEDIN 6535 HA     

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

GFGF
GF6165

R27

GF6165VS
R27

VS

GF6166
R27

GF6166VS
R27

VS

GF6165 GF6165VS GF6166 GF6166VS

2 x D1 2 x D1 2.5 x D1 2.5 x D1

Ø’’ D1
UNF

P
TPI

d1mm
l1mm

l2mm
d2mm ID ID

1/4           28 4.8 54 14.1 6 3 5.5 l 155419 l 155420
5/16         24 5.95 54 17.5 6 3 6.9 l 135242 l 135243
3/8            24 7.1 64 20.6 8 4 8.5 l 135182 l 135245
7/16          20 7.95 64 24.8 8 4 9.8 l 135246 l 135247
1/2            20 9.95 72 27.3 10 4 11.4 l 135183 l 135249

Ø’’ D1
UNF

P
TPI

d1mm
l1mm

l2mm
d2mm ID ID

1/4           28 4.8 54 16.8 6 3 5.5 l 155421 l 155426
5/16         24 5.95 54 20.6 6 3 6.9 l 155422 l 155427
3/8            24 7.1 64 24.9 8 4 8.5 l 155423 l 155428
7/16          20 7.95 64 28.6 8 4 9.8 l 155424 l 155429
1/2            20 9.95 74 33.7 10 4 11.4 l 155425 l 155430 

UNF ASME B1.1
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VHM
CAR

HB
HEDIN 6535 HA     

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

GFGF
GF6165

R27

GF6165VS
R27

VS

GF6166
R27

GF6166VS
R27

VS

GF6165 GF6165VS GF6166 GF6166VS

2 x D1 2 x D1 2.5 x D1 2.5 x D1

Ø’’ D1
G

P
TPI

d1mm
l1mm

l2mm
d2mm ID ID

1/8                          28 7.95 64 24.9 8 4 8.75 l 155431 l 155434
1/4                          19 9.95 74 34.1 10 4 11.6 l 155432 l 155435
3/8                          19 13.6 90 43.4 14 4 15.2 l 155433 l 155436

Ø’’ D1
G

P
TPI

d1mm
l1mm

l2mm
d2mm ID ID

1/8                          28 7.95 64 21.3 8 4 8.75 l 119347 l 116409
1/4                          19 9.95 72 28.7 10 4 11.6 l 119292 l 116410
3/8                          19 13.6 80 35.4 14 4 15.2 l 119678 l 116411

G DIN EN ISO 228 (BSP)

55°
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VHM
CAR

HB
HEDIN 6535 HA     

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

GFGF
GF6160

R27

GF6160VS
R27

VS

GF6160 GF6160VS

1:16 1:16

Ø’’ D1
NPT

P
TPI

d1mm
l1mm

l2mm
d2mm ID ID

1/8                        27 7.3 64 9.9 8 4 l 116371 l 116435
1/4                        18 9.95 72 14.8 12 4 l 135250 l 135251
3/8                        18 12.5 80 14.8 14 4 l 135252 l 135253
1/2                        14 14.7 90 19.1 16 4 l 155437 l 155438

Ø’’ D1
NPTF

P
TPI

d1mm
l1mm

l2mm
d2mm ID ID

1/8                       27 7.3 64 9.9 8 4 135254
3/8                       18 12.5 80 14.8 12 4 135258 135259
1/2                       14 14.7 90 19.1 14 4 155439 155440

NPT, NPTF ASME B1.20.1
ANSI B1.20.3

     NPT NPTF
  Ø’’ D1 D D2   D3 (+0.05)
 1/8 8.5 8.3  8.74  8.76
 1/4 11.0 10.8  11.36  11.40
 3/8 14.5 14.2  14.80  14.84
 1/2 17.9 17.5  18.32  18.33

  
 Df L3
 9.81 6.92
 12.99 10.02
 16.41 10.33
 20.37 13.57

D 

Df 
  

  

 

D3

  

D2

  

L 3

 


 

Отверстие под резьбу

Core hole

Фрезерование

Milling
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VHM
CAR

HB
HEDIN 6535 HA     

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

GFGF
GF6215VS

R15
VS

GF6265VS
R15

VS

GF6215VS GF6265VS

2 x D1 2 x D1

Ø D1
M

P
mm

d1mm
l1mm

l2mm
d2mm ID ID

4 0.7 3 48 8.8 6 3 3.3 l 196068
5 0.8 3.8 48 10.8 6 3 4.2 l 196069
6 1 4.5 54 13.5 6 3 5 l 196070 l 196080
8 1.25 5.95 54 18.1 6 3 6.8 l 196071 l 196081

10 1.5 7.95 64 21.8 8 4 8.5 l 196072 l 196082
12 1.75 9.95 72 25.4 10 4 10.2 l 196073 l 196083
14 2 9.95 74 31 10 4 12 l 196084
16 2 11.95 80 35 12 4 14 l 196085
18 2.5 13.95 90 43.8 14 4 15.5 l 196086
20 2.5 13.95 90 43.8 14 4 17.5 l 196087

Ø D1
MF

P
mm

d1mm
l1mm

l2mm
d2mm ID ID

6 0.75 4.5 54 13.1 6 3 5.25 l 196090 l 196099
8 1 5.95 54 17.5 6 3 7 l 196091 l 196100

10 1 7.95 64 21.5 8 4 9 l 196092 l 196101
10 1.25 7.95 64 21.9 8 4 8.8 l 196093 l 196102
12 1 9.95 72 25.5 10 4 11 l 197113
12 1.5 9.95 72 26.3 10 4 10.5 l 196094 l 196103
14 1.5 9.95 74 30.8 10 4 12.5 l 196104
16 1.5 11.95 80 33.8 12 4 14.5 l 196105
18 1.5 13.95 90 42.8 14 4 16.5 l 196106
20 1.5 13.95 90 42.8 14 4 18.5 l 196107

M, MF ISO DIN 13
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VHM
CAR

HB
HEDIN 6535 HA     

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

GFGF
GF6215VS

R15
VS

GF6265VS
R15

VS

GF6215VS GF6265VS

2 x D1 2 x D1

Ø’’ D1
UNC

P
TPI

d1mm
l1mm

l2mm
d2mm ID ID

8 32 3.1 48 9.1 6 3 3.4 l 196109
10 24 3.6 48 10.1 6 3 3.8 l 196110
1/4 20 4.8 54 14.6 6 3 5.1 l 196111 l 196118
5/16 18 5.95 54 17.6 6 3 6.5 l 196112 l 196119
3/8 16 7.1 64 21.5 8 4 8 l 196113 l 196120
7/16 14 7.95 64 24.5 8 4 9.3 l 196114 l 196121
1/2 13 9.95 72 28.4 10 4 10.8 l 196115 l 196122
5/8 11 11.95 80 35.8 12 4 13.6 l 196123
3/4 10 13.95 90 41.9 14 4 16.6 l 196124

Ø’’ D1
UNF

P
TPI

d1mm
l1mm

l2mm
d2mm ID ID

10 32 3.6 48 8.3 6 3 4.05 l 196125
1/4 28 4.8 54 14.1 6 3 5.5 l 196126 l 196133
5/16 24 5.95 54 17.5 6 3 6.9 l 196127 l 196134
3/8 24 7.1 64 20.6 8 4 8.5 l 196128 l 196135
7/16 20 7.95 64 24.8 8 4 9.8 l 196129 l 196136
1/2 20 9.95 72 27.3 10 4 11.4 l 196130 l 196137
5/8 18 11.95 80 34.6 12 4 14.5 l 196138
3/4 16 13.95 90 40.5 14 4 17.5 l 196139

UNC, UNF ASME B1.1
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VHM
CAR

HB
HEDIN 6535 HA     

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

GFSGFS
GFS6610

R27 45°

GFS6610VS
R27 45° VS

GFS6660
R27 45°

GFS6660VS
R27 45° VS

GFS6610 GFS6610VS GFS6660 GFS6660VS

1.5 x D1 1.5 x D1 1.5 x D1 1.5 x D1

Ø D1
M

P
mm

d1mm
l1mm

l2mm
lsmm

dsmm
d2mm ID ID ID ID

2 0.4 1.5 48 3.4 3.7 2.1 6 2 1.6 135331 135332
2.5 0.45 1.9 48 4.3 4.6 2.6 6 3 2.05 155441 155443
3 0.5 2.3 48 5.3 5.7 3.1 6 3 2.5 l 135333 l 135334
3.5 0.6 2.7 48 5.7 6.2 3.6 6 3 2.9 155442 155444
4 0.7 3 48 7.4 7.9 4.1 6 3 3.3 l 135335 l 135336
5 0.8 3.8 54 9.2 9.9 5.1 6 3 4.2 l 135337 l 135338
6 1 4.5 62 10.5 11.4 6.2 8 3 5 l 135339 l 116175
8 1.25 5.95 74 13.1 14.3 8.2 10 3 6.8 l 135340 l 116172

10 1.5 7.95 80 17.3 18.4 10.3 12 4 8.5 l 135341 l 116173
12 1.75 9.95 90 20.1 21.3 12.3 14 4 10.2 135342 116174
14 2 10.8 102 25 26.8 14.4 16 4 12 135343 135344
16 2 12.8 102 27 28.8 16.4 18 4 14 135345 135346
18 2.5 13.95 125 33.8 36 18.5 25 4 15.5 135347 135348
20 37 20.5 17.5

M ISO DIN 13
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VHM
CAR

HB
HE

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

DIN 6535 HA     

GFSGFS
GFS6615

R27 45°

GFS6615VS
R27 45° VS

GFS6665
R27 45°

GFS6665VS
R27 45° VS

GFS6615 GFS6615VS GFS6665 GFS6665VS

2 x D1 2 x D1 2 x D1 2 x D1

Ø D1
M

P
mm

d1mm
l1mm

l2mm
lsmm

dsmm
d2mm ID ID ID ID

2 0.4 1.5 48 4.6 4.9 2.1 6 2 1.6 135349 135350
2.5 0.45 1.9 48 5.6 6 2.6 6 3 2.05 155445 155447
3 0.5 2.3 48 6.8 7.2 3.1 6 3 2.5 l 125661 l 135351
3.5 0.6 2.7 48 7.5 8 3.6 6 3 2.9 155446 147108
4 0.7 3 48 8.8 9.3 4.1 6 3 3.3 l 125946 l 135352
5 0.8 3.8 54 10.8 11.5 5.1 6 3 4.2 l 126160 l 116178
6 1 4.5 62 13.5 14.4 6.2 8 3 5 l 126352 l 135353 l 155524 l 155525
8 1.25 5.95 74 18.1 19.3 8.2 10 3 6.8 l 126587 l 116343

10 1.5 7.95 80 21.8 22.9 10.3 12 4 8.5 124837 135354
12 1.75 9.95 90 25.4 26.6 12.3 14 4 10.2 124973 135355
14 2 10.8 102 31 32.8 14.4 16 4 12 125067 135356
16 2 12.8 102 35 36.8 16.4 18 4 14 125116 135357
18 2.5 13.95 125 41.3 43.5 18.5 25 4 15.5 135358
20 44.5 20.5 17.5

M ISO DIN 13



119

VHM
CAR

HB
HE

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

DIN 6535 HA     

GFSGFS
GFS6616

R27 45°

GFS6616VS
R27 45° VS

GFS6666
R27 45°

GFS6666VS
R27 45° VS

GFS6616 GFS6616VS GFS6666 GFS6666VS

2.5 x D1 2.5 x D1 2.5 x D1 2.5 x D1

Ø D1
M

P
mm

d1mm
l1mm

l2mm
lsmm

dsmm
d2mm ID ID ID ID

3 0.5 2.3 48 8.3 8.7 3.1 6 3 2.5 l 155448 l 155452
4 0.7 3 48 10.9 11.4 4.1 6 3 3.3 l 155449 l 155453
5 0.8 3.8 54 13.2 13.9 5.1 6 3 4.2 l 155450 l 155454
6 1 4.5 62 16.5 17.4 6.2 8 3 5 155451 155455 l 155456 l 155463
8 1.25 5.95 74 21.9 23 8.2 10 3 6.8 l 155457 l 155464

10 1.5 7.95 80 26.3 27.4 10.3 12 4 8.5 l 155458 l 155465
12 1.75 9.95 90 32.4 33.6 12.3 14 4 10.2 155459 155466
16 2 12.8 102 43 44.8 16.4 18 4 14 155461 155468

M ISO DIN 13
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VHM
CAR

HB
HE

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

DIN 6535 HA     

GFSGFS
GFS6610

R27 45°

GFS6610VS
R27 45° VS

GFS6660
R27 45°

GFS6660VS
R27 45° VS

GFS6610 GFS6610VS GFS6660 GFS6660VS

1.5 x D1 1.5 x D1 1.5 x D1 1.5 x D1

Ø D1
MF

P
mm

d1mm
l1mm

l2mm
lsmm

dsmm
d2mm ID ID ID ID

4 0.5 3 48 7.3 7.8 4.1 6 3 3.5 135359 135360
5 0.5 3.8 54 8.8 9.4 5.1 6 3 4.5 135361 135362
6 0.5 4.5 62 9.8 10.6 6.2 8 3 5.5 135363 135364
6 0.75 4.5 62 10.1 11 6.2 8 3 5.25 135365 135366
8 0.5 5.95 74 12.8 13.9 8.2 10 3 7.5 135367 135368
8 0.75 5.95 74 13.1 14.3 8.2 10 3 7.25 135369 135370
8 1 5.95 74 13.5 14.6 8.2 10 3 7 135371 135372

10 1 7.95 80 16.5 17.7 10.3 12 4 9 135373 135374
10 1.25 7.95 80 16.9 18.1 10.3 12 4 8.8 135375 135376
12 1 9.95 90 19.5 20.7 12.3 14 4 11 135377 135378
12 1.5 9.95 90 20.3 21.4 12.3 14 4 10.5 135379 135380
14 1.5 10.8 102 23.3 25.1 14.4 16 4 12.5 135381 135382
16 1.5 12.8 102 26.3 28.1 16.4 18 4 14.5 135383 135384

MF ISO DIN 13
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VHM
CAR

HB
HE

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

DIN 6535 HA     

GFSGFS
GFS6615

R27 45°

GFS6615VS
R27 45° VS

GFS6665
R27 45°

GFS6665VS
R27 45° VS

GFS6615 GFS6615VS GFS6665 GFS6665VS

2 x D1 2 x D1 2 x D1 2 x D1

Ø D1
MF

P
mm

d1mm
l1mm

l2mm
lsmm

dsmm
d2mm ID ID ID ID

4 0.5 3 48 8.8 9.3 4.1 6 3 3.5 l 135385 l 135386
5 0.5 3.8 54 10.8 11.4 5.1 6 3 4.5 l 135387 l 135388
6 0.5 4.5 62 12.8 13.6 6.2 8 3 5.5 135389 135390
6 0.75 4.5 62 13.1 14 6.2 8 3 5.25 135391 135392
8 0.5 5.95 74 17.8 18.9 8.2 10 3 7.5 135393 135394
8 0.75 5.95 74 16.9 18 8.2 10 3 7.25 l 135395 l 135396
8 1 5.95 74 17.5 18.6 8.2 10 3 7 135397 135398

10 1 7.95 80 21.5 22.7 10.3 12 4 9 135399 135400
10 1.25 7.95 80 21.9 23.1 10.3 12 4 8.8 135401 135402
12 1 9.95 90 25.5 26.7 12.3 14 4 11 135403 135404
12 1.5 9.95 90 26.3 27.4 12.3 14 4 10.5 135405 135406
14 1.5 10.8 102 30.8 32.6 14.4 16 4 12.5 135407 135408
16 1.5 12.8 102 33.8 35.6 16.4 18 4 14.5 l 135409 l 135410

MF ISO DIN 13
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VHM
CAR

HB
HE

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

DIN 6535 HA     

GFSGFS
GFS6610

R27 45°

GFS6610VS
R27 45° VS

GFS6660
R27 45°

GFS6660VS
R27 45° VS

GFS6610 GFS6610VS GFS6660 GFS6660VS

1.5 x D1 1.5 x D1 1.5 x D1 1.5 x D1

Ø’’ D1
UNC

P
TPI

d1mm
l1mm

l2mm
lsmm

dsmm
d2mm ID ID ID ID

12 24 4.1 54 10.1 10.8 5.6 6 3 4.4 135422 135423
1/4 20 4.8 62 12.1 12.9 6.5 8 3 5.1 135424 135425 155470 155473
5/16 18 5.95 74 14.8 15.9 8.1 10 3 6.5 135426 135427 155471 155474
3/8 16 7.1 80 16.7 18 9.8 12 4 8 135428 135429 155472 155475
7/16 14 7.95 80 19.1 20.8 11.4 12 4 9.3 135430 135431
1/2 13 9.95 90 22.5 24 13 14 4 10.8 135432 135433
9/16 12 10.8 102 24.4 26.2 14.6 16 4 12.2 135434 135435
5/8 11 11.9 102 26.5 28.8 16.3 18 4 13.6 135436 135437

UNC ASME B1.1
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VHM
CAR

HB
HE

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

DIN 6535 HA     

GFSGFS
GFS6615

R27 45°

GFS6615VS
R27 45° VS

GFS6665
R27 45°

GFS6665VS
R27 45° VS

GFS6615 GFS6615VS GFS6665 GFS6665VS

2 x D1 2 x D1 2 x D1 2 x D1

Ø’’ D1
UNC

P
TPI

d1mm
l1mm

l2mm
lsmm

dsmm
d2mm ID ID ID ID

10 24 3.6 54 12.2 12.8 4.9 6 3 3.8 135438 135439
12 24 4.1 54 13.2 14 5.6 6 3 4.4 135440 135441
1/4 20 4.8 62 14.6 15.5 6.5 8 3 5.1 135442 135443 155476 155479
5/16 18 5.95 74 17.6 18.7 8.1 10 3 6.5 135444 135445 155477 155480
3/8 16 7.1 80 21.5 22.8 9.8 12 4 8 135446 135447 155478 155481
7/16 14 7.95 80 24.5 26.2 11.4 12 4 9.3 135448 135449
1/2 13 9.95 90 28.4 29.9 13 14 4 10.8 135450 135451
9/16 12 10.8 102 32.8 34.7 14.6 16 4 12.2 135452 135453
5/8        11 11.9 102 35.8 38 16.3 18 4 13.6 135454 135455

UNC ASME B1.1
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VHM
CAR

HB
HE

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

DIN 6535 HA     

GFSGFS
GFS6610

R27 45°

GFS6610VS
R27 45° VS

GFS6660
R27 45°

GFS6660VS
R27 45° VS

GFS6610 GFS6610VS GFS6660 GFS6660VS

1.5 x D1 1.5 x D1 1.5 x D1 1.5 x D1

Ø’’ D1
UNF

P
TPI

d1mm
l1mm

l2mm
lsmm

dsmm
d2mm ID ID ID ID

12 28 4.1 54 9.5 10.3 5.6 6 3 4.6 135458 135459
1/4 28 4.8 62 11.3 12.2 6.5 8 3 5.5 135460 135461 155482 155485
5/16 24 5.95 74 13.2 14.3 8.1 10 3 6.9 135462 135463 155483 155486
3/8 24 7.1 80 16.4 17.7 9.8 12 4 8.5 135464 135465 155484 155487
1/2 20 9.95 90 21 22.5 13 14 4 11.4 135468 135469
5/8 18 11.9 102 26.1 28.3 16.3 18 4 14.5 135472 135473

UNF ASME B1.1
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VHM
CAR

HB
HE

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

DIN 6535 HA     

GFSGFS
GFS6615

R27 45°

GFS6615VS
R27 45° VS

GFS6665
R27 45°

GFS6665VS
R27 45° VS

GFS6615 GFS6615VS GFS6665 GFS6665VS

2 x D1 2 x D1 2 x D1 2 x D1

Ø’’ D1
UNF

P
TPI

d1mm
l1mm

l2mm
lsmm

dsmm
d2mm ID ID ID ID

10 32 3.6 54 11.5 12.2 4.9 6 3 4.05 l 128660 l 135474
12 28 4.1 54 12.3 13 5.6 6 3 4.6 135475 135476
1/4 28 4.8 62 14.1 14.9 6.5 8 3 5.5 l 128578 l 135477 155488 155491
5/16 24 5.95 74 17.5 18.5 8.1 10 3 6.9 135478 135479 155489 155492
3/8 24 7.1 80 20.6 22 9.8 12 4 8.5 135480 135481 155490 155493
7/16    20 7.95 80 24.8 26.5 11.4 12 4 9.8 135482 135483
1/2 20 9.95 90 27.3 28.8 13 14 4 11.4 135484 135485
5/8 18 11.9 102 34.6 36.8 16.3 18 4 14.5 135488 135489

UNF ASME B1.1
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VHM
CAR

HB
HE

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

DIN 6535 HA     

GFSGFS
GFS6660

R27 45°

GFS6660VS
R27 45° VS

GFS6665
R27 45°

GFS6665VS
R27 45° VS

55°

GFS6660 GFS6660VS GFS6665 GFS6665VS

1.5 x D1 1.5 x D1 2 x D1 2 x D1

Ø’’ D1
G

P
TPI

d1mm
l1mm

l2mm
lsmm

dsmm
d2mm ID ID

1/4                          19 9.95 90 22.1 23.8 13.5 14 4 11.6 135414
3/8                          19 12.8 102 27.4 29.6 17.1 18 4 15.2 135415 135416

Ø’’ D1
G

P
TPI

d1mm
l1mm

l2mm
lsmm

dsmm
d2mm ID ID

1/8                          28 7.95 80 21.3 22.3 10 12 4 8.75 119349 135417
1/4                          19 9.95 90 28.7 30.5 13.5 14 4 11.6 119298 135418
3/8                          19 12.8 102 35.4 37.6 17.1 18 4 15.2 119680 135419

G DIN EN ISO 228 (BSP)
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VHM
CAR

HB
HE

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

DIN 6535 HA     

GFSGFS
GFS6660

R27 45°

GFS6660VS
R27 45° VS

GFS6660 GFS6660VS

1:16 1:16

Ø’’ D1
NPT

P
TPI

d1mm
l1mm

l2mm
lsmm

dsmm
d2mm ID ID

1/4                        18 9.95 80 14.8 16.4 14 16 4 126899 135491
3/8                        18 12.5 80 14.8 16.9 17.6 18 4 126928

Ø’’ D1
NPTF

P
TPI

d1mm
l1mm

l2mm
lsmm

dsmm
d2mm ID ID

1/8                       27 7.3 70 9.9 11.2 10.6 12 4 135493 135494
1/4                       18 9.95 80 14.8 16.4 14 16 4 135495 135496
3/8                       18 12.5 80 14.8 16.9 17.6 18 4 135497 135498

NPT, NPTF ASME B1.20.1
ANSI B1.20.3

D 

Df 
  

  

 

D3

  

D2

  

L 3

 


 

     NPT NPTF
   Ø’’ D1 D D2   D3 (+0.05)

 1/8 8.5 8.3  8.74 8.76 
  1/4 11.0 10.8  11.36 11.40
  3/8 14.5 14.2  14.80 14.84

  
 Df L3

 9.81 6.92
 12.99 10.02
 16.41 10.33

Отверстие под резьбу

Core hole

Фрезерование

Milling
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VHM
CAR

HB
HEDIN 6535 HA     

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

GFMGFM
GFM6260

R15

GFM6260VS
R15

VS

GFM6260 GFM6260VS

d1mm
P

mm
Ø D1

≥ M, MF
l1mm

l2mm
l3mm

d2mm ID ID
8 0.5 10 64 16 16 8 4 l 116450 l 135260
8 0.75 10 64 15.8 16 8 4 l 116340 l 135261

10 0.75 14 70 15.8 26 10 4 116128 135262
10 1 14 70 16 26 10 4 l 118657 l 135263
10 1.25 14 70 16.3 26 10 4 118659 135264
10 1.5 14 70 16.5 26 10 4 l 118661 l 135265
12 0.5 18 80 20 32 12 4 116129 135214
12 0.75 18 80 20.3 32 12 4 l 155526 l 155527
12 1 18 80 20 32 12 4 l 118664 l 135007
12 1.5 18 80 21 32 12 4 l 118669 l 135181
12 2 18 80 20 32 12 4 l 118673 l 135269
16 1 24 90 25 42 16 4 l 118680 l 135270
16 1.5 24 90 25.5 42 16 4 l 118682 l 116017
16 2 24 90 26 42 16 4 l 118684 l 135271
16 2.5 24 90 25 42 16 4 l 118689 l 135272
16 3 24 90 27 42 16 4 l 158760 l 150564
20 1 30 105 33 52 20 5 135273 135274
20 1.5 30 105 33 52 20 5 l 118694 l 135275
20 2 30 105 34 52 20 5 l 116338 l 135276
20 3 30 105 33 52 20 5 118699 135279
20 3.5 30 105 35 52 20 5 l 144195 l 144065

M, MF ISO DIN 13
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VHM
CAR

HB
HE

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

DIN 6535 HA     

GFMGFM
GFM6260

R15

GFM6260VS
R15

VS

GFM6260 GFM6260VS

d1mm
P
TPI

Ø’’ D1
≥ UN

l1mm
l2mm

l3mm
d2mm ID ID

10 24 1/2 70 15.9 26 10 4 135288 135289
12 24 3/4 80 20.1 32 12 4 135290 135291
12 20 3/4 80 20.3 32 12 4 135292 135293
12 18 3/4 80 19.8 32 12 4 135294 135295
12 16 3/4 80 20.6 32 12 4 l 135296 l 135297
12 10 3/4 80 20.3 32 12 4 150963 155494
16 24 1 90 25.4 42 16 4 135298 135299
16 20 1 90 25.4 42 16 4 135300 135301
16 18 1 90 25.4 42 16 4 135302 135303
16 16 1 90 25.4 42 16 4 135304 135305
16 14 1 90 25.4 42 16 4 l 135306 l 135307
16 12 1 90 25.4 42 16 4 l 135308 l 135309
16 9 1 90 25.4 42 16 4 150964 155495
16 8 1 90 25.4 42 16 4 150965 155496
20 24 1 1/4 105 32.8 52 20 5 135310 135311
20 20 1 1/4 105 33 52 20 5 135312 135313
20 18 1 1/4 105 32.5 52 20 5 135314 135315
20 16 1 1/4 105 33.4 52 20 5 118697 135316
20 14 1 1/4 105 32.7 52 20 5 135317 135318
20 12 1 1/4 105 31.8 52 20 5 135319 135320
20 8 1 1/4 105 31.8 52 20 5 135321 135322
20 7 1 1/4 105 32.7 52 20 5 150962 155497

UN UNC, UNF
UNEF, UNS ASME B1.1
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VHM
CAR

HB
HE

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

DIN 6535 HA     

GFMGFM
GFM6260

R15

GFM6260VS
R15

VS

55°

GFM6260 GFM6260VS

d1mm
P
TPI

Ø’’ D1
G

l1mm
l2mm

l3mm
d2mm ID ID

10 19 1/4-3/8                70 16 26 10 4 l 118655 l 135280
16 14 1/2-7/8                90 25.4 42 16 4 l 118678 l 135281
20 11 ≥ 1                    105 32.3 52 20 5 l 118691 l 135282

G DIN EN ISO 228 (BSP)
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VHM
CAR

HB
HE

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

DIN 6535 HA     

GFMGFM
GFM6260

R15

GFM6260VS
R15

VS

GFM6260 GFM6260VS

1:16 1:16

d1mm
P
TPI

Ø’’ D1
≥ NPT

l1mm
l2mm

d2mm ID ID
14.5 14 1/2                90 19.1 16 4 l 135323 l 135324
18.5 11.5 1                90 23.2 20 5 l 135325 l 135326

d1mm
P
TPI

Ø’’ D1
≥ NPTF

l1mm
l2mm

d2mm ID ID
14.5 14 1/2                90 19.1 16 4 135327 135328
18.5 11.5 1                90 23.2 20 5 135329 135330

NPT, NPTF ASME B1.20.1
ANSI B1.20.3

D 

Df 
  

  

 

D3

  

D2

  

L 3

 


 

     NPT NPTF
   Ø’’ D1 D D2   D3 (+0.05)
 1/2 17.9 17.5 18.32 18.33
 3/4 23.2 22.8 23.67 23.68
  1   29.0 28.6 29.69 29.72
  1 1/4 37.7 37.3 38.45 38.48
   1 1/2 44.0 43.5 44.52 44.55
   2   56.0 55.5 56.56 56.59

 Df  L3
 20.37  13.57
 25.69  14.05
 32.18  16.79
 40.90  17.30
 49.67  17.30
 58.99  17.70

Отверстие под резьбу

Core hole

Фрезерование

Milling
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VHM
CAR

HB
HEDIN 6535 HA     

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

BGFBGF
BGF6760

R27 45°

BGF6760VS
R27 45° VS

BGF6760 BGF6760VS

1.5 x D1 1.5 x D1

Ø D1
M

P
mm

d1mm
d10mm

l11mm
l2mm

lsmm
dsmm

d2mm ID ID
4 0.7 3.1 3.3 48 5.6 7.4 4.1 6 2 153400 153415
5 0.8 4 4.2 54 7.2 9.4 5.1 6 2 153401 153416
6 1 4.75 5 62 9 11.7 6.2 8 2 153402 153417
8 1.25 6.5 6.75 74 11.2 14.6 8.2 10 2 151911 153418

10 1.5 8.25 8.5 80 15 19.1 10.3 12 2 153403 151442
12 1.75 9.95 10.25 90 17.4 22.1 12.3 14 2 153404 153419
14 2 11.6 12 102 19.9 25.1 14.4 16 2 153405 153420
16 2 13.6 14 102 23.9 29.5 16.4 18 2 153406 153421

M ISO DIN 13
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VHM
CAR

HB
HEDIN 6535 HA     

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

BGFBGF
BGF6765

R27 45°

BGF6765VS
R27 45° VS

BGF6766
R27 45°

BGF6766VS
R27 45° VS

BGF6765 BGF6765VS BGF6766 BGF6766VS

2 x D1 2 x D1 2.5 x D1 2.5 x D1

Ø D1
M

P
mm

d1mm
d10mm

l11mm
l2mm

lsmm
dsmm

d2mm ID ID
4 0.7 3.1 3.3 48 7.7 9.5 4.1 6 2 153430 153442
5 0.8 4 4.2 54 9.6 11.8 5.1 6 2 151305 151306
6 1 4.75 5 62 12 14.7 6.2 8 2 150933 151776
8 1.25 6.5 6.75 74 15 18.4 8.2 10 2 153431 150588

10 1.5 8.25 8.5 80 19.4 23.6 10.3 12 2 153432 150589
12 1.75 9.95 10.25 90 22.7 27.3 12.3 14 2 153433 150927
14 2 11.6 12 102 27.9 33.1 14.4 16 2 153434 153443
16 2 13.6 14 102 31.9 37.5 16.4 18 2 153435 151324

Ø D1
M

P
mm

d1mm
d10mm

l11mm
l2mm

lsmm
dsmm

d2mm ID ID
6 1 4.75 5 62 15 17.7 6.2 8 2 l 153451 l 153467
8 1.25 6.5 6.75 74 20 23.4 8.2 10 2 l 153452 l 153468

10 1.5 8.25 8.5 80 23.9 28.1 10.3 12 2 153453 153469
12 1.75 9.95 10.25 90 29.7 34.3 12.3 14 2 153454 153470
14 2 11.6 12 102 35.9 41.1 14.4 16 2 153455 153471
16 2 13.6 14 102 39.9 45.5 16.4 18 2 153456 153472

M ISO DIN 13
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VHM
CAR

HB
HEDIN 6535 HA     

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

BGFBGF
BGF6865

R27 45°

BGF6865VS
R27 45° VS

BGF6866
R27 45°

BGF6866VS
R27 45° VS

BGF6865 BGF6865VS BGF6866 BGF6866VS

2 x D1 2 x D1 2.5 x D1 2.5 x D1

Ø D1
M

P
mm

d1mm
d10mm

l11mm
l2mm

lsmm
dsmm

d2mm ID ID
6 1 4.75 5 62 12 14.7 6.2 8 3 153577 153589
8 1.25 6.5 6.75 74 15 18.4 8.2 10 3 153578 153590

10 1.5 8.25 8.5 80 19.4 23.6 10.3 12 3 153579 153591
12 1.75 9.95 10.25 90 22.7 27.3 12.3 14 3 153580 153592
14 2 11.6 12 102 27.9 33.1 14.4 16 3 153581 153593
16 2 13.6 14 102 31.9 37.5 16.4 18 3 153582 153594

Ø D1
M

P
mm

d1mm
d10mm

l11mm
l2mm

lsmm
dsmm

d2mm ID ID
6 1 4.75 5 62 15 17.7 6.2 8 3 153601 153613
8 1.25 6.5 6.75 74 20 23.4 8.2 10 3 153602 153614

10 1.5 8.25 8.5 80 23.9 28.1 10.3 12 3 153603 153615
12 1.75 9.95 10.25 90 29.7 34.3 12.3 14 3 153604 153616
14 2 11.6 12 102 35.9 41.1 14.4 16 3 153605 153617
16 2 13.6 14 102 39.9 45.5 16.4 18 3 153606 153618

M ISO DIN 13
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VHM
CAR

HB
HEDIN 6535 HA     

sur demande
auf Anfrage
on request
su richiesta
sobre pedido 

BGFBGF
BGF6760

R27 45°

BGF6760VS
R27 45° VS

BGF6765
R27 45°

BGF6765VS
R27 45° VS

BGF6760 BGF6760VS BGF6765 BGF6765VS

1.5 x D1 1.5 x D1 2 x D1 2 x D1

Ø D1
MF

P
mm

d1mm
d10mm

l11mm
l2mm

lsmm
dsmm

d2mm ID ID
6 0.75 5 5.25 62 9 11.4 6.2 8 2 153759 153780
8 1 6.75 7 74 12 15 8.2 10 2 153761 153782

10 1 8.75 9 80 15 18.5 10.3 12 2 153762 153783
12 1 10.7 11 90 18 21.9 12.3 14 2 153764 153785
12 1.5 10.2 10.5 90 17.9 22.5 12.3 14 2 153765 153786
14 1.5 12.1 12.5 102 20.9 26 14.4 16 2 153766 153787
16 1.5 14.1 14.5 102 23.9 29.4 16.4 18 2 153767 153788

Ø D1
MF

P
mm

d1mm
d10mm

l11mm
l2mm

lsmm
dsmm

d2mm ID ID
6 0.75 5 5.25 62 12 14.4 6.2 8 2 153802 153824
8 1 6.75 7 74 16 19 8.2 10 2 153804 153826

10 1 8.75 9 80 20 23.5 10.3 12 2 153805 153827
12 1 10.7 11 90 24 27.9 12.3 14 2 153807 153829
12 1.5 10.2 10.5 90 23.9 28.5 12.3 14 2 153808 153830
14 1.5 12.1 12.5 102 26.9 32 14.4 16 2 153809 153831

MF ISO DIN 13
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Тип
Type

D5
70

1-
1

D5
70

1-
2

D5
70

3

D5
72

0

D5
72

2

D5
72

5

Характеристики 
Characteristics

M 6H / 6g ISO DIN 13 138 138 138
M 6G / 6e ISO DIN 13 138
M 6H / 6g LH ISO DIN 13 138

MF 6H / 6g ISO DIN 13 140-141 141 140-141
MF 6G / 6e ISO DIN 13 140
MF 6H / 6g LH ISO DIN 13 140

UNC ASME B1.1 144 144
UNF ASME B1.1 145 145
UNEF ASME B1.1 145

NPT ASME B1.20.1 147
NPTF ANSI B1.20.3 147

G (BSP) DIN EN ISO 228 146 146 146
PG DIN 40430 146

EG M  ISO DIN 8140 148
EG UNC NASM 33537 148
EG UNF NASM 33537 148

Указатель - Резьбовые калибры-пробки и калибры-кольца
Directory - Screw thread plug and ring gauges
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LH

ПИКТОГРАММЫ - Pictographs
D5

70
4

D5
71

4

D5
72

1

D5
72

3

139 139
139 139
139

142-143 142-143

142

144 144
145 145
145 145

147
147

146 146
146

"НЕ"

"No-Go"

Допуск 6G, "ПР" / "НЕ"

Tolerance 6G, "Go" / "No-Go"

"ПР/НЕ"

"Go" / "No-Go"

Допуск 6g, "НЕ"

Tolerance 6g, "No-Go"

"ПР"

"Go"

Допуск 6H, "ПР"

Tolerance 6H, "Go"

Левая резьба

Left-hand thread

Резьбовые калибры в наличии на складе 
без сертификата проверки.

Однако все калибры могут быть 
доставлены в короткие сроки с 
сертификатом по запросу, цена за 
сертификат по запросу.

Для новых заказанных резьбовых 
калибров погрешность измерений U95.

Все "сертифицированные " резьбовые 
калибры будут маркированы 
идентификационным номером 
соответствующего сертификата. 

Thread gauges available from stock without 
test certificate. 

However, all gauges can be delivered in 
short time with test certificate on request, 
price for the certificate on request.

For new ordered thread gauges / Mea-
suring uncertainty U95.

All "certified" thread gauges will be marked 
with the identity number of the correspon-
ding test certificate. 
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M ISO DIN 13
DIN ISO 1502

Ø d1
M

P
mm ID ID ID ID ID

1 0.25 l 100242
1.1 0.25 l 100243
1.2 0.25 l 100244
1.4 0.3 l 100245
1.6 0.35 l 100246
1.7 0.35 l 100247
1.8 0.35 l 100248
2 0.4 l 100278 l 105159 l 104982
2.2 0.45 l 100280
2.3 0.4 l 100281
2.5 0.45 l 100283 l 105160 l 104979
2.6 0.45 l 100285
3 0.5 l 100310 l 104964 l 104976
3.5 0.6 l 100312 l 104977
4 0.7 l 100333 l 104966 l 104978
4.5 0.75 100114
5 0.8  l 100348 l 104967 l 104980
6 1 l 100363 l 104968 l 104981
7 1 l 100369 110186
8 1.25 l 100373 l 104969 l 104983
9 1.25 l 100375

10 1.5 l 100253 l 104970 l 104984
11 1.5 100256
12 1.75 l 100261 l 104971 l 104985
14 2 100045 l 100266 l 104986
16 2 l 100271 l 104973 l 104987
18 2.5 100055 l 100276 104988
20 2.5 100068 l 100289 l 104975 l 104989
22 2.5 100072 l 100293 110178
24 3 100076 l 100297 l 110179
27 3 l 100305
30 3.5 l 100316
33 3.5 100101 l 100322
36 4 100107 l 100328
39 4 100109 l 100330
42 4.5 l 100119 l 142843
45 4.5 l 100122 l 142844
48 5 l 100125 l 142845
52 5 l 100132 l 142846
56 5.5 l 100137 l 142847

D5701-1

D5703

M1 - M1.4 =
 
M1 - M1.4 = 

D5701-1 D5701-2 D5703 D5703 LH D5703

 
LH
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M ISO DIN 13
DIN ISO 1502

Ø d1
M

P
mm ID ID ID ID ID

1 0.25 l 100480 l 110419
1.2 0.25 l 100481 l 110420
1.4 0.3 l 100482 l 110421
1.6 0.35 l 100483 l 110422
1.7 0.35 l 100484 l 111439
1.8 0.35 l 100485 l 110423
2 0.4 l 100515 l 105006 l 100734
2.2 0.45 l 100517 l 100735
2.3 0.4 l 100518 l 100736
2.5 0.45 l 100520 l 100737
2.6 0.45 l 100522 l 100738
3 0.5 l 100547 l 105001 l 100763
3.5 0.6 l 100549 l 110302 110301 l 100765 142836
4 0.7 l 100570 l 105003 l 100774
5 0.8 l 100585 l 105004 104993 l 100778 143406
6 1 l 100600 l 105005 104994 l 100781 135556
7 1 l 100605 104995 l 100783
8 1.25 l 100611 l 105007 l 100786
9 1.25 l 100610 l 100788

10 1.5 l 100490 l 105008 l 100711 142842
11 1.50 100713
12 1.75 l 100498 l 105009 l 100718
14 2 l 100503 l 105010 l 100723
16 2 l 100508 l 105011 105000 l 100728
18 2.5 l 100513 l 105012 l 100733
20 2.5 l 100526 l 105013 l 100742
22 2.5 l 100530 l 110298 l 100746
24 3 l 100534 l 100750
27 3 l 100542 l 100758
30 3.5 l 100553 l 100769
33 3.5 100559 100770
39 4 110440
45 4.5 110448
56 5.5 100595 110461

D5704

D5714

M1 - M1.4 =
 
M1 - M1.4 = 

D5704 D5704 LH D5704 D5714 D5714

 
LH
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MF ISO DIN 13
DIN ISO 1502

Ø d1
MF

P
mm ID ID ID ID

2.5 0.35 l 100282
3 0.35 l 100309
4 0.35 l 100331
4 0.5 l 100332
5 0.5 l 100347 l 105016 l 105045
6 0.5 100140 l 100361 l 110184
6 0.75 l 100362 l 105046
7 0.5 l 100367
7 0.75 100147 l 100368
8 0.5 100149 l 100370
8 0.75 l 100371 l 105018 l 105047
8 1 100151 l 100372 l 105019 l 105048
9 1 l 100374

10 0.5 l 100249
10 0.75 l 100250
10 1 l 100251 l 105020 l 105049
10 1.25 100031 l 100252
11 1 100034 l 100255
12 0.75 100036 l 100257
12 1 l 100258 l 105021 l 105050
12 1.25 l 100259
12 1.5 l 100260 l 105022
14 1 l 100263 l 110171
14 1.25 l 100264
14 1.5 l 100265 l 105023 l 105052
15 1 l 100267
15 1.5 l 100268
16 1 l 100269 l 110172
16 1.5 l 100270 l 105024 l 105053
17 1 l 100272
18 1 l 100273
18 1.5 l 100274 l 105025 l 105054
18 2 100054 l 100275
20 1 100065 l 100286
20 1.5 l 100287 l 105026
20 2 100067 l 100288 110176
22 1 l 100290
22 1.5 l 100291 l 110177
22 2 l 100292
24 1 l 100294
24 1.5 l 100295
24 2 l 100296

D5701-1 D5703 D5703 LH D5703

 
LH
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MF ISO DIN 13
DIN ISO 1502

Ø d1
MF

P
mm ID ID ID

25 1 l 100298
25 1.5 l 100299
25 2 l 100300
26 1 l 100301
26 1.5 100081 l 100302
27 1.5 100082 l 100303
27 2 100083 l 100304
28 1 l 100306
28 1.5 100086 l 100307
28 2 100087 l 100308
30 1 100092 l 100313
30 1.5 l 100314
30 2 l 100315
32 1 l 100317
32 1.5 l 100318
32 2 l 100319
33 1.5 l 100320
33 2 l 100321
35 1.5 l 100323
36 1.5 l 100325
36 2 l 100326
36 3 l 100327
38 1.5 100108 l 100329
40 1.5 l 100336
40 2 l 100337
42 1.5 l 100117 l 142848
42 2 l 100118 l 142849
45 1.5 l 100120 l 110127
45 2 l 100121 l 142851
48 1.5 l 100123 l 123180
48 2 l 100124 l 142853
50 1.5 l 100128 l 142854
50 2 l 100129 l 142855
52 1.5 l 100130 l 123428
52 2 l 100131 l 142857
55 1.5 l 123468
55 2 l 100134 l 142859
56 1.5 l 100135 l 142860
56 2 l 100136 l 142861
58 1.5 l 100138 l 142862
58 2 l 100139 l 142863
60 1.5 l 100143 l 142864
60 2 l 100144 l 142865

D5701-1 D5701-2 D5703
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MF ISO DIN 13
DIN ISO 1502

Ø d1
MF

P
mm ID ID ID

2.5 0.35 l 100519 l 110427
3 0.35 l 100546 l 100762
3.5 0.35 l 100548 l 100764
4 0.35 l 100568 l 100772
4 0.5 l 100569 l 100773
4.5 0.5 l 100571 l 100775
5 0.5 l 100584 l 105057 l 100777
6 0.5 l 100598 l 110307 l 100779
6 0.75 l 100599 l 105058 l 100780
7 0.5 l 100603 l 110467
7 0.75 l 100604 l 100782
8 0.5 l 100606
8 0.75 l 100607 105059 l 100784
8 1 l 100608 l 105060 l 100785
9 1 l 100609 l 100787

10 0.5 l 100486 l 100707
10 0.75 l 100487 l 100708
10 1 l 100488 l 105061 l 100709
10 1.25 l 100489 l 100710
11 1 l 100492 l 100712
12 0.75 l 100494 l 100714
12 1 l 100495 l 105062 l 100715
12 1.25 l 100496 l 100716
12 1.5 l 100497 l 105063 l 100717
13 1 l 100499 l 100719
14 1 l 100500 l 110290 l 100720
14 1.25 l 100501 l 100721
14 1.5 l 100502 l 105064 l 100722
15 1 l 100504 l 100724
15 1.5 l 100505 l 100725
16 1 l 100506 l 110292 l 100726
16 1.5 l 100507 l 105065 l 100727
17 1 l 100509 l 100729
18 1 l 100510 l 100730
18 1.5 l 100511 l 105066 l 100731
20 1 l 100523 l 110295 l 100739
20 1.5 l 100524 l 105067 l 100740
20 2 l 100525 l 100741
22 1 l 100527 l 100743
22 1.5 l 100528 l 100744
22 2 l 100529 l 100745
24 1 l 100531 l 100747
24 1.5 l 100532 l 100748
24 2 l 100533

D5704 D5704 LH D5714

 
LH
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MF ISO DIN 13
DIN ISO 1502

Ø d1
MF

P
mm ID ID

25 1 l 100535
25 1.5 l 100536
26 1 l 100538
26 1.5 l 100539
27 1.5 l 100540
27 2 l 100541 100757
28 1 l 100543
28 1.5 l 100544 100760
30 1 l 100550
30 1.5 l 100551
30 2 l 100552
32 1 l 100554
32 1.5 l 100555
32 2 l 100556
33 1.5 l 100557
33 2 l 100558 110433
35 1.5 l 100560
36 1.5 l 100562
36 2 l 100563
36 3 l 100564
38 1.5 l 100566
40 1.5 l 100573
42 1.5 l 100575
42 2 l 100576
45 1.5 l 100578
45 2 l 100579
48 1.5 l 100581 110449
48 2 l 100582
50 1.5 l 100586
50 2 l 100587 110453
52 1.5 110454
52 2 l 100589
55 1.5 l 100591
55 2 l 100592 110458
56 1.5 l 100593 110459
56 2 110460
58 1.5 l 100596
58 2 l 100597 110463
60 1.5 l 100601
60 2 l 105014

D5704 D5714
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UNC ASME B1.1
ANSI / ASME B1.2

Ø” d1
UNC

P
TPI ID ID ID ID

1 64 l 100408 l 110347 l 110473
2 56 l 100414 l 110353 l 110479
3 48 l 100416
4 40 110080 l 110224 l110357 l 110483
5 40 l 100420
6 32 110084 l 100423 l110361 l 110487
8 32 l 100426 l110364 l 110490
10 24 110074 l 100412 l110351 l 110477
12 24 l 100413
1/4 20 l 100410 l 110349 l 110475
5/16 18 110082 l 100421 l 110359 l 110485
3/8 16 110079 l 100418 l 110356 l 110482
7/16 14 110085 l 100424 l 110362 l 110488
1/2 13 110071 l 100409 l 110348 l 110474
9/16 12 l 100427 l 110365 110491
5/8 11 l 100422 l 110360
3/4 10  110078 l 100417 l 110355 110481
7/8 9 l 100425 l 110363 110489
1 8 110073 l 100411 l 110350 110476
1 1/8 7 110068 l 100405 110345 110471
1 1/4 7 110067 l 100404 110344 110470
1 3/8 6 110069 l 100407 110346 110472
1 1/2 6 110066 l 100403 110343 110469

D5701-1 D5703 D5704 D5714

 
2A
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UNF, UNEF

Ø” d1
UNF

P
TPI ID ID ID ID

0 80 l 110246
1 72 l 110251 l 110383 l 110508
2 64 l 110256 l 110389 l 110514
3 56 l 110257 l 110390 l 110515
4 48 l 110260 l 110393 l 110518
5 44 110116
6 40 l 110264
8 36 110122 l 110267
10 32 l 110254 l 110387 l 110512
12 28 l 110255 l 110388 l 110513
1/4 28 110107 l 110006 l 110385 l 110510
5/16 24 110117 l 110262 l 110395 l 110520
3/8 24 110114 l 110259 l 110392 l 110517
7/16 20 110120 l 110265 l 110398 l 111440
1/2 20 110106 l 110252 l 110384 l 110509
9/16 18 l 110268 l 110401
5/8 18  l 110263 l 110396
3/4 16 l 110258 l 110391
7/8 14 l 110266 l 110399
1 12 l 128646 l 110386
1 1/8 12 110103 l 110249 l 110381
1 1/4 12 l 110248 l 110380 110505
1 3/8 12 110104 l 110250 110507
1 1/2 12 l 110247 l 110379

D5701-1 D5703 D5704 D5714

2A

ASME B1.1
ANSI / ASME B1.2

Ø” d1
UNEF

P
TPI ID ID ID

12 32 l 110238
1/4 32 l 110236 l 110368 l 110493
5/16 32 l 110241 l 110373 l 110498
3/8 32 l 110240 l 110372 l 110497
7/16 28 l 110243 l 110375 l 110500
1/2 28 l 110235 l 110367 l 110492
9/16 24 l 110245 l 110377 l 110502
5/8 24 l 110242 l 110374 l 110499
3/4 20 l 110239 l 110371 l 110496
7/8 20 l 110244 110501
1 20 l 110253 l 110369 l 110494
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G PGDIN EN ISO 228 (BSP)
DIN EN ISO 228-2

DIN 40430
DIN 40431

Ø” d1
G

P
TPI ID ID ID ID ID

1/8                          28 110044 l 110009 l 110277 l 110408
1/4                          19 l 110003 l 110276 l 110407
3/8                          19 110052 l 110162 l 110284 l 110415
1/2                          14 l 110001 l 110275 l 110406
5/8                          14 l 110164 l 110286 l 110417
3/4                          14 l 110161 l 110283 l 110414
7/8                          14 110054 l 110165
1 11 l 110156 l 110278 l 110409
1 1/8 11 l 110154 110404
1 1/4 11 l 110041 l 119459 l 110272
1 1/2 11 l 110040 l 119429 l 110271
1 3/4 11 l 110043 l 142868 l 110274 110405
2 11 l 110050 l 110126 l 110282
2 1/4 11 110411
2 1/2 11 110125
2 3/4 11 110412

D5701-1 D5701-2 D5703 D5704 D5714 D5725

 

Ø d1
PG

P
TPI ID ID

7 20 l 110216
9 18 l 110217

11 18 l 110205
13.5 18 l 110209
16 18 110330 l 110210
21 16 110331 l 110211
29 16 l 110212
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NPT

Ø” d1
NPT

P
TPI ID ID

1/16 27 l 110190 l 110313
1/8 27 l 110193 l 110316
1/4 18 l 110192 l 110315
3/8 18 l 110197 l 110320
1/2 14 l 110191 l 110314
3/4 14 l 110196 l 110319
1 11.5 l 110194 l 110317
1 1/4 11.5 l 110189 l 110312
1 1/2 11.5 l 110188 l 110311
2 11.5 l 110195 l 110318

D5720 D5721

ANSI B1.20.3
ASA B2.2

Ø” d1
NPTF

P
TPI ID ID

1/8 27 l 110201
1/4 18 l 110200 110323
3/8 18 l 110204
1/2 14 l 110199 110322
3/4 14 l 110203 110326
1 11.5 l 110202 110325

NPTFASME B1.20.1
ASME B1.20.1
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EG M EG UNC, EG UNFISO DIN 8140-2
DIN ISO 1502

NASM 33537
   ISO 1502

Ø d1
EG M

P
mm ID

2.5 0.45 l 110132
3 0.5 l 110133
4 0.7 l 110134
5 0.8 l 110135
6 1 l 110136
8 1.25 l 110137

10 1.5 l 110128
12 1.75 l 110129
16 2 l 110131

D5703 D5703 D5703

 

Ø” d1
EG UNC

P
TPI ID

4 40 l 170252
6 32 l 170253
8 32 l 170254
10 24 l 170255
1/4 20 l 170256
5/16 18 l 170257
3/8 16 l 170258

Ø” d1
EG UNF

P
TPI ID

6 40 l 170259
8 36 l 170260
10 32 l 161020
1/4 28 l 151790
5/16 24 l 170261
3/8 24 l 160134

~
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MUCH  MORE
TO DISCOVER

IN OUR NEW THREADING TOOL CATALOGUE
AVAILABLE AT THE END OF 2020

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
ИНФОРМАЦИЯ
В НАШЕМ НОВОМ КАТАЛОГЕ 
ИНСТРУМЕНТОВ ДЛЯ ОБРАЗОВАНИЯ 
РЕЗЬБЫ, ДОСТУПНОМ В КОНЦЕ 2020
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РЕЗЬБОВЫЕ КАЛИБРЫ НАНО — NANO THREAD GAUGES

МЕТРОЛОГИЯ — METROLOGY

НАНО РЕЗЬБОВЫЕ КАЛИБРЫ — THREAD PLUG GAUGES

< 2.74 mm

ПРОИЗВОДСТВО — PRODUCTION

ИСПОЛЬЗОВАНИЕ

Тот факт, что начальный поворот винтовой резьбы, а также наконечник калибра 
отшлифованы абсолютно плоско, гарантирует, что инструмент оптимально входит 
в резьбу, что имеет важное значение для обеспечения правильного измерения. 
Это позволяет калибру проверить резьбу на ее максимальной глубине.

УПРАВЛЕНИЕ ПРОФИЛЕМ

Наш опыт в области процесса исключения погрешностей гарантирует, что 
у нас есть идеальный контроль допусков для формы профиля и текстуры 
поверхности.

КАЛИБРЫ-КОЛЬЦА «НЕ»

Вырез на наружном диаметре наших кольцевых датчиков НЕ обеспечивает 
оптимальную проверку боковых поверхностей винта, устраняя риск любого 
неправильного контроля, вызванного засорением наружного диаметра 
калибра.

МОДУЛЬНАЯ СИСТЕМА

Соединительный винт позволяет соединять калибр ПР с секцией НЕ по 
мере необходимости. Жесткая коробка защищает калибры во время 
транспортировки. Его формованная внутренняя поверхность сохраняет 
продукт чистым и защищает его от ударов.

GO

GO

NO-GO
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РЕЗЬБОВЫЕ КАЛИБРЫ-ПРОБКИ — PLUG CHECK GAUGES

Контр-калибр пробка 
"ПР" для контроля 
качества колец.

The GO plug check gauge 
is used to check the quality 
of your ring gauge.

Контр-калибр пробка "НЕ" простое устройство  
для контроля новых колец.

The NO-GO plug check gauge is the foolproofing 
device for the new ring gauge.

Контр-калибр Износа 
продлит срок службы 
вашего кольца датчика до 
определенного предел 
допуска.

The master plug gauge 
WEAR will extend the service 
life of your ring gauge up to a 
certain tolerance limit. 

UTILISATION

The fact that the initial turn of the screw thread and also the tip of the gauge have been ground flat ensures 
that the tool engages optimally in the thread, which is essential for ensuring a correct measurement. 
This enables the gauge to check the thread at its maximum depth.

PROFILE CONTROL

Our expertise in the field of rectification ensures we have perfect control of tolerances for the shape of the 
profile and for surface textures.

NO-GO RING GAUGE

The cut-away on the exterior diameter of our NO-GO ring gauges ensures the sides of the screw can be opti-
mally checked, eliminating the risk of any incorrect inspection caused by a blockage on the exterior diameter 
of the gauge.

MODULAR SYSTEM

A coupling screw enables the GO gauge to be connected to the NO-GO section as required. The rigid box 
protects the gauges during transportation. Its moulded interior keeps the product clean and protects it from 
impacts.



152 dcswiss.com

СЕРТИФИКАТ ИЗМЕРЕНИЯ SCS
Сертификат-это письменное подтверждение 
качества метрологического оборудования 
предприятия. DC NANOTOOLS SA (аккредитация 
SACS 0143), член группы DC SWISS, может 
проверить и откалибровать резьбовые калибры для 
вас в соответствии с международным стандартом 
ISO 17025. Эта платная услуга доступна для 
диаметров шага от 0.1 до 3.0 мм и наружных 
диаметров от 0.1 до 3.5 мм.

Все резьбовые калтбры-пробки сертифицированы SCS. 

© DC NANOTOOLS SA аккредитован по  
ISO 17025/2005

A certificate is written confirmation of the quality of a company’s metrological equipment. DC NANO TOOLS SA 
(SCS accreditation 0143), a member of the DC SWISS Group, can inspect and calibrate thread gauges for you in 
accordance with the ISO 17025 international standard. 
This chargeable service is available for pitch diameters of 0.1 to 3.0 mm and external diameters of 0.1 to 3.5 mm. 

All plug thread gauges are SCS certified.
 
ISO 17025/2005 accredited © DC NANO TOOLS SA

SCS MEASUREMENT CERTIFICATE

DOWNLOAD YOUR            ATTESTATION

 
 
 
 

 
 
 

DIN EN 10204-2.1 
 

Konformitätsbescheinigung nach der Norm 
Attestation de conformité à la norme 

Certificate with Compliance with the Standard 
 
 

 Gewindelehrring 
Bague de filetage 

Ring gauge 

 

 Konform nach 
Conforme selon 
Compliance with 

 

 
 
Produkt 
Produit 
Product 

Gewinde 
Filetage 
Thread 

Toleranz 
Tolérance 
Tolerance 

Lehren-Norm 
Norme de Jauge 
Gauge-Standard 

DN04, DZ04 M 
 

ISO 1502 
DN14, DZ14 M 

 
ISO 1502, DC SWISS NI590 

DN04, DZ04 M < ø 1mm DIN14 
 

DC SWISS NI589 
DN04, DZ04 M *-NS DC SWISS NI595 
DN04, DZ04 S NIHS DC SWISS NI584 
DN04, DZ04 S NIHS NT STB U758-002D-F 
DN14, DZ14 S NIHS NT STB U758-002D-F, DC SWISS NI590 
DN04, DZ04 UN 

 
ASME B1.2 

DN14, DZ14 UN 
 

ASME B1.2, DC SWISS NI590 
DN04, DZ04 UNM 

 
DC SWISS NI588 

DN14, DZ14 * TS Client, DC SWISS NI590 
DN04, DZ04 * TS Client 
 
 
 
Die Prüfdorne sind von DC Nano Tools SA zertifiziert - Akkreditierungsnummer: SCS 0143  
Les rapporteurs de contrôle sont certifiés par DC Nano Tools SA - Numéro d’accréditation: SCS 0143 
Check plug gauges are certified by DC Nano Tools SA - Accreditation number: SCS 0143 
 
 
 
Prüfzertifikat auf Anfrage: info@dcswiss.ch 
Certificat de contrôle sur demande: info@dcswiss.ch 
Control Certificate on request: info@dcswiss.ch 

M
M

-0
9-

01
-0

3 

DC SWISS SA
Grand-Rue 19 / CP 363
CH - 2735 Malleray

Tel. + 41 32 491 63 63
info@dcswiss.ch
dcswiss.com

dcswiss.com

ЗАГРУЗИТЕ СВОЕ ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ  
ТРЕБОВАНИЯМ

Теперь вы можете получить доступ к своему подтверждению 
соответствия требованиям
в любое время, в любом месте на вашем телефоне. Просто 
отсканируйте QR-код на карточке внутри коробки и загрузите 
соответствующий pdf-файл.

Подтверждение соответствия, сопровождающее каждую коробку, 
подтверждает, что завод скрупулезно следил за процессом пост-
производственного мониторинга.

DC SWISS SA контроль качества

You can now access your confirmation of compliance 
any time, at any place on your phone. Simply scan the QR code on the 
card inside the box and download the associated pdf file. 

The confirmation of compliance accompanying each box confirms that 
the factory has scrupulously followed the post-production monitoring 
process.
 

DC SWISS SA quality control

DOWNLOAD YOUR CONFIRMATION OF COMPLIANCE
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СУЩЕСТВУЮЩИЕ НАБОРЫ — AVAILABLE SETS

You can select the exact number of 
GO / NO-GO thread gauges for each set. 

Contact us for any other set compositions.

НАБОР ИЗ 10 ИЛИ 20 ШТ
SET OF 10 OR 20 ITEMS

РЕЗЬБОВЫЕ КАЛИБРЫ ПРОБКИ DN /  
РЕЗЬБОВЫЕ КАЛИБРЫ КОЛЬЦА DN
PLUG GAUGES DN / RING GAUGES DN

ЕДИНИЧНЫЙ НАБОР — SINGLE SET

РЕЗЬБОВЫЕ КАЛИБРЫ ПРОБКИ И КОЛЬЦА DN
THREAD PLUG GAUGES & RING GAUGES DN

РЕЗЬБОВЫЕ КАЛИБРЫ КОЛЬЦА DZ
THREAD RING GAUGES DZ

ЕДИНИЧНЫЙ НАБОР — SINGLE SET

Вы можете выбрать точное количество  
ПР / НЕ калибров в каждом наборе.

Свяжитесь с нами по вопросам содержания наборов.

dcswiss.com  /  sales@dcswiss.ch  /  +41 32 491 63 63
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РЕЗЬБОВЫЕ КАЛИБРЫ ПРОБКИ DN /  
РЕЗЬБОВЫЕ КАЛИБРЫ КОЛЬЦА DN
PLUG GAUGES DN / RING GAUGES DN

dcswiss.com  /  info@dcswiss.ch  /  +41 32 491 63 63

ЗАКАЗ НА РЕЗЬБОВЫЕ КАЛИБРЫ НАНО — NANO THREAD GAUGES ORDER

ТИП ИНСТРУМЕНТА — TOOL TYPE

ХАРАКТЕРИСТИКИ — CHARACTERISTICS

РАЗМЕРЫ
DIMENSION

ДОПУСК 
TOLERANCE

СТАНДАРТ
NORM

КОЛИЧЕСТВО 
QUANTITY

ОСОБЕННОСТИ 
SPECIFICS

ПРИМЕЧАНИЯ — REMARKS

Спасибо за запрос.
Thank you for initialing your order.

ИНФОРМАЦИЯ О ДОСТАВКЕ — DELIVERY INFORMATION
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Резьбовые калибры-пробки
Thread plug gauges

Резьбовые калибры-кольца
Thread ring gauges

Контр-калибры
Plug check gauges

Тип
Type

DN
01

 G
O

DN
01

 G
O

DN
02

 N
O-

GO

DZ
04

 G
O

DZ
14

 N
O-

GO

DN
04

 G
O

DN
14

 N
O-

GO

RN
05

-1
 G

O

RN
15

-1
 G

O

RN
05

-2
 N

O-
GO

RN
15

-2
 N

O-
GO

Характеристики 
Characteristics

M 4H / 5h ISO DIN 14
ISO DIN 13 158 158 164 164 169 169 174 174 179 179

M 6H / 6g ISO DIN 13 158 158 164 164 169 169 174 174 179 179

M 5H / 6h ISO DIN 13 158 158 164 164 169 169 174 174 179 179

MF 4H / 4h ISO DIN 13 159 159 165 165 170 170

MF 6H / 6g ISO DIN 13 159 159 165 165 170 170 175 175 180 180

MF 6h ISO DIN 13 165 165 170 170 175 175 180 180

UNC 2B / 2A ASME B1.1 160 160 166 166 171 171 176 176 181 181

UNC 3B / 3A ASME B1.1 160 160 166 166 171 171 176 176 181 181

UNF  2B / 2A ASME B1.1 160 160 166 166 171 171 176 176 181 181

UNF  3B / 3A ASME B1.1 160 160 166 166 171 171 176 176 181 181

S NIHS 3G NIHS 161

S NIHS 4H NIHS 161

S NIHS 4H / 3G NIHS 161

S NIHS  NIHS 167 167 172 172 177 177 182 182

S NIHS NT NIHS 162 162 167 167 172 172 177 177 182 182

SF NIHS 3G NIHS 163

SF NIHS 4H NIHS 163

SF NIHS 4H / 3G NIHS 163

SF NIHS  NIHS 168 168 173 173 178 178 183 183

SF NIHS  NT NIHS 178 178 183 183

SL SL 15-01 163 163

Указатель - Резьбовые калибры НАНО для микромеханики и часовой промышленности
Directory - Thread gauges NANO for micromechanics and watchmaking
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LH

d 1

l2

l2

Контр-калибры контроля износа
Master plug gauges WEAR

Калибровочные калибры пробки
Calibration thread plug gauges

Тип
Type

RN
05

-3
 W

EA
R

RN
15

-3
 W

EA
R

EN
00

Характеристики 
Characteristics

M 4H / 5h ISO DIN 14
ISO DIN 13

M 6H / 6g ISO DIN 14
ISO DIN 13 184 184

M 5H / 6h ISO DIN 13 184 184

MF 4H / 4h ISO DIN 13

MF 6H / 6g ISO DIN 13 185 185

MF 6h ISO DIN 13 185 185

S NIHS NIHS 186

ПИКТОГРАММЫ - Pictographs

"НЕ"

"No-Go"

"ПР"

"Go"

Допуск 6H, "ПР"

Tolerance 6H, "Go"

Допуск 6g, "НЕ"

Tolerance 6g, "No-Go"

Макс. длина измерения l2  
не должна превышаться
Max. measuring length l2
must not be exceeded

Финол КЛ

Phynox KL

Все резьбовые калибры по запросу  
могут быть поставлены для левых резьб
All gauges can be supplied with
a left-hand thread upon request

d 1

l2

Использовать — Use

RN05-1 
RN05-2

RN15-1 
RN15-2

DN04/DZ04

DN14/DZ14
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VHM
CAR

Ø d1
M

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
0.3 0.08 24 0.9 6 l 192778 l 192786
0.35 0.09 24 1.05 6 l 192779 l 192787
0.4 0.1 24 1.2 6 l 192780 l 192788
0.5 0.125 24 1.5 6 l 192781 l 192789
0.6 0.15 24 1.8 6 l 192782 l 192790
0.7 0.175 24 2.1 6 l 192783 l 192791
0.8 0.2 24 2.4 6 l 192784 l 192792
0.9 0.225 24 2.7 6 l 192785 l 192793
1 0.25 24 3 6 l 191113 l 191127 l 191421 1 l 191424 1

1.2 0.25 24 3.6 6 l 191114 l 191128 l 191422 1 l 191425 1

1.4 0.3 24 4.2 6 l 191115 l 191129 l 191423 1 l 191426 1

1.6 0.35 24 4.5 6 l 191427 l 191433
1.8 0.35 24 4.5 6 l 191428 l 191434
2 0.4 24 4.5 6 l 191429 l 191435
2.3 0.4 24 4.5 6 l 191430 l 191436
2.5 0.45 24 4.5 6 l 191431 l 191437
2.6 0.45 24 4.5 6 l 191432 l 191438

M ISO DIN 14  / ISO DIN 13
DC SWISS NI589 / ISO 1502 

DN01 GO DN02 NO-GO DN01 GO DN02 NO-GO

l1

d 2

P

d 1

l2

All nano thread plug gauges are SCS-certified and the paid certificate is available on request.

1 Tol. 5H
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VHM
CAR

Ø d1
MF

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
1.4 0.2 24 4.2 6 l 191116 l 191130
1.6 0.2 24 3 6 l 191117 l 191131
1.8 0.2 24 3 6 l 191118 l 191132
2 0.2 24 3 6 l 191119 l 191133
2 0.25 24 3 6 l 192794 l 192797
2.2 0.2 24 3 6 l 191120 l 191134
2.2 0.25 24 3 6 l 191121 l 191135
2.3 0.2 24 3 6 l 191122 l 191136
2.3 0.25 24 3 6 l 191123 l 191137
2.5 0.2 24 3 6 l 191124 l 191138
2.5 0.25 24 3 6 l 191125 l 191139
2.5 0.35 24 4.5 6 l 192795 l 192798
2.6 0.35 24 4.5 6 l 192796 l 192799

MF ISO DIN 13
ISO 1502

DN01 GO DN02 NO-GO DN01 GO DN02 NO-GO

l1

d 2

P

d 1

l2

All nano thread plug gauges are SCS-certified and the paid certificate is available on request.
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VHM
CARUNC, UNF ASME B1.1

ASME B1.2

DN01 GO DN02 NO-GO DN01 GO DN02 NO-GO

l1

d 2

P

d 1

l2

Ø d1
UNC

P
TPI

Ø d1mm
l1mm

l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
1                 64 1.854 24 6.35 6 l 191577 l 191580 l 191583 l 191586
2                      54 2.184 24 6.35 6 l 191578 l 191581 l 191584 l 191587
3                  48 2.515 24 6.35 6 l 191579 l 191582 l 191585 l 191588

Ø d1
UNF

P
TPI

Ø d1mm
l1mm

l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
0                       80 1.524 24 4.76 6 l 191637 l 191641 l 191645 l 191649
1                       72 1.854 24 4.76 6 l 191638 l 191642 l 191646 l 191650
2                       64 2.184 24 4.76 6 l 191639 l 191643 l 191647 l 191651
3                       56 2.515 24 4.76 6 l 191640 l 191644 l 191648 l 191652

All nano thread plug gauges are SCS-certified and the paid certificate is available on request.
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VHM
CARS NIHS

DC SWISS NI584

DN01 GO DN01 GO DN02 NO-GO

NIHS
3G

NIHS
4H

NIHS
4H/3G

 

l1

d 2

P

d 1

l2

Ø d1
S

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID ID
0.3 0.08 24 0.9 6 l 190733 l 193242 l 190752
0.35 0.09 24 1.05 6 l 190734 l 193243 l 190753
0.4 0.1 24 1.2 6 l 190735 l 193244 l 190754
0.5 0.125 24 1.5 6 l 190736 l 193245 l 190755
0.6 0.15 24 1.8 6 l 190737 l 193246 l 190756
0.7 0.175 24 2.1 6 l 190738 l 193247 l 190757
0.8 0.2 24 2.4 6 l 190739 l 193248 l 190758
0.9 0.225 24 2.7 6 l 190740 l 193249 l 190759
1 0.25 24 3 6 l 190741 l 193250 l 190760
1.2 0.25 24 3.6 6 l 190742 l 193251 l 190761
1.4 0.3 24 4.2 6 l 190743 l 193252 l 190762

All nano thread plug gauges are SCS-certified and the paid certificate is available on request.
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VHM
CARS NIHS NT

STB U758-002D-F 

DN01 GO DN02 NO-GO

NIHS
NT

NIHS
NT  

l1

d 2

P

d 1

l2

Ø d1
S

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID
0.3 0.08 24 0.9 6 l 190771 l 190790
0.35 0.09 24 1.05 6 l 190772 l 190791
0.4 0.1 24 1.2 6 l 190773 l 190792
0.5 0.125 24 1.5 6 l 190774 l 190793
0.6 0.15 24 1.8 6 l 190775 l 190794
0.7 0.175 24 2.1 6 l 190776 l 190795
0.8 0.2 24 2.4 6 l 190777 l 190796
0.9 0.225 24 2.7 6 l 190778 l 190797
1 0.25 24 3 6 l 190779 l 190798
1.2 0.25 24 3.6 6 l 190780 l 190799
1.4 0.3 24 4.2 6 l 190781 l 190800

1 Tol. 5H

All nano thread plug gauges are SCS-certified and the paid certificate is available on request.
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VHM
CARSFSF NIHS

DC SWISS NI584
SL 15-01
SAFELOCK NI586

DN01 GO DN01 GO DN02 NO-GO

NIHS
3G

NIHS
4H

NIHS
4H/3G

 

l1

d 2

P

d 1

l2

P

SL

Ø d1
SF

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID ID
1.4 0.2 24 4.2 6 l 190744 l 193256 l 190763
1.6 0.2 24 3 6 l 190745 l 193257 l 190764
1.8 0.2 24 3 6 l 190746 l 193258 l 190765
2 0.2 24 3 6 l 190747 l 193259 l 190766
2.2 0.2 24 3 6 l 190748 l 193260 l 190767
2.2 0.25 24 3 6 l 190749 l 193261 l 190768
2.5 0.2 24 3 6 l 190750 l 193262 l 190769
2.5 0.25 24 3 6 l 190751 l 193263 l 190770

Ø d1
SL

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID
0.5 0.1 24 1.5 6 l 600178 l 600186
0.6 0.125 24 1.8 6 l 600179 l 600187
0.7 0.15 24 2.1 6 l 600180 l 600188
0.8 0.15 24 2.4 6 l 600181 l 600189
0.9 0.175 24 2.7 6 l 600182 l 600190
1 0.2 24 3 6 l 600183 l 600191
1.2 0.2 24 3.6 6 l 600184 l 600192
1.4 0.25 24 4.2 6 l 600185 l 600193

SF SL

All nano thread plug gauges are SCS-certified and the paid certificate is available on request.
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M
DZ04 GO DZ14 NO-GO DZ04 GO DZ14 NO-GO

P

l2

d 1

l1

Ø d1
M

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
0.5 0.125 6 0.75 20 l 192845 l 192853
0.6 0.15 6 0.9 20 l 192846 l 192854
0.7 0.175 6 1.05 20 l 192847 l 192855
0.8 0.2 6 1.2 20 l 192848 l 192856
0.9 0.225 6 1.35 20 l 192849 l 192857
1 0.25 6 1.5 20 l 191473 1 l 191476 1

1.2 0.25 6 1.8 20 l 191474 1 l 191477 1

1.4 0.3 6 2.1 20 l 191475 1 l 191478 1

1.6 0.35 6 2.4 20 l 191479 l 191485
1.8 0.35 6 2.7 20 l 191480 l 191486
2 0.4 6 3 20 l 191481 l 191487
2.3 0.4 6 3.45 20 l 191482 l 191488
2.5 0.45 6 3.75 20 l 191483 l 191489
2.6 0.45 6 3.9 20 l 191484 l 191490

1 Tol. 6h

All nano ring gauges have a certificate of measurement, established with SCS certified plug check gauges. 
The paid certificate is available on request.

ISO DIN 14  / ISO DIN 13
DC SWISS NI589 / ISO 1502 
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MF ISO DIN 13
ISO 1502

DZ04 GO DZ14 NO-GO DZ04 GO DZ14 NO-GO

P

l2

d 1

l1

1 Tol. 6h

Ø d1
MF

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
1.4 0.2 6 2.1 20 l 194887 l 194888 l 192858 1 l 192871 1

1.6 0.2 6 1.8 20 l 191201 l 191215 l 191229 l 191243
1.8 0.2 6 1.8 20 l 191202 l 191216 l 191230 l 191244
2 0.2 6 1.8 20 l 190711 l 190710 l 191231 l 191245
2 0.25 6 2.25 20 l 194872 l 190690 l 194876 l 194877
2.2 0.2 6 1.8 20 l 191204 l 191218 l 191232 l 191246
2.2 0.25 6 2.25 20 l 191205 l 191219 l 191233 l 191247
2.3 0.2 6 1.8 20 l 191206 l 191220 l 191234 l 191248
2.3 0.25 6 2.25 20 l 191207 l 191221 l 191235 l 191249
2.5 0.2 6 1.8 20 l 191208 l 191222 l 191236 l 191250
2.5 0.25 6 2.25 20 l 194873 l 191223 l 191237 l 191251
2.5 0.35 6 3.75 20 l 192869 l 192882
2.6 0.35 6 3.9 20 l 192870 l 192883

All nano ring gauges have a certificate of measurement, established with SCS certified plug check gauges. 
The paid certificate is available on request.
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DZ04 GO DZ14 NO-GO DZ04 GO DZ14 NO-GO

2A

P

l2

d 1

l1

UNC, UNF ASME B1.1
ASME B1.2

Ø d1
UNC

P
TPI

Ø d1mm
l1mm

l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
1                       64 1.854 6 2.78 20 l 191601 l 191604 l 191607 l 191610
2 56 2.184 6 3.28 20 l 191602 l 191605 l 191608 l 191611
3 48 2.515 6 3.77 20 l 191603 l 191606 l 191609 l 191612

Ø d1
UNF

P
TPI

Ø d1mm
l1mm

l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
0 80 1.524 6 2.29 20 l 191669 l 191673 l 191677 l 191681
1 72 1.854 6 2.78 20 l 191670 l 191674 l 191678 l 191682
2 64 2.184 6 3.28 20 l 191671 l 191675 l 191679 l 191683
3 56 2.515 6 3.77 20 l 191672 l 191676 l 191680 l 191684

All nano ring gauges have a certificate of measurement, established with SCS certified plug check gauges. 
The paid certificate is available on request.
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DZ04 GO DZ14 NO-GO DZ04 GO DZ14 NO-GO

NIHS
NT

NIHS
NT  

P

l2

d 1

l1

S NIHS  / NIHS NT
DC SWISS NI584 / STB U758-002D-F

Ø d1
S

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
0.5 0.125 6 0.75 20 l 190812 l 190831 l 190850 l 190869
0.6 0.15 6 0.9 20 l 190813 l 190832 l 190851 l 190870
0.7 0.175 6 1.05 20 l 190814 l 190833 l 190852 l 190871
0.8 0.2 6 1.2 20 l 190815 l 190834 l 190853 l 190872
0.9 0.225 6 1.35 20 l 190816 l 190835 l 190854 l 190873
1 0.25 6 1.5 20 l 190817 l 190836 l 190855 l 190874
1.2 0.25 6 1.8 20 l 190818 l 190837 l 190856 l 190875
1.4 0.3 6 2.1 20 l 190819 l 190838 l 190857 l 190876

All nano ring gauges have a certificate of measurement, established with SCS certified plug check gauges. 
The paid certificate is available on request.
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DZ04 GO DZ14 NO-GO

P

l2

d 1

l1

SF NIHS
DC SWISS NI584

Ø d1
SF

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID
1.4 0.2 6 2.1 20 l 190820 l 190839
1.6 0.2 6 1.8 20 l 190821 l 190840
1.8 0.2 6 1.8 20 l 190822 l 190841
2 0.2 6 1.8 20 l 190823 l 190842
2.2 0.2 6 1.8 20 l 190824 l 190843
2.2 0.25 6 2.25 20 l 190825 l 190844
2.5 0.2 6 1.8 20 l 190826 l 190845
2.5 0.25 6 2.25 20 l 190827 l 190846

All nano ring gauges have a certificate of measurement, established with SCS certified plug check gauges. 
The paid certificate is available on request.
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M
DN04 GO DN14 NO-GO DN04 GO DN14 NO-GO

d 1

l1

l2

d 2

P

1 Tol. 6h

Ø d1
M

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
0.5 0.125 24 0.75 6 l 192803 l 192811
0.6 0.15 24 0.9 6 l 192804 l 192812
0.7 0.175 24 1.05 6 l 192805 l 192813
0.8 0.2 24 1.2 6 l 192806 l 192814
0.9 0.225 24 1.35 6 l 192807 l 192815
1 0.25 24 1.5 6 l 191447 1 l 191450 1

1.2 0.25 24 1.8 6 l 191448 1 l 191451 1

1.4 0.3 24 2.1 6 l 191449 1 l 191452 1

1.6 0.35 24 2.4 6 l 191453 l 191459
1.8 0.35 24 2.7 6 l 191454 l 191460
2 0.4 24 3 6 l 191455 l 191461
2.3 0.4 24 3.45 6 l 191456 l 191462
2.5 0.45 24 3.75 6 l 191457 l 191463
2.6 0.45 24 3.9 6 l 191458 l 191464

ISO DIN 14  / ISO DIN 13
DC SWISS NI589 / ISO 1502 

All nano ring gauges have a certificate of measurement, established with SCS certified plug check gauges. 
The paid certificate is available on request.
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DN04 GO DN14 NO-GO DN04 GO DN14 NO-GO

d 1

l1

l2

d 2

P

MF ISO DIN 13
ISO 1502

1 Tol. 6h

Ø d1
MF

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
1.4 0.2 24 2.1 6 l 194885 l 194886 l 192816 1 l 192829 1

1.6 0.2 24 1.8 6 l 191145 l 191159 l 191173 l 191187
1.8 0.2 24 1.8 6 l 191146 l 191160 l 191174 l 191188
2 0.2 24 1.8 6 l 191147 l 191161 l 191175 l 191189
2 0.25 24 2.25 6 l 194870 l 194871 l 194874 l 194875
2.2 0.2 24 1.8 6 l 191148 l 191162 l 191176 l 191190
2.2 0.25 24 2.25 6 l 191149 l 191163 l 191177 l 191191
2.3 0.2 24 1.8 6 l 191150 l 191164 l 191178 l 191192
2.3 0.25 24 2.25 6 l 191151 l 191165 l 191179 l 191193
2.5 0.2 24 1.8 6 l 191152 l 191166 l 191180 l 191194
2.5 0.25 24 2.25 6 l 191153 l 191167 l 191181 l 191195
2.5 0.35 24 3.75 6 l 192827 l 192840
2.6 0.35 24 3.9 6 l 192828 l 192841

All nano ring gauges have a certificate of measurement, established with SCS certified plug check gauges. 
The paid certificate is available on request.
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DN04 GO DN14 NO-GO DN04 GO DN14 NO-GO

2A

d 1

l1

l2

d 2

P

UNC, UNF ASME B1.1
ASME B1.2

Ø d1
UNC

P
TPI

Ø d1mm
l1mm

l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
1                       64 1.854 24 2.78 6 l 191589 l 191592 l 191595 l 191598
2                       56 2.184 24 3.28 6 l 191590 l 191593 l 191596 l 191599
3                       48 2.515 24 3.77 6 l 191591 l 191594 l 191597 l 191600

Ø d1
UNF

P
TPI

Ø d1mm
l1mm

l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
0 80 1.524 24 2.29 6 l 191653 l 191657 l 191661 l 191665
1 72 1.854 24 2.78 6 l 191654 l 191658 l 191662 l 191666
2 64 2.184 24 3.28 6 l 191655 l 191659 l 191663 l 191667
3 56 2.515 24 3.77 6 l 191656 l 191660 l 191664 l 191668

All nano ring gauges have a certificate of measurement, established with SCS certified plug check gauges. 
The paid certificate is available on request.
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DN04 GO DN14 NO-GO DN04 GO DN14 NO-GO

NIHS
NT

NIHS
NT  

d 1

l1

l2

d 2

P

S NIHS  / NIHS NT
DC SWISS NI584 / STB U758-002D-F

Ø d1
S

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
0.5 0.125 24 0.75 6 l 190888 l 190907 l 190926 l 190945
0.6 0.15 24 0.9 6 l 190889 l 190908 l 190927 l 190946
0.7 0.175 24 1.05 6 l 190890 l 190909 l 190928 l 190947
0.8 0.2 24 1.2 6 l 190891 l 190910 l 190929 l 190948
0.9 0.225 24 1.35 6 l 190892 l 190911 l 190930 l 190949
1 0.25 24 1.5 6 l 190893 l 190912 l 190931 l 190950
1.2 0.25 24 1.8 6 l 190894 l 190913 l 190932 l 190951
1.4 0.3 24 2.1 6 l 190895 l 190914 l 190933 l 190952

All nano ring gauges have a certificate of measurement, established with SCS certified plug check gauges. 
The paid certificate is available on request.
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DN04 GO DN14 NO-GO

d 1

l1

l2

d 2

P

SF NIHS
DC SWISS NI584

Ø d1
SF

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID
1.4 0.2 24 2.1 6 l 190896 l 190915
1.6 0.2 24 1.8 6 l 190897 l 190916
1.8 0.2 24 1.8 6 l 190898 l 190917
2 0.2 24 1.8 6 l 190899 l 190918
2.2 0.2 24 1.8 6 l 190900 l 190919
2.2 0.25 24 2.25 6 l 190901 l 190920
2.5 0.2 24 1.8 6 l 190902 l 190921
2.5 0.25 24 2.28 6 l 190903 l 190922

All nano ring gauges have a certificate of measurement, established with SCS certified plug check gauges. 
The paid certificate is available on request.
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VHM
CARM ISO DIN 14  / ISO DIN 13

DC SWISS NI589 / ISO 1502 

RN05-1 GO RN15-1 GO RN05-1 GO RN15-1 GO

l1

d 2

P

d 1

l2

1 Tol. 6h

Ø d1
M

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
0.3 0.08 24 0.61 6 l 192884 l 192892
0.35 0.09 24 0.71 6 l 192885 l 192893
0.4 0.1 24 0.8 6 l 192886 l 192894
0.5 0.125 24 1 6 l 192887 l 192895
0.6 0.15 24 1.2 6 l 192888 l 192896
0.7 0.175 24 1.4 6 l 192889 l 192897
0.8 0.2 24 1.6 6 l 192890 l 192898
0.9 0.225 24 1.8 6 l 192891 l 192899
1 0.25 24 2 6 l 191499 1 l 191508 1

1.2 0.25 24 2.3 6 l 191500 1 l 191509 1

1.4 0.3 24 2.7 6 l 191501 1 l 191510 1

1.6 0.35 24 3.1 6 l 191517 l 191535
1.8 0.35 24 3.4 6 l 191518 l 191536
2 0.4 24 3.8 6 l 191519 l 191537
2.3 0.4 24 4.25 6 l 191520 l 191538
2.5 0.45 24 4.65 6 l 191521 l 191539
2.6 0.45 24 4.8 6 l 191522 l 191540

SCS certificate included.
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VHM
CARMF ISO DIN 13

ISO 1502

RN05-1 GO RN15-1 GO RN05-1 GO RN15-1 GO

l1

d 2

P

d 1

l2

Ø d1
MF

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
1.4 0.2 24 2.5 6 l 192932 l 192945
1.6 0.2 24 2.2 6 l 192933 l 192946
1.8 0.2 24 2.2 6 l 192934 l 192947
2 0.2 24 2.2 6 l 192935 l 192948
2 0.25 24 2.75 6 l 192936 l 192949
2.2 0.2 24 2.2 6 l 192937 l 192950
2.2 0.25 24 2.75 6 l 192938 l 192951
2.3 0.2 24 2.2 6 l 192939 l 192952
2.3 0.25 24 2.75 6 l 192940 l 192953
2.5 0.2 24 2.2 6 l 192941 l 192954
2.5 0.25 24 2.75 6 l 192942 l 192955
2.5 0.35 24 4.45 6 l 192943 l 192956
2.6 0.35 24 4.6 6 l 192944 l 192957

SCS certificate included.
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VHM
CARUNC, UNF ASME B1.1

DC SWISS NI582

RN05-1 GO RN15-1 GO RN05-1 GO RN15-1 GO

2A 2A

l1

d 2

P

d 1

l2

Ø d1
UNC

P
TPI

Ø” d1mm
l1mm

l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
1                       64 1.854 24 3.58 6 l 191613 l 191619 l 191625 l 191631
2                       56 2.184 24 4.18 6 l 191614 l 191620 l 191626 l 191632
3                       48 2.515 24 4.83 6 l 191615 l 191621 l 191627 l 191633

Ø d1
UNF

P
TPI

Ø” d1mm
l1mm

l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
0                       80 1.524 24 2.92 6 l 191685 l 191693 l 191701 l 191709
1                       72 1.854 24 3.49 6 l 191686 l 191694 l 191702 l 191710
2                       64 2.184 24 4.07 6 l 191687 l 191695 l 191703 l 191711
3                       56 2.515 24 4.68 6 l 191688 l 191696 l 191704 l 191712

SCS certificate included.
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VHM
CARS NIHS  / NIHS NT

DC SWISS NI584 / DC SWISS NI585

RN05-1 GO RN15-1 GO RN05-1 GO RN15-1 GO

NIHS
NT

NIHS
NT

l1

d 2

P

d 1

l2

Ø d1
S

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
0.3 0.08 24 0.61 6 l 190961 l 190999 l 191037 l 191075
0.35 0.09 24 0.71 6 l 190962 l 191000 l 191038 l 191076
0.4 0.1 24 0.8 6 l 190963 l 191001 l 191039 l 191077
0.5 0.125 24 1 6 l 190964 l 191002 l 191040 l 191078
0.6 0.15 24 1.2 6 l 190965 l 191003 l 191041 l 191079
0.7 0.175 24 1.4 6 l 190966 l 191004 l 191042 l 191080
0.8 0.2 24 1.6 6 l 190967 l 191005 l 191043 l 191081
0.9 0.225 24 1.8 6 l 190968 l 191006 l 191044 l 191082
1 0.25 24 2 6 l 190969 l 191007 l 191045 l 191083
1.2 0.25 24 2.3 6 l 190970 l 191008 l 191046 l 191084
1.4 0.3 24 2.7 6 l 190971 l 191009 l 191047 l 191085

SCS certificate included.
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VHM
CAR

RN05-1 GO RN15-1 GO RN05-1 GO RN15-1 GO

NIHS
NT

NIHS
NT

l1

d 2

P

d 1

l2

SF NIHS  / NIHS NT
DC SWISS NI584 / DC SWISS NI585

Ø d1
SF

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
1.4 0.2 24 2.5 6 l 190972 l 191010 l 191048 l 191086
1.6 0.2 24 2.2 6 l 190973 l 191011 l 191049 l 191087
1.8 0.2 24 2.2 6 l 190974 l 191012 l 191050 l 191088
2 0.2 24 2.2 6 l 190975 l 191013 l 191051 l 191089
2.2 0.2 24 2.2 6 l 190976 l 191014 l 191052 l 191090
2.2 0.25 24 2.75 6 l 190977 l 191015 l 191053 l 191091
2.5 0.2 24 2.2 6 l 190978 l 191016 l 191054 l 191092
2.5 0.25 24 2.75 6 l 190979 l 191017 l 191055 l 191093

SCS certificate included.
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VHM
CARM ISO DIN 14  / ISO DIN 13

DC SWISS NI589 / ISO 1502 

RN05-2 
NO-GO

RN15-2 
NO-GO

RN05-2 
NO-GO

RN15-2 
NO-GO

l1

d 2

P

d 1

l2

1 Tol. 6h

Ø d1
M

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
0.3 0.08 24 0.61 6 l 192900 l 192908
0.35 0.09 24 0.71 6 l 192901 l 192909
0.4 0.1 24 0.8 6 l 192902 l 192910
0.5 0.125 24 1 6 l 192903 l 192911
0.6 0.15 24 1.2 6 l 192904 l 192912
0.7 0.175 24 1.4 6 l 192905 l 192913
0.8 0.2 24 1.6 6 l 192906 l 192914
0.9 0.225 24 1.8 6 l 192907 l 192915
1 0.25 24 2 6 l 191502 1 l 191511 1

1.2 0.25 24 2.3 6 l 191503 1 l 191512 1

1.4 0.3 24 2.7 6 l 191504 1 l 191513 1

1.6 0.35 24 3.1 6 l 191523 l 191541
1.8 0.35 24 3.4 6 l 191524 l 191542
2 0.4 24 3.8 6 l 191525 l 191543
2.3 0.4 24 4.25 6 l 191526 l 191544
2.5 0.45 24 4.65 6 l 191527 l 191545
2.6 0.45 24 4.8 6 l 191528 l 191546

SCS certificate included.
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VHM
CAR

RN05-2 
NO-GO

RN15-2 
NO-GO

RN05-2 
NO-GO

RN15-2 
NO-GO

l1

d 2

P

d 1

l2

MF ISO DIN 13
ISO 1502

Ø d1
MF

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
1.4 0.2 24 2.5 6 l 192958 l 192971
1.6 0.2 24 1.6 6 l 192959 l 192972
1.8 0.2 24 1.6 6 l 192960 l 192973
2 0.2 24 1.6 6 l 192961 l 192974
2 0.25 24 2 6 l 192962 l 192975
2.2 0.2 24 1.6 6 l 192963 l 192976
2.2 0.25 24 2 6 l 192964 l 192977
2.3 0.2 24 1.6 6 l 192965 l 192978
2.3 0.25 24 2 6 l 192966 l 192979
2.5 0.2 24 1.6 6 l 192967 l 192980
2.5 0.25 24 2 6 l 192968 l 192981
2.5 0.35 24 4.45 6 l 192969 l 192982
2.6 0.35 24 4.6 6 l 192970 l 192983

SCS certificate included.
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VHM
CAR

RN05-2 
NO-GO

RN15-2 
NO-GO

RN05-2 
NO-GO

RN15-2 
NO-GO

l1

d 2

P

d 1

l2

UNC, UNF ASME B1.1
DC SWISS NI582

Ø d1
UNC

P
TPI

Ø d1mm
l1mm

l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
1                       64 1.854 24 3.58 6 l 191616 l 191622 l 191628 l 191634
2                       56 2.184 24 4.18 6 l 191617 l 191623 l 191629 l 191635
3                       48 2.515 24 4.83 6 l 191618 l 191624 l 191630 l 191636

Ø d1
UNF

P
TPI

Ø d1mm
l1mm

l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
0 80 1.524 24 2.92 6 l 191689 l 191697 l 191705 l 191713
1 72 1.854 24 3.49 6 l 191690 l 191698 l 191706 l 191714
2 64 2.184 24 4.07 6 l 191691 l 191699 l 191707 l 191715
3 56 2.515 24 4.68 6 l 191692 l 191700 l 191708 l 191716

SCS certificate included.
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VHM
CAR

RN05-2 
NO-GO

RN15-2 
NO-GO

RN05-2 
NO-GO

RN15-2 
NO-GO

NIHS
NT  

NIHS
NT  

l1

d 2

P

d 1

l2

S NIHS  / NIHS NT
DC SWISS NI584 / DC SWISS NI585

Ø d1
S

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
0.3 0.08 24 0.61 6 l 190980 l 191018 l 191056 l 191094
0.35 0.09 24 0.71 6 l 190981 l 191019 l 191057 l 191095
0.4 0.1 24 0.8 6 l 190982 l 191020 l 191058 l 191096
0.5 0.125 24 1 6 l 190983 l 191021 l 191059 l 191097
0.6 0.15 24 1.2 6 l 190984 l 191022 l 191060 l 191098
0.7 0.175 24 1.4 6 l 190985 l 191023 l 191061 l 191099
0.8 0.2 24 1.6 6 l 190986 l 191024 l 191062 l 191100
0.9 0.225 24 1.8 6 l 190987 l 191025 l 191063 l 191101
1 0.25 24 2 6 l 190988 l 191026 l 191064 l 191102
1.2 0.25 24 2.3 6 l 190989 l 191027 l 191065 l 191103
1.4 0.3 24 2.7 6 l 190990 l 191028 l 191066 l 191104

SCS certificate included.
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VHM
CAR

RN05-2 
NO-GO

RN15-2 
NO-GO

RN05-2 
NO-GO

RN15-2 
NO-GO

NIHS
NT  

NIHS
NT  

l1

d 2

P

d 1

l2

SF NIHS  / NIHS NT
DC SWISS NI584 / DC SWISS NI585

Ø d1
SF

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
1.4 0.2 24 2.5 6 l 190991 l 191029 l 191067 l 191105
1.6 0.2 24 1.6 6 l 190992 l 191030 l 191068 l 191106
1.8 0.2 24 1.6 6 l 190993 l 191031 l 191069 l 191107
2 0.2 24 1.6 6 l 190994 l 191032 l 191070 l 191108
2.2 0.2 24 1.6 6 l 190995 l 191033 l 191071 l 191109
2.2 0.25 24 2 6 l 190996 l 191034 l 191072 l 191110
2.5 0.2 24 1.6 6 l 190997 l 191035 l 191073 l 191111
2.5 0.25 24 2 6 l 190998 l 191036 l 191074 l 191112

SCS certificate included.
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VHM
CARM ISO DIN 13

ISO 1502

RN05-3 
WEAR

RN15-3 
WEAR

RN05-3 
WEAR

RN15-3 
WEAR

l1

d 2

P

d 1

l2

Ø d1
M

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
1 0.25 24 2 6 l 191505 l 191514
1.2 0.25 24 2.3 6 l 191506 l 191515
1.4 0.3 24 2.7 6 l 191507 l 191516
1.6 0.35 24 3.1 6 l 191529 l 191547
1.8 0.35 24 3.4 6 l 191530 l 191548
2 0.4 24 3.8 6 l 191531 l 191549
2.3 0.4 24 4.25 6 l 191532 l 191550
2.5 0.45 24 4.65 6 l 191533 l 191551
2.6 0.45 24 4.8 6 l 191534 l 191552

SCS certificate included.
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VHM
CAR

RN05-3 
WEAR

RN15-3 
WEAR

RN05-3 
WEAR

RN15-3 
WEAR

l1

d 2

P

d 1

l2

MF ISO DIN 13
ISO 1502

Ø d1
MF

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID ID ID ID
1.4 0.2 24 2.5 6 l 192984 l 192997
1.6 0.2 24 1.6 6 l 192985 l 192998
1.8 0.2 24 1.6 6 l 192986 l 192999
2 0.2 24 1.6 6 l 192987 l 193000
2 0.25 24 2 6 l 192988 l 193001
2.2 0.2 24 1.6 6 l 192989 l 193002
2.2 0.25 24 2 6 l 192990 l 193003
2.3 0.2 24 1.6 6 l 192991 l 193004
2.3 0.25 24 2 6 l 192992 l 193005
2.5 0.2 24 1.6 6 l 192993 l 193006
2.5 0.25 24 2 6 l 192994 l 193007
2.5 0.35 24 4.45 6 l 192995 l 193008
2.6 0.35 24 4.6 6 l 192996 l 193009

SCS certificate included.



VHM
CAR
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S NIHS
NIHS 06-11

EN00

NIHS
P

d 1

l2 l1
d 2

The DC SWISS calibration thread plug gauge is used for the calibration of measur-
ing machines. The calibration gauges from our catalogue, or made to your specific 
requirements, are delivered with a SCS measurement certificate. This confirms that 
the control process during production has been conscientiously followed to ISO 
17025. It attests to the quality of the metrological equipment of DC NANO TOOLS 
SA (SCS 0143), centre of competence and member of the DC Group.

Калибровочные резьбовые калибры SWISS используются для калибровки 
измерительных машин. Калибры из нашего каталога или изготовленные 
в соответствии с вашими конкретными требованиями поставляются с 
сертификатом измерения SCS. Это подтверждает, что процесс контроля во 
время производства был добросовестно соблюден в соответствии с ISO 17025. 
Это свидетельствует о качестве метрологического оборудования компании DC 
NANOTOOLS SA (SCS 0143), центра поверки и члена группы DC Group.

Ø d1
S

P
mm

l1mm
l2 GO
mm

d2 ID
0.3 0.08 39 1.28 3 l 192747
0.35 0.09 39 1.44 3 l 192748
0.4 0.1 39 1.6 3 l 192749
0.5 0.125 39 2 3 l 192750
0.6 0.15 39 2.4 3 l 192751
0.7 0.175 39 2.8 3 l 192752
0.8 0.2 39 3.2 3 l 192753
0.9 0.225 39 3.6 3 l 192754
1 0.25 39 4 3 l 192755
1.2 0.25 39 4 3 l 192756
1.4 0.3 39 4.8 3 l 192757

SCS certificate included.



187

YOU FIND
ALL THESE TOOLS ON OUR WEBSHOP

REGISTER NOW: DCSWISS.COM

ВСЕ НАШИ ИНСТРУМЕНТЫ МОЖНО ЗАКАЗАТЬ В 
ЛЮБОЕ ВРЕМЯ ЧЕРЕЗ НАШ ИНТЕРНЕТ-МАГАЗИН. 

ЗАРЕГИСТРИРУЙТЕСЬ СЕЙЧАС: DCSWISS.COM
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25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63

253
259
265
272
279
287
295
303
311
320
328
337
346
354
363
373
382
392
402
413
424
436
448
460
474
488
502
518
532
549
566
585
603
621

266
273
279
286
294
302
310
318
327
336
345
355
364
373
382
392
402
412
423
434
446
459
471
484
499
513
528
545
560
578
596
615
634
654
675
698
720
746
773

 854
 873
 897
 919
 944
 970
 995
 1024
 1052
 1082
 1111
 1139
 1168
 1198
 1227
 1262
 1296
 1327
 1362
 1401
 1442
 1481
 1524
 1572
 1625
 1675
 1733
 1793
 1845
 1912
 1979
 2050
 2121
 2200

HRC
Твердость Rockwell
Hardness Rockwell

HB
Твердость Brinell
Hardness Brinell

HV
Твердость Vickers
Hardness Vickers

N/mm2 Mpa
Предел прочности

Tensile strength

Переводная таблица для значений твердости, выдержка из ISO EN 18265; 2003 / бывший DIN 50150. Значения округлённые
Conversion chart for hardness values, extract from ISO EN 18265; 2003 / formerly DIN 50150. Rounded values.

ТАБЛИЦА ТВЕРДОСТИ — HARDNESS CHART
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ДЮЙМЫ-ММ — INCHES-MM
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ПЕРЕВОДНАЯ ТАБЛИЦА  — CONVERSION TABLE
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ОТВЕРСТИЯ ПОД РЕЗЬБЫ — CORE HOLES
M ISO DIN 14  4H5H (рекомендуемые / recommended)

Ø P Внутренний диаметр гайки 
Core Ø nut     

d1 mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

0.3 0.080 0.223 0.240 0.23
0.35 0.090 0.264 0.286 0.28
0.4 0.100 0.304 0.330 0.32
0.5 0.125 0.380 0.415 0.41
0.6 0.150 0.456 0.502 0.50
0.7 0.175 0.532 0.585 0.58
0.8 0.200 0.608 0.665 0.66
0.9 0.225 0.684 0.745 0.74

M DIN 13, ISO 261, *5H / 6H

Ø P Внутренний диаметр гайки 
Core Ø nut     

d1 mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

*1 0.25 0.729 0.785 0.75
*1.1 0.25 0.829 0.885 0.85
*1.2 0.25 0.929 0.985 0.95
*1.4 0.30 1.075 1.142 1.10
1.6 0.35 1.221 1.321 1.25
1.7 0.35 1.321 1.421 1.35
1.8 0.35 1.421 1.521 1.45
2 0.40 1.567 1.679 1.60
2.2 0.45 1.713 1.838 1.75
2.3 0.40 1.867 1.979 1.90
2.5 0.45 2.013 2.138 2.05
2.6 0.45 2.113 2.238 2.15
3 0.50 2.459 2.599 2.50
3.5 0.60 2.850 3.010 2.90
4 0.70 3.242 3.422 3.30
4.5 0.75 3.688 3.878 3.75
5 0.80 4.134 4.334 4.20
6 1.00 4.917 5.153 5.00
7 1.00 5.917 6.153 6.00
8 1.25 6.647 6.912 6.80
9 1.25 7.647 7.912 7.80

10 1.50 8.376 8.676 8.50
11 1.50 9.376 9.676 9.50
12 1.75 10.106 10.441 10.20
14 2.00 11.835 12.210 12.00
16 2.00 13.835 14.210 14.00
18 2.50 15.294 15.744 15.50
20 2.50 17.294 17.744 17.50
22 2.50 19.294 19.744 19.50
24 3.00 20.752 21.252 21.00
27 3.00 23.752 24.252 24.00
30 3.50 26.211 26.771 26.50
33 3.50 29.211 29.771 29.50
36 4.00 31.670 32.270 32.00
39 4.00 34.670 35.270 35.00
42 4.50 37.129 37.799 37.50
45 4.50 40.129 40.799 40.50
48 5.00 42.587 43.297 43.00
52 5.00 46.587 47.297 47.00
56 5.50 50.046 50.796 50.50

MF DIN 13, ISO 261, *4H / 6H

Ø P Внутренний диаметр гайки 
Core Ø nut     

d1 mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

*1.4 0.20 1.183 1.221 1.20
*1.6 0.20 1.383 1.421 1.40
*1.8 0.20 1.583 1.621 1.60
*2 0.20 1.783 1.821 1.80
*2 0.25 1.729 1.774 1.75
*2.2 0.20 1.983 2.021 2.00
*2.2 0.25 1.929 1.974 1.95
*2.3 0.20 2.083 2.121 2.10
*2.3 0.25 2.029 2.074 2.05
*2.5 0.20 2.283 2.321 2.30
*2.5 0.25 2.229 2.274 2.25
2.5 0.35 2.121 2.221 2.15
2.6 0.35 2.221 2.321 2.25
3 0.35 2.621 2.721 2.65
3.5 0.35 3.121 3.221 3.15
4 0.50 3.459 3.599 3.50
4.5 0.50 3.959 4.099 4.00
5 0.50 4.459 4.599 4.50
5.5 0.50 4.959 5.099 5.00
6 0.75 5.188 5.378 5.25
7 0.75 6.188 6.378 6.25
8 0.75 7.188 7.378 7.25
8 1.00 6.917 7.153 7.00
9 0.75 8.188 8.378 8.25
9 1.00 7.917 8.153 8.00

10 0.75 9.188 9.378 9.25
10 1.00 8.917 9.153 9.00
10 1.25 8.647 8.912 8.80
11 0.75 10.188 10.378 10.25
11 1.00 9.917 10.153 10.00
12 1.00 10.917 11.153 11.00
12 1.25 10.647 10.912 10.80
12 1.50 10.376 10.676 10.50
14 1.00 12.917 13.153 13.00
14 1.25 12.647 12.912 12.80
14 1.50 12.376 12.676 12.50
15 1.00 13.917 14.153 14.00
15 1.50 13.376 13.676 13.50
16 1.00 14.917 15.153 15.00
16 1.50 14.376 14.676 14.50
17 1.00 15.917 16.153 16.00
17 1.50 15.376 15.676 15.50
18 1.00 16.917 17.153 17.00
18 1.50 16.376 16.676 16.50
18 2.00 15.835 16.210 16.00
20 1.00 18.917 19.153 19.00
20 1.50 18.376 18.676 18.50
20 2.00 17.835 18.210 18.00
22 1.00 20.917 21.153 21.00
22 1.50 20.376 20.676 20.50
22 2.00 19.835 20.210 20.00
24 1.00 22.917 23.153 23.00
24 1.50 22.376 22.676 22.50
24 2.00 21.835 22.210 22.00
25 1.00 23.917 24.153 24.00
25 1.50 23.376 23.676 23.50
25 2.00 22.835 23.210 23.00
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ОТВЕРСТИЯ ПОД РЕЗЬБЫ — CORE HOLES
UNC ASME B1.1, 2B

Ø’’ P P Внутренний диаметр гайки 
Core Ø nut     

d1 TPI mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

1 64 0.397 1.425 1.582 1.45
2 56 0.454 1.695 1.871 1.75
3 48 0.529 1.941 2.146 2.00
4 40 0.635 2.157 2.385 2.25
5 40 0.635 2.487 2.697 2.55
6 32 0.794 2.642 2.895 2.75
8 32 0.794 3.302 3.530 3.40

10 24 1.058 3.683 3.962 3.80
12 24 1.058 4.344 4.597 4.40
1/4’’ 20 1.270 4.979 5.257 5.10
5/16’’ 18 1.411 6.401 6.731 6.50
3/8’’ 16 1.588 7.798 8.153 8.00
7/16’’ 14 1.814 9.144 9.550 9.30
1/2’’ 13 1.954 10.592 11.023 10.80
9/16’’ 12 2.117 11.989 12.446 12.20
5/8’’ 11 2.309 13.386 13.868 13.60
3/4’’ 10 2.540 16.307 16.840 16.60
7/8’’ 9 2.822 19.177 19.761 19.50
1’’ 8 3.175 21.971 22.606 22.30
1 1/8’’ 7 3.629 24.638 25.349 25.00
1 1/4’’ 7 3.629 27.813 28.524 28.20
1 3/8’’ 6 4.233 30.353 31.115 30.80
1 1/2’’ 6 4.233 33.528 34.290 34.00
1 3/4’’ 5 5.080 38.964 39.827 39.50
2’’ 4.5 5.644 44.679 45.593 45.30

UNJC ISO 3161:1999, 3B

Ø’’ P P Внутренний диаметр гайки 
Core Ø nut     

d1 TPI mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

4 40 0.635 2.228 2.393 2.30
5 40 0.635 2.558 2.723 2.60
6 32 0.794 2.733 2.939 2.80
8 32 0.794 3.393 3.599 3.45

10 24 1.058 3.795 4.064 3.90
12 24 1.058 4.455 4.704 4.55
1/4’’ 20 1.270 5.113 5.387 5.20
5/16’’ 18 1.411 6.563 6.833 6.70
3/8’’ 16 1.588 7.978 8.255 8.10
7/16’’ 14 1.814 9.347 9.639 9.40
1/2’’ 13 1.954 10.798 11.095 10.90
9/16’’ 12 2.117 12.228 12.482 12.40
5/8’’ 11 2.309 13.627 13.904 13.80
3/4’’ 10 2.540 16.576 16.881 16.70

MF DIN 13, ISO 261, 6H

Ø P Внутренний диаметр гайки 
Core Ø nut     

d1 mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

27 1.50 25.376 25.676 25.50
27 2.00 24.835 25.210 25.00
28 1.00 26.917 27.153 27.00
28 1.50 26.376 26.676 26.50
28 2.00 25.835 26.210 26.00
30 1.00 28.917 29.153 29.00
30 1.50 28.376 28.676 28.50
30 2.00 27.835 28.210 28.00
32 1.50 30.376 30.676 30.50
32 2.00 29.835 30.210 30.00
33 1.50 31.376 31.676 31.50
33 2.00 30.835 31.210 31.00
35 1.50 33.376 33.676 33.50
36 1.50 34.376 34.676 34.50
36 2.00 33.835 34.210 34.00
36 3.00 32.752 33.252 33.00
39 1.50 37.376 37.676 37.50
39 2.00 36.835 37.210 37.00
39 3.00 35.752 36.252 36.00
40 1.50 38.376 38.676 38.50
40 2.00 37.835 38.210 38.00
40 3.00 36.752 37.252 37.00
42 1.50 40.376 40.676 40.50
42 2.00 39.835 40.210 40.00
42 3.00 38.752 39.252 39.00
45 1.50 43.376 43.676 43.50
45 2.00 42.835 43.210 43.00
45 3.00 41.752 42.252 42.00
48 1.50 46.376 46.676 46.50
48 2.00 45.835 46.210 46.00
48 3.00 44.752 45.252 45.00
50 1.50 48.376 48.676 48.50
50 2.00 47.835 48.210 48.00
50 3.00 46.752 47.252 47.00
52 1.50 50.376 50.676 50.50
52 2.00 49.835 50.210 50.00
52 3.00 48.752 49.252 49.00
55 2.00 52.835 53.210 53.00
60 2.00 57.835 58.210 58.00

MF EN 60423:1994, 7H

Ø P Внутренний диаметр гайки 
Core Ø nut     

d1 mm Ø mini Ø maxi Ø guide line
8 1.00 6.917 7.217 7.00

10 1.00 8.917 9.217 9.00
12 1.50 10.376 10.751 10.50
16 1.50 14.376 14.751 14.50
20 1.50 18.376 18.751 18.50
25 1.50 23.376 23.751 23.50
32 1.50 30.376 30.751 30.50
40 1.50 38.376 38.751 38.50
63 1.50 61.376 61.751 61.50
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ОТВЕРСТИЯ ПОД РЕЗЬБЫ — CORE HOLES
UNF ASME B1.1, 2B

Ø’’ P P Внутренний диаметр гайки 
Core Ø nut     

d1 TPI mm Ø mini Ø maxi Ø guide line
0 80 0.318 1.182 1.305 1.20
1 72 0.353 1.474 1.612 1.50
2 64 0.397 1.756 1.912 1.80
3 56 0.454 2.025 2.197 2.10
4 48 0.529 2.271 2.458 2.35
5 44 0.577 2.551 2.740 2.60
6 40 0.635 2.820 3.022 2.90
8 36 0.706 3.404 3.606 3.50

10 32 0.794 3.963 4.165 4.05
12 28 0.907 4.496 4.724 4.60
1/4’’ 28 0.907 5.360 5.588 5.50
5/16’’ 24 1.058 6.782 7.035 6.90
3/8’’ 24 1.058 8.382 8.636 8.50
7/16’’ 20 1.270 9.729 10.033 9.80
1/2’’ 20 1.270 11.329 11.607 11.40
9/16’’ 18 1.411 12.751 13.081 12.90
5/8’’ 18 1.411 14.351 14.681 14.50
3/4’’ 16 1.588 17.323 17.678 17.50
7/8’’ 14 1.814 20.270 20.675 20.40
1’’ 12 2.117 23.114 23.571 23.30
1 1/8’’ 12 2.117 26.289 26.746 26.50
1 1/4’’ 12 2.117 29.464 29.921 29.70
1 3/8’’ 12 2.117 32.639 33.096 32.80
1 1/2’’ 12 2.117 35.814 36.271 36.00

UNJF ISO 3161:1999, 3B

Ø’’ P P Внутренний диаметр гайки 
Core Ø nut     

d1 TPI mm Ø mini Ø maxi Ø guide line
0 80 0.318 1.217 1.298 1.25
1 72 0.353 1.511 1.603 1.55
2 64 0.397 1.798 1.902 1.85
3 56 0.454 2.073 2.189 2.10
4 48 0.529 2.329 2.466 2.35
5 44 0.577 2.614 2.764 2.65
6 40 0.635 2.888 3.053 2.95
8 36 0.706 3.480 3.663 3.55

10 32 0.794 4.054 4.255 4.10
12 28 0.907 4.602 4.816 4.70
1/4’’ 28 0.907 5.466 5.662 5.55
5/16’’ 24 1.058 6.906 7.109 7.00
3/8’’ 24 1.058 8.494 8.679 8.60
7/16’’ 20 1.270 9.876 10.084 10.00
1/2’’ 20 1.270 11.463 11.661 11.55
9/16’’ 18 1.411 12.913 13.122 13.05
5/8’’ 18 1.411 14.501 14.702 14.60
3/4’’ 16 1.588 17.506 17.722 17.60
7/8’’ 14 1.814 20.460 20.706 20.60
1’’ 12 2.117 23.340 23.594 23.50

UNEF ASME B1.1, 2B

Ø’’ P P Внутренний диаметр гайки 
Core Ø nut     

d1 TPI mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

12 32 0.794 4.623 4.826 4.70
1/4’’ 32 0.794 5.487 5.689 5.60
5/16’’ 32 0.794 7.087 7.264 7.20
3/8’’ 32 0.794 8.662 8.864 8.75
7/16’’ 28 0.907 10.135 10.337 10.25
1/2’’ 28 0.907 11.710 11.938 11.85
9/16’’ 24 1.058 13.132 13.385 13.20
5/8’’ 24 1.058 14.732 14.986 14.80
11/16’’ 24 1.058 16.307 16.560 16.40
3/4’’ 20 1.270 17.679 17.957 17.80
13/16’’ 20 1.270 19.254 19.558 19.40
7/8’’ 20 1.270 20.854 21.132 21.00
1’’ 20 1.270 24.029 24.307 24.10

UN ASME B1.1, 2B

Ø’’ P P Внутренний диаметр гайки 
Core Ø nut     

d1 TPI mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

5/16’’ 20 1.270 6.554 6.858 6.70
3/8’’ 20 1.270 8.154 8.432 8.30
9/16’’ 20 1.270 12.904 13.208 13.00
5/8’’ 20 1.270 14.504 14.782 14.60
1 1/8’’ 8 3.175 25.146 25.781 25.50
1 1/4’’ 8 3.175 28.321 28.956 28.70
1 3/8’’ 8 3.175 31.496 32.131 31.80
1 1/2’’ 8 3.175 34.671 35.306 35.00
1 5/8’’ 8 3.175 37.846 38.481 38.20
1 3/4’’ 8 3.175 41.021 41.656 41.40
1 7/8’’ 8 3.175 44.196 44.831 44.50
2’’ 8 3.175 47.371 48.006 47.70
2 1/4’’ 8 3.175 53.721 54.356 54.10
2 1/2’’ 8 3.175 60.071 60.706 60.40

UNS ASME B1.1, 2B

Ø’’ P P Внутренний диаметр гайки 
Core Ø nut     

d1 TPI mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

10 36 0.706 4.064 4.216 4.10
10 40 0.635 4.141 4.292 4.20
10 56 0.454 4.344 4.445 4.40
1/4’’ 36 0.706 5.588 5.740 5.65
1/4’’ 40 0.635 5.665 5.816 5.70
1/4’’ 48 0.529 5.766 5.892 5.80
1/4’’ 56 0.454 5.868 5.969 5.90
5/16’’ 36 0.706 7.163 7.340 7.25
3/8’’ 36 0.706 8.763 8.940 8.80
7/16’’ 24 1.058 9.957 10.210 10.00
1/2’’ 24 1.058 11.557 11.811 11.60
1’’ 14 1.814 23.445 23.825 23.60
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ОТВЕРСТИЯ ПОД РЕЗЬБЫ — CORE HOLES
G (BSP) DIN EN ISO 228

Ø’’ P P Внутренний диаметр гайки 
Core Ø nut     

d1 TPI mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

1/16’’ 28 0.907 6.561 6.843 6.75
1/8’’ 28 0.907 8.566 8.848 8.75
1/4’’ 19 1.337 11.445 11.890 11.60
3/8’’ 19 1.337 14.950 15.395 15.20
1/2’’ 14 1.814 18.631 19.172 18.90
5/8’’ 14 1.814 20.587 21.128 20.90
3/4’’ 14 1.814 24.117 24.658 24.40
7/8’’ 14 1.814 27.877 28.418 28.20
1’’ 11 2.309 30.291 30.931 30.70
1 1/8’’ 11 2.309 34.939 35.579 35.30
1 1/4’’ 11 2.309 38.952 39.592 39.30
1 3/8’’ 11 2.309 41.365 42.005 41.80
1 1/2’’ 11 2.309 44.845 45.485 45.20
1 3/4’’ 11 2.309 50.788 51.428 51.20
2’’ 11 2.309 56.656 57.296 57.00
2 1/4’’ 11 2.309 62.752 63.392 63.10
2 1/2’’ 11 2.309 72.226 72.866 72.60
3’’ 11 2.309 84.926 85.566 85.30

W (BSW) BS 84, (DIN11 - 1970)

Ø’’ P P Внутренний диаметр гайки 
Core Ø nut     

d1 TPI mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

(3/32’’) 48 1.80
1/8’’ 40 0.635 2.362 2.591 2.50
(5/32’’) 32 3.10
3/16’’ 24 1.058 3.406 3.744 3.60
(7/32’’) 24 4.40
1/4’’ 20 1.270 4.724 5.156 4.90
5/16’’ 18 1.411 6.129 6.588 6.40
3/8’’ 16 1.588 7.493 7.988 7.70
7/16’’ 14 1.814 8.791 9.332 9.10
1/2’’ 12 2.117 9.987 10.589 10.30
5/8’’ 11 2.309 12.918 13.558 13.30
3/4’’ 10 2.540 15.799 16.484 16.20
7/8’’ 9 2.822 18.613 19.355 19.25
1’’ 8 3.175 21.336 22.149 21.90

PG DIN 40430

Ø P P Внутренний диаметр гайки 
Core Ø nut     

d1 TPI mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

7 20 1.270 11.28 11.43 11.35
9 18 1.411 13.86 14.01 13.90

11 18 1.411 17.26 17.41 17.30
13.5 18 1.411 19.06 19.21 19.10
16 18 1.411 21.16 21.31 21.20
21 16 1.588 26.78 27.03 26.80
29 16 1.588 35.48 35.73 35.50
36 16 1.588 45.48 45.73 45.50
42 16 1.588 52.48 52.73 52.50
48 16 1.588 57.78 58.03 57.80

TR ISO 2901-2904, DIN 103, 7H

Ø P Внутренний диаметр гайки 
Core Ø nut     

d1 mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

10 2 8 8.236 8.20
12 3 9 9.315 9.25
14 3 11 11.315 11.25
16 4 12 12.375 12.25
18 4 14 14.375 14.25
20 4 16 16.375 16.25
22 5 17 17.450 17.25
24 5 19 19.450 19.25
26 5 21 21.450 21.25
28 5 23 23.450 23.25
30 6 24 24.500 24.25
32 6 26 26.500 26.25

S NIHS 06-10, 3G5H (стандартный - standard tol.)

Ø P Внутренний диаметр гайки 
Core Ø nut     

d1 mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

0.3 0.080 0.223 0.240 0.23
0.35 0.090 0.264 0.286 0.28
0.4 0.100 0.304 0.330 0.32
0.5 0.125 0.380 0.415 0.41
0.6 0.150 0.456 0.502 0.50
0.7 0.175 0.532 0.585 0.58
0.8 0.200 0.608 0.665 0.66
0.9 0.225 0.684 0.745 0.74
1 0.250 0.760 0.825 0.82
1.2 0.250 0.960 1.025 1.02
1.4 0.300 1.112 1.185 1.18

SF Fine Thread NIHS 06-10, 3G5H (стандартный - standard tol.)

Ø P Внутренний диаметр гайки 
Core Ø nut     

d1 mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

1.4 0.200 1.208 1.265 1.26
1.6 0.200 1.408 1.465 1.46
1.8 0.200 1.608 1.665 1.66
2 0.200 1.808 1.865 1.86
2.2 0.200 2.008 2.065 2.06
2.2 0.250 1.960 2.025 2.02
2.5 0.200 2.308 2.365 2.36
2.5 0.250 2.260 2.325 2.32

SL Safelock SL 15-01

Ø P Внутренний диаметр гайки 
Core Ø nut     

d1 mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

0.3 0.060 0.264 0.278 0.27
0.35 0.060 0.314 0.328 0.32
0.4 0.080 0.356 0.372 0.36
0.5 0.100 0.448 0.466 0.46
0.6 0.125 0.538 0.559 0.55
0.7 0.150 0.628 0.651 0.64
0.8 0.150 0.728 0.751 0.74
0.9 0.175 0.818 0.844 0.83
1 0.200 0.908 0.936 0.92
1.2 0.200 1.108 1.136 1.12
1.4 0.250 1.288 1.321 1.30
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ДИАМЕТРЫ ПОД ПЛАШКИ — TURNED DIAMETERS
M DIN 13, ISO 261, *6h / 6g

Ø P Наружный диаметр резьбы 
Thread outside Ø

d1 mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

*1 0.25 0.933 1.000 0.97
*1.1 0.25 1.033 1.100 1.07
*1.2 0.25 1.133 1.200 1.17
*1.4 0.30 1.325 1.400 1.36
1.6 0.35 1.496 1.581 1.54
1.7 0.35 1.596 1.681 1.64
1.8 0.35 1.696 1.781 1.74
2 0.40 1.886 1.981 1.93
2.2 0.45 2.080 2.180 2.13
2.3 0.40 2.186 2.300 2.23
2.5 0.45 2.380 2.480 2.43
2.6 0.45 2.480 2.600 2.53
3 0.50 2.874 2.980 2.92
3.5 0.60 3.354 3.479 3.41
4 0.70 3.838 3.978 3.91
4.5 0.75 4.338 4.478 4.40
5 0.80 4.826 4.976 4.90
6 1.00 5.794 5.974 5.88
7 1.00 6.794 6.974 6.88
8 1.25 7.760 7.972 7.87
9 1.25 8.760 8.972 8.87

10 1.50 9.732 9.968 9.85
11 1.50 10.732 10.968 10.85
12 1.75 11.701 11.966 11.83
14 2.00 13.682 13.962 13.82
16 2.00 15.682 15.962 15.82
18 2.50 17.623 17.958 17.79
20 2.50 19.623 19.958 19.79
22 2.50 21.623 21.958 21.79
24 3.00 23.577 23.952 23.76
27 3.00 26.577 26.952 26.76
30 3.50 29.522 29.947 29.73
33 3.50 32.522 32.947 32.73
36 4.00 35.465 35.940 35.70
39 4.00 38.465 38.940 38.70
42 4.50 41.437 41.937 41.69
45 4.50 44.437 44.937 44.69
48 5.00 47.399 47.929 47.66
52 5.00 51.399 51.929 51.66
56 5.50 55.365 55.925 55.65

MF DIN 13, ISO 261, 6g

Ø P Наружный диаметр резьбы 
Thread outside Ø

d1 mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

2.5 0.35 2.396 2.481 2.44
3 0.35 2.896 2.981 2.94
3.5 0.35 3.396 3.481 3.44
4 0.50 3.874 3.980 3.93
4.5 0.50 4.374 4.480 4.43
5 0.50 4.874 4.980 4.93
5.5 0.50 5.374 5.480 5.43
6 0.75 5.838 5.978 5.90
7 0.75 6.838 6.978 6.90
8 0.75 7.838 7.978 7.90

MF DIN 13, ISO 261, 6g

Ø P Наружный диаметр резьбы 
Thread outside Ø

d1 mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

8 1.00 7.794 7.974 7.88
9 0.75 8.838 8.978 8.90
9 1.00 8.794 8.974 8.88

10 0.75 9.838 9.978 9.90
10 1.00 9.794 9.974 9.88
10 1.25 9.760 9.972 9.86
11 0.75 10.838 10.978 10.90
11 1.00 10.794 10.974 10.88
12 1.00 11.794 11.974 11.88
12 1.25 11.760 11.972 11.86
12 1.50 11.732 11.968 11.85
14 1.00 13.794 13.974 13.88
14 1.25 13.760 13.972 13.86
14 1.50 13.732 13.968 13.85
15 1.00 14.794 14.974 14.88
15 1.50 14.732 14.968 14.85
16 1.00 15.794 15.974 15.88
16 1.50 15.732 15.968 15.85
17 1.00 16.794 16.974 16.88
17 1.50 16.732 16.968 16.85
18 1.00 17.794 17.974 17.88
18 1.50 17.732 17.968 17.85
18 2.00 17.682 17.962 17.82
20 1.00 19.794 19.974 19.88
20 1.50 19.732 19.968 19.85
20 2.00 19.682 19.962 19.82
22 1.00 21.794 21.974 21.88
22 1.50 21.732 21.968 21.85
22 2.00 21.682 21.962 21.82
24 1.00 23.794 23.974 23.88
24 1.50 23.732 23.968 23.85
24 2.00 23.682 23.962 23.82
25 1.00 24.794 24.974 24.88
25 1.50 24.732 24.968 24.85
25 2.00 24.682 24.962 24.82
27 1.00 26.794 26.974 26.88
27 1.50 26.732 26.968 26.85
27 2.00 26.682 26.962 26.82
28 1.00 27.794 27.974 27.88
28 1.50 27.732 27.968 27.85
28 2.00 27.682 27.962 27.82
30 1.00 29.794 29.974 29.88
30 1.50 29.732 29.968 29.85
30 2.00 29.682 29.962 29.82
30 3.00 29.577 29.952 29.76
32 1.50 31.732 31.968 31.85
32 2.00 31.682 31.962 31.82
33 1.50 32.732 32.968 32.85
33 2.00 32.682 32.962 32.82
33 3.00 32.577 32.952 32.76
35 1.50 34.732 34.968 34.85
36 1.50 35.732 35.968 35.85
36 2.00 35.682 35.962 35.82
36 3.00 35.577 35.952 35.76
39 1.50 38.732 38.968 38.85
39 2.00 38.682 38.962 38.82
39 3.00 38.577 38.952 38.76
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ДИАМЕТРЫ ПОД ПЛАШКИ — TURNED DIAMETERS
MF DIN 13, ISO 261, 6g

Ø P Наружный диаметр резьбы 
Thread outside Ø

d1 mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

40 1.50 39.732 39.968 39.85
40 2.00 39.682 39.962 39.82
40 3.00 39.577 39.952 39.76
42 1.50 41.732 41.968 41.85
42 2.00 41.682 41.962 41.82
42 3.00 41.577 41.952 41.76
45 1.50 44.732 44.968 44.85
45 2.00 44.682 44.962 44.82
45 3.00 44.577 44.952 44.76
48 1.50 47.732 47.968 47.85
48 2.00 47.682 47.962 47.82
48 3.00 47.577 47.952 47.76
50 1.50 49.732 49.968 49.85
50 2.00 49.682 49.962 49.82
50 3.00 49.577 49.952 49.76
52 1.50 51.732 51.968 51.85
52 2.00 51.682 51.962 51.82
52 3.00 51.577 51.952 51.76
52 4.00 51.465 51.940 51.70

UNC ASME B1.1, 2A

Ø’’ P P Наружный диаметр резьбы 
Thread outside Ø

d1 TPI mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

1 64 0.397 1.743 1.838 1.79
2 56 0.454 2.066 2.169 2.12
3 48 0.529 2.383 2.496 2.44
4 40 0.635 2.695 2.824 2.76
5 40 0.635 3.026 3.154 3.09
6 32 0.794 3.333 3.484 3.41
8 32 0.794 3.991 4.142 4.07

10 24 1.058 4.618 4.800 4.71
12 24 1.058 5.279 5.461 5.37
1/4’’ 20 1.270 6.117 6.322 6.22
5/16’’ 18 1.411 7.687 7.907 7.80
3/8’’ 16 1.588 9.254 9.491 9.37
7/16’’ 14 1.814 10.816 11.076 10.95
1/2’’ 13 1.954 12.386 12.661 12.52
9/16’’ 12 2.117 13.958 14.246 14.10
5/8’’ 11 2.309 15.528 15.834 15.68
3/4’’ 10 2.540 18.677 19.004 18.84
7/8’’ 9 2.822 21.824 22.176 22.00
1’’ 8 3.175 24.969 25.349 25.16
1 1/8’’ 7 3.629 28.103 28.519 28.31
1 1/4’’ 7 3.629 31.278 31.694 31.49
1 3/8’’ 6 4.233 34.402 34.864 34.63
1 1/2’’ 6 4.233 37.577 38.039 37.81
1 3/4’’ 5 5.080 43.860 44.381 44.12
2’’ 4.5 5.644 50.168 50.726 50.45
2 1/4’’ 4.5 5.644 56.518 57.076 56.80
2 1/2’’ 4 6.350 62.817 63.421 63.12
2 3/4’’ 4 6.350 69.165 69.768 69.47
3’’ 4 6.350 75.515 76.118 75.82
3 1/4’’ 4 6.350 81.862 82.466 82.16
3 1/2’’ 4 6.350 88.212 88.816 88.51
3 3/4’’ 4 6.350 94.560 95.163 94.86
4’’ 4 6.350 100.910 101.513 101.21

UNF ASME B1.1, 2A

Ø’’ P P Наружный диаметр резьбы 
Thread outside Ø

d1 TPI mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

0 80 0.318 1.431 1.511 1.47
1 72 0.353 1.751 1.838 1.79
2 64 0.397 2.073 2.169 2.12
3 56 0.454 2.393 2.496 2.44
4 48 0.529 2.713 2.827 2.77
5 44 0.577 3.036 3.157 3.10
6 40 0.635 3.356 3.484 3.42
8 36 0.706 4.006 4.145 4.08

10 32 0.794 4.651 4.803 4.73
12 28 0.907 5.296 5.461 5.38
1/4’’ 28 0.907 6.160 6.324 6.24
5/16’’ 24 1.058 7.727 7.909 7.82
3/8’’ 24 1.058 9.315 9.497 9.41
7/16’’ 20 1.270 10.874 11.079 10.98
1/2’’ 20 1.270 12.462 12.666 12.56
9/16’’ 18 1.411 14.031 14.251 14.14
5/8’’ 18 1.411 15.619 15.839 15.73
3/4’’ 16 1.588 18.774 19.011 18.89
7/8’’ 14 1.814 21.923 22.184 22.05
1’’ 12 2.117 25.065 25.354 25.21
1 1/8’’ 12 2.117 28.240 28.529 28.38
1 1/4’’ 12 2.117 31.415 31.704 31.56
1 3/8’’ 12 2.117 34.588 34.876 34.73
1 1/2’’ 12 2.117 37.763 38.051 37.91

UNEF ASME B1.1, 2A

Ø’’ P P Наружный диаметр резьбы 
Thread outside Ø

d1 TPI mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

12 32 0.794 5.312 5.463 5.39
1/4’’ 32 0.794 6.173 6.324 6.25
5/16’’ 32 0.794 7.760 7.912 7.84
3/8’’ 32 0.794 9.348 9.499 9.42
7/16’’ 28 0.907 10.920 11.084 11.00
1/2’’ 28 0.907 12.507 12.672 12.59
9/16’’ 24 1.058 14.075 14.257 14.17
5/8’’ 24 1.058 15.662 15.844 15.75
11/16’’ 24 1.058 17.250 17.432 17.34
3/4’’ 20 1.270 18.812 19.016 18.91
13/16’’ 20 1.270 20.339 20.604 20.50
7/8’’ 20 1.270 21.987 22.191 22.09
15/16’’ 20 1.270 23.572 23.776 23.67
1’’ 20 1.270 25.159 25.364 25.26
1 1/8’’ 18 1.411 28.319 28.539 28.43
1 1/4’’ 18 1.411 31.491 31.711 31.60
1 1/2’’ 18 1.411 37.841 38.061 37.95

 

UN ASME B1.1, 2A

Ø’’ P P Наружный диаметр резьбы 
Thread outside Ø

d1 TPI mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

5/16’’ 20 1.270 7.702 7.907 7.80
3/8’’ 20 1.270 9.289 9.494 9.39
9/16’’ 20 1.270 14.049 14.254 14.15
5/8’’ 20 1.270 15.637 15.841 15.74
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ДИАМЕТРЫ ПОД ПЛАШКИ — TURNED DIAMETERS
UN ASME B1.1, 2A

Ø’’ P P Наружный диаметр резьбы 
Thread outside Ø

d1 TPI mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

1 1/8’’ 8 3.175 28.141 28.521 28.33
1 1/4’’ 8 3.175 31.316 31.696 31.51
1 3/8’’ 8 3.175 34.489 34.869 34.68
1 1/2’’ 8 3.175 37.664 38.044 37.85
1 5/8’’ 8 3.175 40.839 41.219 41.03
1 3/4’’ 8 3.175 44.011 44.391 44.20
1 7/8’’ 8 3.175 47.186 47.566 47.38
2’’ 8 3.175 50.361 50.741 50.55
2 1/4’’ 8 3.175 56.709 57.089 56.90
2 1/2’’ 8 3.175 63.059 63.439 63.25
2 3/4’’ 8 3.175 69.406 69.786 69.60
3’’ 8 3.175 75.753 76.133 75.94

UNS ASME B1.1, 2A

Ø’’ P P Наружный диаметр резьбы 
Thread outside Ø

d1 TPI mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

10 36 0.706 4.664 4.803 4.73
10 40 0.635 4.674 4.803 4.74
10 56 0.454 4.705 4.808 4.76
1/4’’ 36 0.706 6.188 6.327 6.26
1/4’’ 40 0.635 6.198 6.327 6.26
1/4’’ 48 0.529 6.216 6.329 6.27
1/4’’ 56 0.454 6.226 6.329 6.28
5/16’’ 36 0.706 7.775 7.914 7.84
3/8’’ 36 0.706 9.360 9.499 9.43
7/16’’ 24 1.058 10.902 11.084 10.99
1/2’’ 24 1.058 12.487 12.669 12.58
1’’ 14 1.814 25.096 25.356 25.23

G (BSP) DIN EN ISO 228

Ø’’ P P Наружный диаметр резьбы 
Thread outside Ø

d1 TPI mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

1/16’’ 28 0.907 7.509 7.723 7.62
1/8’’ 28 0.907 9.514 9.728 9.62
1/4’’ 19 1.337 12.907 13.157 13.03
3/8’’ 19 1.337 16.412 16.662 16.54
1/2’’ 14 1.814 20.671 20.955 20.81
5/8’’ 14 1.814 22.627 22.911 22.77
3/4’’ 14 1.814 26.157 26.441 26.30
7/8’’ 14 1.814 29.917 30.201 30.06
1’’ 11 2.309 32.889 33.249 33.07
1 1/8’’ 11 2.309 37.537 37.897 37.72
1 1/4’’ 11 2.309 41.550 41.910 41.73
1 3/8’’ 11 2.309 43.963 44.323 44.14
1 1/2’’ 11 2.309 47.443 47.803 47.62
1 3/4’’ 11 2.309 53.386 53.746 53.57
2’’ 11 2.309 59.254 59.614 59.43
2 1/4’’ 11 2.309 65.276 65.710 65.49
2 1/2’’ 11 2.309 74.750 75.184 74.97
2 3/4’’ 11 2.309 81.100 81.534 81.32
3’’ 11 2.309 87.450 87.884 87.67
3 1/2’’ 11 2.309 99.896 100.330 100.11

W (BSW) BS 84

Ø’’ P P Наружный диаметр резьбы 
Thread outside Ø

d1 TPI mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

1/4’’ 20 1.270 6.165 6.319 6.24
5/16’’ 18 1.411 7.737 7.904 7.82
3/8’’ 16 1.588 9.312 9.489 9.40
7/16’’ 14 1.814 10.884 11.074 10.98
1/2’’ 12 2.117 12.456 12.662 12.56
5/8’’ 11 2.309 15.613 15.832 15.72
3/4’’ 10 2.540 18.771 19.004 18.89
7/8’’ 9 2.822 21.979 22.225 22.10
1’’ 8 3.175 25.138 25.400 25.27
1 1/8’’ 7 3.629 28.296 28.575 28.44
1 1/4’’ 7 3.629 31.465 31.750 31.61
1 1/2’’ 6 4.233 37.793 38.100 37.95
1 3/4’’ 5 5.080 44.117 44.450 44.28
2’’ 4.5 5.644 50.449 50.800 50.62
2 1/4’’ 4 6.350 56.779 57.150 56.96
2 1/2’’ 4 6.350 63.119 63.500 63.31

PG DIN 40430

Ø P P Наружный диаметр резьбы 
Thread outside Ø

d1 TPI mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

7 20 1.270 12.3 12.5 12.40
9 18 1.411 15.0 15.2 15.10

11 18 1.411 18.4 18.6 18.50
13. 5 18 1.411 20.2 20.4 20.30
16 18 1.411 22.3 22.5 22.40
21 16 1.588 28.0 28.3 28.15
29 16 1.588 36.7 37.0 36.85
36 16 1.588 46.7 47.0 46.85
42 16 1.588 53.7 54.0 53.85
48 16 1.588 59.0 59.3 59.15

TR ISO 2901-2904, DIN 103, 7e

Ø P Наружный диаметр резьбы 
Thread outside Ø

d1 mm Ø mini Ø maxi Ø guide line

10 2 9.820 10.000 9.91
12 3 11.764 12.000 11.88
14 3 13.764 14.000 13.88
16 4 15.700 16.000 15.85
18 4 17.700 18.000 17.85
20 4 19.700 20.000 19.85
22 5 21.665 22.000 21.83
24 5 23.665 24.000 23.83
26 5 25.665 26.000 25.83
28 5 27.665 28.000 27.83
30 6 29.625 30.000 29.81
32 6 31.625 32.000 31.81
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Запрос  Результат испытаний  Претензии 

 Агент :      Контактное лицо :

 Потребитель :      E-mail : 

 Телефон или факс :     Дата :

1. Тип инструмента : 
 Диаметр инструмента :     Шаг резьбы :

 Серия :      Покрытие :

2. Группа материалов :   

 No материала :      Твердость :   N/mm2 /HB/HRC

 Стандарт :      Удлинение :   %

3. Резьба :  Внутренняя  Внешняя  Отверстие : Глухое  Сквозное  

 Длина нарезаемой резьбы :   mm 

 Диаметр отверстия под резьбу :     Глубина :      mm    

 Диаметр зенкера :     Глубина :      mm

4. Скорость резания :    m/min     1/min

 Подача (f) :     %  Подача (fz) :   мм/зуб

      

5. Станок :    Внутренняя подача СОЖ 

 Рабочее положение : Горизонтальное Крепление инструмента:  Цанга  Weldon / Whistle Notch

   Вертикальное   Гидравлический патрон Скользящая муфта

6. Смазка :  Эмульсия  Масло   Воздух  Аэрозоль  

 Наименование :

7. Причина замены инструмента Износ инструмента   Поломка инструмента 

     Несоответствие резьбы калибру  Ошибка станка

8. Сравнение эффективности      

 Испытываемый инструмент :

 Результаты и замечания :

 

 Примечания :

 

ФРЕЗЕРОВАНИЕ РЕЗЬБЫТЕХНИЧЕСКАЯ АНКЕТА

ПримечанияКопию отправить в   DC SWISS SA - CH-2735 Malleray   info@dcswiss.ch
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Enquiry  Test result  Complaint 

 Agency :      Contact :

 Customer :      E-mail : 

 Phone or fax :      Date :

1. Tool type : 
 Tool Ø :      Pitch : 

 Serie :      Coating :

2. Material group :   

 Material N° :      Hardness :   N/mm2 /HB/HRC

 Norm :      Elongation :   %

3. Thread :  internal  external  Hole : blind  through  

 Threaded length :    mm 

 Core hole Ø :      Depth :  mm    

 Counter-bore Ø :     Depth :  mm

4. Cutting speed (Vc) :  m/min   1/min

 Feed (f) :   mm/rev.   Feed (fz) :   mm/tooth

      

5. Machine :      internal coolant 

 Working position : horizontal  Tool attachment : collet  Weldon / Whistle Notch

  vertical    hydraulic chuck hot / cold shrunk

6. Lubricant :  emulsion  oil   air  mist 

 Product :

7. Tool change reason : tool wear     tool breakage 

   incorrect threading (inspected with gauge)   programme error

8. Efficiency comparison      

 Tool under test :

 Performance and observations :

 

 Remarks :

 

THREAD MILLING AND THREAD WHIRLINGTECHNICAL QUESTIONNAIRE

copy to be sent to    DC SWISS SA - CH-2735 Malleray   info@dcswiss.ch
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Заказы По заказам, которые не могут быть отгружены немедленно, будут сообщены
 сроки поставки. На изделия, которые более не относятся к стандартной
 программе, но присутствуют в каталоге, цены будут указаны как на
 „специальные“. Заказ может быть аннулирован только совместным
 письменным соглашением.

Ценовые предложения и По причине постоянного развития все характеристики, упомянутые в наших 
уведомления   предложениях, приложениях, указаниях весов, измерений, также как и
 иллюстрации и чертежи указывают приближенные значения. Эти технические
 данные имеют обязательное значение только там, где оговорено дополнительно.

Цены Hаши цены указаны при условиях поставки ex works Malleray, без учета НДС,
 упаковки, страховки, фрахта, таможенных и регистрационных сборов. В случае
 роста цен, мы оставляем за собой право выставлять счета по уже измененным ценам.

Платежи Платежи должны производиться в форме аванса или в форме безотзывного 
 подтвержденного аккредитива открытого в нашу пользу в Швейцарском
 банке. Все банковские комиссии и сборы должны быть уплачены покупателем.

Право собственности Мы оставляем за собой право собственности на все поставляемые товары
 до тех пор, пока цена продажи плюс побочные расходы не будут нам
 полностью оплачены покупателем.

Отгрузка Все риски, связанные с поставкой, относятся на счет покупателя.

Поставка Подтвержденные сроки поставки не являютя обязывающими. Мы сделаем все
 от нас зависящее, чтобы выдержать их. Однако мы не можем нести ответственности
 за прямые или косвенные потери, возникшие по причине задеожки поставки.

Специальные заказы При исполнении специальных заказов мы оставляем за собой право на
 количественные колебания изделий в пределах 15 %, или при небольших
 заказах 1 или 2 штуки.

Гарантии Инструменты, признанные бракованными по вине DC будут заменены
 бесплатно, но без возмещения каких бы то ни было прочих убытков.

Претензии Претензии принимаются в течение 15 дней с даты получения товара.

Чертежи и эскизы Воспроизведение или передача чертежей и прочих документов третьим
 сторонам запрещены. Информация (чертежи и илюстрации) в нашем
 каталоге являются информационными но не обязательными.

Специальные условия В случае частичной или полной остановки нашего производства мы
 оставляем за собой право частично или полностью отказаться от
 обязательств по поставке.

Арбитраж Все споры разрешаются в соответствии со Швейцарским законодательством
 aw. Местонахождение арбитражного суда – Мотье (Moutier), Швейцария.

УСЛОВИЯ ПОСТАВКИ И ОПЛАТЫ
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УСЛОВИЯ ПОСТАВКИ И ОПЛАТЫ

Orders Orders, which cannot be delivered from stock, will be acknowledged.   
 Items, which do not belong any more to our standard programme,    
 although still featured in the catalogue, will be invoiced as «specials». 
 Orders may only be cancelled by mutual written agreement.

Quotations and For reasons of constant development in this field, all descriptions
acknowledgements mentioned in our quotations, annexed documents, weight indications,   
 measurements as well as illustrations and drawings are approximate   
 indications. These technical data have binding value only if expressively specified.

Prices Our prices are quoted for deliveries ex works Malleray, excluding    
 VAT, packing, insurance, freight, customs’ and legalisation duties.    
 Should prices increase, we reserve the right to invoice tools already   
 acknowledged at the new prices.

Payment Payments must be made in advance or against irrevocable and con-  
 firmed documentary credit to be opened in our favour with a Swiss bank. 
 All banking commissions and charges have to be borne by the buyer.

Right of ownership We reserve the right of ownership of all goods supplied until the sales 
 price, plus all incidental charges, have fully been paid.

Despatch Deliveries take place at the purchaser’s risk.

Delivery Confirmed delivery dates are non-binding. We will do our utmost to 
 maintain them. However, we cannot accept responsibility of direct or 
 consequential losses due to delayed deliveries.

Special orders For all special tools we reserve the right to over or under supply the   
 ordered quantity by up to 15 %, or on small quantities by 1 or 2 pieces.

Guarantee Tools recognised to be defective by DC will be replaced free of charge,   
 but without prejudice.

Complaints Complaints will be considered only within 15 days after receipt of the goods.

Drawings and sketches The reproduction or transmission of drawings and other documents to 
 a third party are prohibited.
 The information (drawings and prints) in our catalogue is for guidance 
 only and is not binding.

Special conditions In the case of partial or total disruption of our production; we reserve 
 the right to partially or totally cancel our delivery commitments.

Tribunal All disputes are subject to Swiss Law. The seat of court of law will be 
 Moutier (Switzerland).

DELIVERY AND PAYMENT CONDITIONS
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DC Nano Tools SA
Grand-Rue 19 
CH-2735 Malleray
Tel. + 41 32 491 63 63
info@dcswiss.ch

DC Swiss GmbH
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Tel. + 49 221 995 532 0
info@dcswiss.de

DC Swiss UK Ltd
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GB-Sheffield S13 9LQ
Tel. + 44 114 293 90 13
info@dcswiss.co.uk

DC Swiss s.r.l
Via Canova 10 
IT-20017 Rho
Tel. + 39 02 669 40 41
info@dcswiss.it

DC SWISS SA
Grand-Rue 19 

CH-2735 Malleray

Tel. + 41 32 491 63 63
info@dcswiss.ch
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ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ
Резьбонарезные инструменты могут сломаться как по причине техническиго характера, так и допущенной 
небрежности и причинить вред здоровью оператора. Всегда соблюдайте правила техники безопасности, 
использование очков является обязательным. Заточка инструмента образует вредные частицы, поэтому должна 
выполняться только в соответствии с жесткими стандартами техники безопасности.

WARNING
Thread tools can break or shatter either through technical failure or negligence, and can endanger the health of the operator. 
Always obey the safety and health regulations, also the wearing of safety glasses is compulsory.
The grinding of threading tools causes hazardous particles, and must be performed only under most rigorous safety standards.

Мы сделали все возможное для того чтобы содержащаяся информация (чертежи, рисунки, технические данные) были 
верными. Однако мы не несем ответственности за допущенные ошибки и опечатки. Воспроизведение чертежей и 
других документов, а также их передача третьим сторонам запрещены.

We have made every effort to ensure that the information (drawings, prints, technical data) given is correct. 
However, we do not assume any responsibility for any errors, omissions or subsequent changes.
The reproduction of drawings and other documents and their transmission to a third party is prohibited.

dcswiss.com

© DC SWISS SA
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DC SWISS SA
Grand-Rue 19 
CH-2735 Malleray
Tel. + 41 32 491 63 63
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info@dcswiss.ch

DC Swiss GmbH
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DE-50737 Köln
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DC Swiss UK Ltd
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