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<) ENGUSH
Counterbores with 4 flutes type N-N/T group 0-1-2 in HSS hardness 63 HRC,
from @ 7 1o @ 85. Helix 40°,
You con fit them in oll the Polledri mandrels of the same group
These counterbores are monulocired io solve ol the problems of cylindricol
With n or drills you con execule simuboneous operations. We
od’riafamLuw-ohwidn}mmdwmddlip_

With final antiseizure thermic treatment.

SUITABLE MATERIAL LBRICANT %D FEED
: m/min.  mm/revy
Saeel B 42 Soluble o 1827 01+04
Saeel R &0 Schuble o 13+25 01+03
Sieel R 100 Scluble ol B+16 005-02
Sicinkess Steel Scluble ol 10-20 01-+03
Cont Steel R BO Schuble ol 1118 005+03
Asnecled St 200 HE Scoiuble ol 20.30 01-+02
Beows Dry or soluble of M0+80 01-04

FRANCAIS

UFrcimdd-nryp-N-Mgupm 012 in HSS dureté 63 HRC, dus 7 10 6 85
md'hﬂioa 40" Ces fraises peuven! étre montbes sur tous les mandrins
P i & lintérieur du méme groupe. Elles sont réolisées spaciclement pour
risoudre d'une fogon rofionelle, tous les problémes de fraisoge frontol
Des pilotes ou des forets pilotes interchangeables peuvent étre insénés dons lo
fraise, olin d'exécuter une ou operations simulianées.
Ces outils sont conseillés pour le fraisoge de mosrioux & copeoux courts el

normaux
Troitement thermique antigrippage.
: WIESSE  AANCE
MATERIALY LUSRFIANT
USNE m/min.  tmen/vour
Acwer R.42 Hule solble 1827 0104
Ackes R 60 Husle soluble 1325 0,1+03
Ace R 100 Hele soluble 8+14 005402
Acier Inox Hullg soluble 10-20 0,103
Acier Fondu R B0 Hule woluble 11«18 005-03
Acier Recut 200 H8 Holeshble 2030 0,102
Losor Asmcouhglesohble 40-80 0)-04
) oeurscH
Vierschniden AufsteckirGser tyo N-N/T Gruppe 0-1-2 ous HSS HRC 63, von @
7 bis @ 85, Spirolwinkel 407,
Kén:“n ouf olle Polledri Aufsteckholter im bereich der selben gruppe monbert
werden .

L&sen rationell un! leicht jedes FrasProblem.

Mit Fihrungszoplen oder wechselbohren Bohrer Kann man eine oder mehrere
bearbeitungen gleichzeiting durchfiihren,

Werden fiir kurzsponend und normal Material verwendet.

Thermishe behandlung, angelassen.

JUBEARBEITEN SCHNTT  YORSCHR

DES MATERIAL SCHWERUNG m/min gy ]

Sachl & 42 Ermudyion 18427 0104

Siohl £ 60 Emulion 1325 0103
Siohi R.100 Ermduon 8-16 005+02

Roskr Saghl Emubion 10-20 01-03
Siohl Guas R 80 Emutuon 11«18 005-03

Siohl Angelos. 200H8  Trocken oder Emalion  20.30 01402

Messing Trocken oder Emulion 40480 0,1 -04

< ESPANOL

Fresos de 4 cortes ipo N=-N/T grupo 0-1-2 en HSS -HRC 63 de o 7 0 @ 85
Angulo de hélice 40°. Se pueden moniar en todos los mandrines Polledri dentro
ddmimgn.ro. Esios fresos son fobricadas éxpresamente poro resolver de
forma rocional y eficiente, todos los problemas de fresado frontol

Incorporando guias girotorias o brocos inlercambiobles, se pueden efectuor
uno © MAs operccziones conlemporanecments

Son oconsejables pora moteriales de virvia y normal.
Con tratamento tiermico antigripante.
WIESSE  ANANCE
MATERIAL USINE WBRFIANT ks
Acier .42 Hale sol.bie 1827 01-04
Aciee R 60 Hedle sokble 1325 01+03
Acier R 100 Hule scleble 816 005-02
Ace lnox Hule soluble 1020 0,1-03
Acier Fondy R 80 Hude soluble 11«18 005+03
Acier Recu 200 HB Hude woible 2030 0102
lodon Ascovholesohble 40,80 01-04

FRESE A 4 TAGLI U

in HSS Tipo N-N/T
GRUPPO 0-1-2

Frese a 4 togli tipo N-N/T gruppo 0-1-2 in HSS HRC 63 dal
@ 7 ol @ 85. Con angolo di elica a 40°.

Possono essere montate su tulti i mandrini Polledri nell'ambito
dello stesso gruppo.

Queste frese sono redlizzate appositomente per risolvere in
modo razionale ed efficiente tutti i problemi di fresatura
frontale.

Inserendo guide rofanti o punte intercambiabili si possono
eseguire una o pil operazioni contemporaneamente.

Sono consigliote per materiali a truciolo corto e normale.
Con trattamento termico antigrippante.

A i

RIAFFILATURA
MATERALAVORABL ~ LUBRFICANTE  VEIOCTA  AANZAM
m/min.  mm/giro
Acciolo R.42 Olio solubile 1827 0,1+04
Acciaio R.60 Ofio soluble 13+25 0,103
Accigio R.100 Olio solubile 8+16 005+02
Accigio Inox Olio solubile 1020 0,1+03
Accigio Fuso R.80 Ohio solubile 11«18 005+03
Accioio Ric. 200 H8 Olio solubile 20430 0,1+02
Onone Assccoooliosolubille  40+80 0,1+04




U FRESE A 3 TAGLI

in Metallo Duro Tipo H-H/T
GRUPPO 0-1-2

Frese @ 3 tagli tipo HH/T gruppo 0-1-2 in metallo duro
qualita ISO K. 30 dal 2 10 ol 2 85. Con angolo di elica a
50°,

Possono essere montate su tutti i mandrini Polledri nell'ambito
dello stesso gruppo.

Queste frese sono realizzate apposilamente per la fresatura
frontale su ghisa, bronzo ecc.

Inserendo guide rofanti si possono eseguire una o pil

operazioni conlemporaneamente.

RIAFFILATURA
MATERAULAVORABU ~ (UBRFICANTE 'HOCTA  AVANZAM.
m/min.  mm/giro
Ghiso 180H8 A secco 40+50 02+04
Ghisa 200H8 A secco 30+45 0,1+04
Ghisa 220H8 A secco 20+35 01403
Accigio Ric. 200H8 A secco o olio solubile  25+40 0,1+03
Bronzo Duro Aseccoooliosolublle  50+90 01403
Bokeiile A secco 60+120 02+035

W

*Comhormmhsﬂ'm
K30 Froma 10 10 2 85.

mumﬁwolzmmwmwso

You can fit them in all the Polledri mandrels of the some
Mm&bﬂumm&hﬂdbw&cdhmmdmbmm

VIESSE | AMANCE
MATERIAL USINE (UBRIFIANT e
Forse 1808 A sec -5 02+04
Foets 200H8 A sec 30-45 0,1+04
Fonte 22048 Asec 20.35 01-03
Acier Recutt 200+H8 Amcoshilesd  25+40 0103
Beorze Dur A sec ou hude sol $0-9 0103
Bokeite A sec &0-120 02+05
Qonnscu

-

-

heodwwondspu . mmﬂm,honue:uhm we
rouux or drills con execule si operations.
odml MM'\MM“Mﬂdchp
SUITARLE MATERIAL LLBRCANT e D
m/mn. | mm/en
Cost bon 1808 Dry 40-50 02404
Cont ron 20048 Dry 30+45 0,104
Cou ron 22048 Dry 20435 01403
Annecled St 20048 Dry or solsble ol 5-40 01403
Hord Bronze Dry or soluble o 3090 01+03
Bokelse Dry 60+120 02-05
Froises 3 dents type H-H/T grovpes 0-1.2 mise corbure brosé - nuonce 150
- K 30, du @ 10 1o & B5. Angle d'hélice 50°.
Cnﬁuimml&em&mwmiumﬁim%ldiél'inﬂrwdu
méﬂngpro.flosm réolisbes spéciolement pour le froisoge frontol des
forve, bronze ~
Des pilotes ou des f!:u!lpl

mmmh!mdﬂub

GtuppoO-l?mﬂHmh

Dreischniden AufsteckirGser typ H-H/T
mwKSO von @ 10 bis @ 85. Spirolwinkel 50
Polledri Aufsteckholter im bereich der selben gruppe montiert

Gngmbumdenthuu bronze und so weiter,

selbahren Bohrer Kann mon eine oder mehrere
D e
TUBEARBEITEN SCHWERUNG SCHNITT | VORSCHUB
DES MATERIAL w/min. | U
Gusersen 180H8 Trockan 40-50 02-04
Gussesson 200H8 Trocken 30-45 0,1+04
Gussenen 22018 Trocken 2035 01-03
Stohl Angelos. 200H8 Trocken oder Emuliion = 2540 0,103
Hort Beonze Trocken cder Emulsion 5090 0103
Bouelve Trocken 60+120 02+05
ESPANOL
Fresos de 3 cortes fipo H-H/T 0-1:2 en medal duro calidod ISO K 30 de
2 1000 85. *Hﬁmg@'

Se pueden montor en todos los mandrinos Polledri dentro del mismo
Estos fresas son fobricodos éxpresomente el fresodo frontol de

UNG O MA3s OPerocziones ConlmpPOoraneamente.

MATERIAL \UBRFICANTE VEIOODAD  AWANCE

A MECANIZAR /e, =1
Fundotn 13008 En vaco 40-5 02-04
Fundiotn 20048 En seco 0-45 01-04
Fundhcion 22048 En a0 20-35 01403
Acero Rec. 20048 En seco 0 ooe. 30l 25-40 01403
Bronce Duto En saco 0 oce. 3ol 50-9% 01-03
Bogula En seco 80+120 02-05

Rncicion,

bronce, eic..
Incorporando guias girotorias & brocas intercombicbles, se pueden efectuor

e




<& ENGUISH
. CquuM?ﬂmzPoWga;pOI?mHSShadméSmCHm

o 7 1o 8 40. Helix ongle 2
chun them in oll the Polladri mandrels of the some group.
rololu-Lp'lou or dn!h con execule simulloneous operofions. We |
final antiseizure

ond normol chip.
ﬂurrnl: freatment.

S FEED
SUITABLE MATERIAL LUBRICANT g o
Sieel R42 Soluble oi 22-35 01+04
Sinleis Sheel Soluble of 1020 0,1+03
Hord Allumin. Alloys Dry or soluble od 35-50 01-04
Aluminasm Dry or soluble o 45-5% 01.05
Copper Dy o soluble od 35480 01-04
Tne Dry or solble ol 45+80 02.05

Umgzg.!’hme 01:2 HSS duret 63 HRC, du @ 7 & 40. Angle
Ces froises peuvent étre mondbes sur tous les mandring Polledri & |inkésieur du méme
groupe. Elummw:dumnp:ulolmmgaiwddmma

copeoux longs et
Des pilotes ou des mhagadﬂeapmménw%duuhﬁm
cﬁ:d’mh.wwm

MATERIAL LUBRIFANT VITESSE  AWANCE
USE m/mn.  mm/or
Acir .42 Husle soluble 22-35 01-04
Acser Inox Hule soluble 1020 01403
Alioge Allam. Dar A sec ou e 30l 35450 01.04
Al A 36 ou hrle sol 4590 01-05
Cuve A 3o ou huils sol 35480 01+04
inc A sa¢ oy hele 30l 45+80 02-05

@) peutscH
I Zweischneiden Aufsteckfraser typ W Gruppe 0-1-2 ous HSS HRC 63 von o 7

bis o 40. Spiralwinkel 28°
Konnen olle Polledri Aufsteckholer im Bereich der seben Gruppe montiert

werden.
Mit Fi oder Bohrer konn mon eine oder mehrere '
Filhrungszoplen Bearbeiungen

Werden fir | und normal Moteriol verwende!.
Thermische angelassen.
ZUBEARBEITEN SCHMERUNG SCHNTT  VORSCHR
DES MATERIAL m/mn | wa/U
Siohl R 42 Emuiuon 22+35 01-04
Rowr. Sachi Emduion 1020 01402
Hort Alum. legerung  Trocken oder Emolion 3550 01404
Zleranam Trocken oder Emwlyon 45490 0,1+05
Kuher Trocken oder Emlion 35+80 0,1+0,4
Zok Trocken oder Emelsion 45480 02405
O meanoL

Eomh“:ozl’mnpo\'gnpoo-l -2 en HSS - HRC 43 del @ 7 ol @ 40. Angulo
Se puaden montar en todos los moandrinos Polledsi dentro del mismo
i guios giralorias & brocos infercombiables, se pueden uno ©
OPErOCiones CONBMEOTaNEcManie.
Son oconsejobles para material de virua logrga y normol,
fermico onfigripante.

Con trotamiento
MATERIAL VEOCDAD AMNCE
AMECANZAR SNONE e Th
Acero R 42 Acede sohbe 22+35 01-04
Aceto Inox Acsie 1ohble 10420 01403
Aleciones Alum. Duro En 00 0 oce. 50l 35«50 0.1+04
Alumirvo £n seco o oce. 30l 45-90 01+05
Cobre En seco 0 oce. 50l 35+80 01-04
Lirc En 1aco 0 ooe. sol 45+80 02-05

FRESE A 2 TAGLI VU

in HSS Tipo W
GRUPPO 0-1-2

Frese a 2 togli tipo W gruppo 0-1-2 in HSS HRC 63 dol @ 7
al @ 40. Con angolo di elica o 28°.

Possono essere montate su tulti i mandrini Polledri nell'ombito
dello stesso gruppo.

Inserendo guide rotanti o punte intercambiabili si possono
eseguire una o pil operazioni contemporaneamente.

Sono consigliate per materiali o ruciolo lungo e normale.
Con trattamento termico antigrippante

w

LT

-

RIAFFILATURA
| m/min. | mm/giro
Accioio R.42 Olio solubie 22+35 01+04
Acciaio Inox Olio solubile 10+20 0,1+03
leghediollum Duro A seccoooliosolublle  35+50 0,104
Alluminio Aseccoooliosolubile 45+90 01405
Rome Aseccooohosolvble 35+80 0,1+04
Zinco Aseccoooliosolubile 45+80 02+05

SIS ST SRR NSO U C R
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U FRESE A SVASARE 90° - 60°

in HSS Tipo S-S/T
GRUPPO 0-1-2

Frese a svasare 90° - 60° tipo $-$/T gruppo 0-1-2 HRC 63
dal 2 8,3 ol @ 100. Possono essere montote su tutti i mandrini
Polledri nell'ambito dello stesso gruppo.

Queste frese a svasare o 3 fogli sono stote redlizzate per risolvere
in modo razionale tutti | problemi di svasatura.

lo bro coraterisica principale, unitamente alla possibilita di
eseguire una svasatura confemporaneamente od alire operazioni
é quella di una elevato resa in assenza di qualsiasi vibrazione.
Con trattamento fermico antigrippante.

W

RIAFFILATURA
MATERAULAVORABI  LUBRFICANTE YELOCTA | AVANZAM,
nv’frm mm/gito
Accioio R.42 - R.60 Olio solubile +15 005+03
Accioio R.100 & oltre Olio solubile +«10 005+03
Accigio Inox Olio solubile 5 +10 005+03
Accioio Fuso R.80 Olio solubile 5«10 005+02
Accioio Ricoio 18020048 Olio solubile i10+15 005+02
Osone A secco 15+30 01+03
Beonzo A secco 2040 01+03
Allumninio A secco 25+50 0,1+03
Materie Plostiche A secco 15+30 005+02

ENGLISH

Countersink cuters 90°-60° -2 in HSS hordness 63 HRC,
homa_smioo.vwm’n” :lgi:'golstimdeh of the same
MQMW3ﬁmmmﬁoandbldmnmdwuydhmihm
of countersinking. Thesr maoin chorochrisic, as well as e possibilly 1o execue
mnhmopuﬁauwdap&mor&-l is high performonce without vibraion
With final antiseizure Thermic Treatment.

SED 0
SUIMABLE MATERIAL LUBRICANT g
Sweel R.42-R 60 Soisble o 1015 005-03
Sieel R 100 ond more Souble of $+10 005403
Stoinless Steel Soiuble of $5-10 005-03
Cant sieel R 80 Saluble o 5+10 005402
Arcecied S 180 + 200 H8 Salyble ol 10-15 005-02
Beon Ory 1530 01403
Bronze Dry 2040 01403
Alluemeri am Dry 25+50 01+03
Plaisc motencls Dry 1530 005-02

FRANCAIS

Fraises coniques 90°60° type §-ST groupes 0-1-2 HSS dureté 63 HRC
Cﬂﬁompewm'eﬁawm'ombmvdnmPolodnolmbrwdv
méme groupe. Elles sont réolisées iolment pour résoudre les problémes de
chanfreinoge. Des pilotes ou des forets pilotes inter peuventate
insérés dum la froise ofin d'exicuter une ou plusieurs opétations simulionées
Ces outils combinés permetent un rendement avec |'absance de vibration.

Troitement thermique ontigrippoage.
MATERIAU USINE LUBRFUANT VISSE | AN
m/min. /o
Acier .42 - R 40 Hule wible 10-15 005-03
Acier R 100 o plus Hule sohuble 5.0 005-03
Acier lnox Hule soluble 5«10 005-03
Acier Fonds R 80 Hale soluble 5«10 005-02
Acer Becut 180 « 20008 FHule 1olibie 10«15 005+02
Loson A s 15-30 0,1+03
Bronze A 1ec 20+40 01403
Allyminam A sec 25-30 0103
Mardres Plottques A sec 1530 005=02
gKegd ker 90" und &80° Gruppe 0-1.2 HRC 63
L8N -
Konnen ouf olle Polledri A'mlod!hhrmB-«e-chd« selben Gruppe montiert

werden. Diese dreischneidige Senker [5sen olle Senk-Probleme
Arbeiten einwandfrei, ohne Vibration und ermoglichen in der selben zeit

Sonln:i und ondere bearbeitungen

DUBEARBEITEN SCHMERUNG SCHNITT  VORSCHUR

DES MATERIAL p=f 7% /U
Siohl R.42 - R.&0 £ lpion 10-15 005-03
Siohl & 100 und doniber Emulsion 510 005-03
Rosfr Stohl Emuduion 5+10 005+03
Siohl Guss R 80 Emulyion 5«10 005-02
Sl Asgeloser 180, 20048 Emdpon 10«15 005+02
Messng Trocken 15-30 0,1+03
Beonze Trocken 20-40 01-03
Almronagm Trocken 25-5 0,103
Plossk Mot Trocken 15+30 005402

o ESPANOL

Fresos pora avellanor 90°-60° fipo $-8/T grupo HRC 63

Se pueden montar en todos los mondrinas Polledri dentro del mismo

Estos fresas para avellonor de 3 cortes, son spactesdmong

rocional fodos los problemas de avellanodo. Su principal carocieristica, unida

a lo posibilidod de efeciuor un ovellonodo contemporaneomente o olras

n%:xrurm es lo de un elevado rendimiento, grocias o lo eliminocién de
iones. Con fratomiento termico antigripante.

MATERIAL (UBRFICANTE VEOCDAD  AMANCE

A MECANIZAR m/mn.  mm/va
Acsro R 42 .R &0 Azete 10luble 10-55 005-03
Acero R.100 e olre Azete wisbie 5+10 005-03
Acero lnox Aceite whubie 5«10 005-03
Acero Fundido R B0 Acete schuble 5+10 005-02
Acero Rec. 180-20008 Acede sohble 10=15 00502
Lavn £n seco 1530 0,1+03
Brovce £n seco 040 01+03
Alumano En seco 25+50 01+03
Matenas Pénscas En sexo 15-30 005-02




<& ENGLISH
Counterbores with 2 flutes HI-HI/T group 0-1-2 in hordness ond tempered
stoel with hordness 42 + 45 HRC, from © 18 to @ 60. Helix angle 7°.
Ywmfﬂmndhwnnﬂnhd&mm With fixed or rofoing
adihyou exacute smulioneous operaions.
m&mm@m cost fron ond steel, if you hove o

high power mochine.
Ywmmh&m*nmmmm,hhshdmu
disributec ;

SUTABLE MATERIAL (UBRICANT SPEED FEED

m/mn.  =m/tew

Cont bron 18048 Dry 75110 02+06

Cost kon 20048 Dry 70-100 02-06

Cont fron 220H8 65490 0206

Arneocled 51 200HE Soluble oil 45-80 02-06

Hord Bronze Dry or solubls od 80120 0206

Stoinless Steel Soluble o 0-70 02-04

mduckalal;'g -

Ces froises mmumbmmarmwm

w&mm spéciciment pour le froisoge frontol des masérioux durs:

1 est consedé d'uskser uno mochine oull rigide et puissonte ofin
mbmmw lo réporision des efforts de coupe sur des
plocueties corbure ploches symétriquement sur le corps de o froise

MATERAU \UBRFIANT WTESSE  AMANCE
Fonte 180HB A 75+110 02406
Fonte 20018 A sec 70-100 02-06
Forde 220H8 A e 6590 02-046
Acier Recuit 20048 Hude soluble 45-80 02-06
Beontze Dur A soc oy husle sol 80-120 02-04
Acier Inox Hudle solible 0+70 02+06
nansm
Zweisc FrmtlprﬂG\ppOOI?ousSlﬂlll-ﬂiC12+45mne
lﬂb'acéomi ous.
Kénnen ouf olle i Aufsteckholler monisent
Ma Fi oder Bohrer kann man eine oder mehrere bearbeitungen

horte Werksiofle entweder Stohl oder Guss und wo ene siorke
masmmmwhnmdu&.
arbeiten, doher wird die Arbeit genau geteik

ZUBEARBEITEN SCHNITT | VORSCHLB
DES MATERIAL SCHVERUNG wmin. | sm/U
Gusseisen | 80HB Trocken 75+110 02+04
Guaseisen 20048 Trocken 70-100 02-04
Gusseesen 22068 Trocken 65«90 02406
Stchl Angelas. 200H8 Emudsion 45-80 02-06
Hart Bronze Trocken oder Emusion 80+ 120 024046
Rosfe. Siohl Ermutsion 4070 02086
ESPANOL
Freasa de 2 cortes fipo HI-HI/T 012 en ocero benificodo 42 + 45
HRC de o 18 o 2 60. Angulo de

pueden usar fueres avances, debido ol hecho de disponer de pqu
concéniricas disvibuyendo @ rabojo equibrodomente
MATERIAL \UBRFICANTE VEOCDAD  AANCE
A MECANIZAR m/mn. | mmAR
Fundionin 18088 En seco 75110 02406
Funducidn 20048 En saco 70-100 02+06
Fundicién 22068 En seco 65490 02406
Acero Rec. 200H8 Acese soluble 45480 02:04
Bronce Duro Enscoooce. sol 80120 02406
Acero Inox Acede woluble 40+70 02:06
e T e

e, )__'_c- K
.::/'-f: g ’

e ,':':2’ .‘.’/;. ';’:"r‘l‘f_._éf' e
A, AR AR T " A

FRESE A 2 TAGLI L

Tipo HI ad inserti intercambiabili M.D.
UNIVERSALE RIVESTITO GRUPPO 0-1-2

Frese a 2 togli tipo HI-HI/T gruppo 0-1-2 in occiaio
bonificato 42 + 45 HRC dcl @ 18 ol @ 60, con angolo di elica
a 7", possono essere moniate su utfi | mandrini Polledri inserendo
guide o punie, si possono eseguire una © pil operazioni
conlemporaneamente. Sono consigliale per materiali duri sia
occiaio che ghisa dove é disponibile una macching ulensile rigida
e polenie.

Si possono usare avanzomenti olii perché i due inserfi sono
concentrici, per cvi il kavoro & distribuito mekd su ogni inserfo.

CODICE 11.19.065 = MCMT 06.02.02
CODICE 12.19.095 = MCMT 09.13.04

* CODICE 12.19.127 = MCMT 12.04.08

MATERAULAVORABL ~ UBRFICANTE  'ELOCTA. AVANZAM
m/min.  mm/giro

Ghisa 180HB A secco 754110 02+06
Ghisa 200H8 A secco 70+100 02+046
Ghisa 220HB A secco 65+90 02+06
Accioio Ric. 200HB Olfio solubile 45+80 02+06
Bronzo Duro Aseccoooliosolubile 80+120 02406
Acciaio Inox Olio solubile 40+70 02+06




U PUNTE

in HSS Tipo C-L
GRUPPO 0-1-2

Punte tipo €L in HSS

Gruppo 0-1-2 dal 2 4,2 ol @ 25 HRC 63.

Possono essere monlate su tutti i mandrini Polledri nell’ambito
dello stesso gruppo.

Queste punte fipo corto o lungo, combinate con le Frese
Frontoli o con Frese o svasare, permefiono di eseguire
direttamente foro + incassaturo o foro + svasatura, fungendo
contemporaneomente da guida all‘utensile combinato,
essendo cilindriche sulla loro parte ferminale.

L'uso di un buon lubrificonte aumenta sensibilmente lo durata
dell'utensile.

Con trattamento termico antigrippante.

Su ogpni fresa é possibile montare una guida o una punta; in
questo secondo caso I'vlensile pud lavorare solo fori passonti
e non fori ciechi. la lunghezza dell'elica della punta deve
essere fale per cui esca dal foro prima che la fresa inizi o
lavorare

SI Si i
g0 b2
NO

-
/7

| 2% ENGLISH
*Dﬂh?ﬂlﬂmﬂﬁhﬂ&ﬂdﬂ PﬂCmOl?hﬂnedee?S
- You con Bt them in ol the Polladri mandrels of the some
ond 1o counterbore

Fiting them in the counterbores ond counsersinks you con fo
simulloneous.
'zoodsdﬂadyuummmhmnd.wﬁmmd

orbwi
With final antiseizure thermic treatment.

() Francais
Forets pilotes 9rupe0|-2
HSS duresé & HRCduod?

i Cuonﬁpummmmhumlumw a l'interieur du méme

mﬁwhmmMWwSmthhm&da
conbecioner des ousls combinés permetiunt d'exécuter directement “rou + lomoge™
oy “frou + méme lemps le rdle de picle ou moment de
l'wsogodulcmagowdo:.&ngn

haw;:c:‘on d'un bon lubrifiont cugmente sensiblement le rendement ef lo durée de vie
Traitement thermique antigrippage.

| DEUTSCH
gﬂohwf C-L ous HSS.

Gruppn l?mca!?buﬂ?SPRC&
ouf olle Polledri Aufseckholier im bereich der selben Gappe monsier

vmdnn

Diese Bohrer, kurz oder Fraser oder kegelenker kombiniert, gestofer
t daF:.nI::’gduhv:k::gn
Thermische behandiung, :

Jm

Brocas fpo C-L en HSS,
Grupo O-1-2 de @ 4,2 o @ 25 HRC 43.
Se mumhdmbimmwmddmnmgnﬁa
Estas brocos fipo corto o lorgo, combinadas con las fresas fronioles o con
de avellonor, permiten efectuar direciomente ogujero + refrenado o
avellonado, hmw\doobwzhﬁm-bnduguuohhurmm

ﬁbmmnddcbm-m&mmmc:wmﬂmdnu
ficonte cumenia sensibilmente lo durocion de lo herrmiento
térmico antigripante,

10



__orea |
Pilot lype F-R in corburized and hardened sieel with hordness S0HRC group O-
1-2fone 4100 52.

You can fit them in oll the Polledri mondrels of the same group.
ﬂubgowdpchnmprmlymbgu-d-mmmw I
counlersinks in general use

U 012

Pilote

Acier wﬁﬁdw dureté SOHRC du e 4 6 52

Ces pilotes pauventére monkis sur tous les mondrins Polledri & linsérieur du méme
g m

mm%mam.&.m

. qumwm HRC 40 gruppe 0-1-2 von o 4 bis
o
Konnen ouf alle Polledri Aufueckhalter im Bereic der selben Gruppe monfiert

lbdmmubﬁm,dbmim%ﬁmgnmchimim:ebw

iy i A

szhpohlm y ido HRC 60 grupo 0-1-2 de o 4
oe
&pnduamhmbdmhnwﬂum?ok&-d.ﬁowm .lo
omplia goma de medidas enteras y decimales disponibles en ?
permiten afectuar fresodos frontales o mlunadoawlmogmdodiénm
usuales en lo indusirio mecénica.

GUIDE vV

in Acciaio Cem. Temp. Tipo F-R
GRUPPO 0-1-2

Guide tipo FR in Accicio Cementato, temprato e rinvenuto
HRC 60 gruppo 0-1-2 dal 2 4 ol & 52.

Possono essere montate su tutfi | mandrini Polledri nell'ambito dello
18350 Gruppo.

Lo vasia gamma di misure infere e decimali disponibili a catalogo
permetie di eseguire fresature frontali o svasature su fori dai

R T
B A o

T
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U MANDRINI

in Accaiao Cem. Temp. T'po A-B-AF (£MWMnm.meMmeHK

Mandrini tipo A-B-AF in accicio cementato, fempralo e |

rinvenuto HRC 60 consentono un rapido innesto di tuti gli
utensili componibili Polledri nell‘ambito dello stesso gruppo.
Le tre versioni del gambo di questo mandrino permetiono la |

poss-bulna di oggancio alla maggior parfe delle macchine |

utensili pid comunemente usate nell'industria.

1
Mondiing Tipe A

€ono Mone
N. 12345

2
Maondrino
t‘{
8101220

3

Mandiine Tipo AF
cono more N. 2.3.45
oocco con foco filesoto

Vite regolazicne
fermo punta

5
e

7
Vite ]
gombo o putin
8
Vite bloccoggio

deas'e

You can fit them rapidly oll the interchangeable counterbores an countersink
Polledri of the some group.

These mandrels hove different shanks in morse toper, morse toper with threaded
hole and stroight shank

Wtyp‘hm 12345
Mandrel type B siroight shonk @ 8101220

AF morse toper 3-4.5 connection with fhreoded hole
{ Adpmmwwiudniul
hole for pilot or drill shank
Connaction pins for fool
. '} Locking screw for pilot or drill
! 1) Locking screw for tool

/) Accommodation for fool shank

{ ) rrancais
Umwmmm.muﬁmbhiqmmommmw

gi

&

de ces mondrins permetent de les

les ois versions de
odw:udhphsgmmdnporﬁo mochines outils communément utilisbes
i s
A queve conique C.M. 1.2345
:Mmckmg;' B queve oyl 03-103220

Mn”p”wconm&d—ﬁmwlw[m
!} Vis d'omide foret
Trwdepnuogomp-lohwb!l
Vi m pobn foret
s queve ou
| Vis blocoge outil
*| Siége queve outil
gaanscu

von ollen
Zwverﬁigmgdmim,mmm in der Werkzeugmaoschinenindusiri¢

:; Aufsseckholter typ A-B-AF ous Siahl gehariet, zementiert und gegliht HRC 60,
| A-.rn’ohmo k&':mmwmm

it morsekegel NR. 1.2.3.4.5
it zylinderschoh @ 8-10-12:20

| 1) Befestigungsschroube fiir bohrer

i

|

'JMondnwslpou-Almmlurmlodo cementado y revenido HRC 60.

| s:mmmrépdompdehdmhimm Polledri, denir
mismo grupo

los res versiones del mango de éste mandrino, mnmluposhhdndd

ocoplomiento a lo mayor parie de las maquinas jenias comunemen

utilizodas en ko indusiria.

i



MANDRINI U

| & mousu
bmwmwmm&mmm
1 ond from the @ 50 1o & 100 for the group 2.
ﬂmﬂhﬁmh@mm o'ﬂdci'ng-ddsoyoucmuuim
laheavycultng !

wmebpu23¢5
WWMWZMW with threoded hole

20we

dans le groupe 1; des freises & lomer diométre 30 & 40
dans le groupe 2; o) des froises & lomer @ 50 & B5
dans le 2; b des fraises & chan freiner & 50 & 100

Ces mondrins sont munis, & l'ovant dunhnondnnrummﬂéha\n

Mondrin A/T queve conique C. .M. 2345
2 Mn”u:WmcmaCM 2.34-5 queve avec trou filose |
1) Vis d'omide foret '

) Trou de
aﬂm,ﬂ.

Vis de
¢} Comiére m-m outil

: Vis

@
Aufsseckholter A/T-A/TE holler mit Morsekegel ous Stohl zementiert, |
giu%u.;’d *meMmem-30hﬁu¢0%ﬁw
von @ fiir kegalsenker von & o
Diesem Holler wird mit senr holtbarem hollestift mdduhuus!iusuh|

Beorbeitungen besonders geeignet.

|
ll-blar typ A/T mit morsekegel NR. 2.3.4.5 |
MWWMIWM 2.34:5 und innenanzugsgewinde

Fuhrungsioch fur bohrerschaht
i&wxgudvm&xbduwhdr

ipe AVT-A/TF in corburized and hordened siee, hordness 60 HRC in Accigio Cem. Temp. Tipo A/T-A/TF

Mandrini tipo A/T-A/TF a Cono morse in acciaio cementato,
temprato e rinvenuto HRC 60 adatto per Frese dol @ 30 ol @
40 del gruppo 1 e Frese dal @ 50 ol @ 85 per il gruppo 2.

Quesio mandrino @ munito di cava di frascinomenio od alio
resistlenza & quindi adatio per tutie le lovorazioni parficolarmente
gravose.




U MANDRINI

in Accaiao Cem. Temp. Tipo C

Mandrini tipo € in accigio cementato, tempralo e rinvenuio
HRC 60. Questo mandrino consente un rapido innesto di tutti
gli utensili componibili Polledri nell'ombito dello stesso
gruppo.

Adatto per lavorazioni anche con guida in bussola.

émwcmmwwumw
Ywmh:nbmmpd,dh?ah&:wumdwmdh
some group.
To use in mochining with guide bushes.

Mandrel € morse 123
dred type toper

Adjustment screw for drillrest
4 oo hf:khhpduordnldni
: screw

T
Connection pins
screw for tool

iw

FRANCAIS
U:&WWiWCmb&Mmuic&miwmw

lls permesent un montoge ropide de tous les dléments combinables du
cddugmélu&mdmm
Cunuﬂhmmﬂptimmblmmlmwdom

CownC M 123
Ro-md?ﬂml
i) Vis d'omide foret

Mnoshpotmmmnphdo mudolmmndohkcw

ilenun rapido monio todos las herromiental
mlbbmmmw o
Adecvodos para mecanizaciones con casquillos guia.

€ mango cono morse N, 1-2:3
: %J."W de broca
5 'lomlod? oy broca
- s v '.' b o
_ mongogu o
) Clovija ofrasire -onlu
1) Tomillo de blocaje herramienta




H

% ENGLISH
* Mandrels type D-D/T in corburized ond hardened steel hordness 60 HRC
You con fit in them ropidly oll the Polledri counterbores ond countersinks of the

W oovite f
We odvise them for NC. Machines and alwoys when you need 1o odjust the
counlerbores

) Threaded shonk DIN 6327 TR 16-20-28-36 48
) Adjustment ring nut
| Adjustment screw for drillrest
| Acc hole for pilot or drill shonk
) Locking screw for pilot or drill
Conneclion pins for tool
Accommodation for tool shonk
Locking screw for tool
Fr connection slot for tool

Ureancas L _—
les mandrins Polledri type D-D/T sont fobriquéis en ocier cémenté Wempé,
dureté 60 HRC.
lis permetient un monloge ropide de lous les éléments combinobles du
catalogue & l'inkérieur d'un méme groupe
Ces mandrins sont prévus pour éfre mon¥s sur les mochines & commande
numérique avec préréglage de la longueur de 'outil,

Queve fileée TR 162028-3648
Filote de ré

s .
rou $30ge queve pilole ou foret
Vis de queve pilole ou foret
Goupilles d'entrainement outil

Sidge queve outil

Vis outil

Corriére d'enirainement outil

@) oeutscH
Aufsteckhober typ D-D/T ous Stohl gehartet, zementier! und gegitht HRC 60
x&rwm llen kombinierboren Polledri Werkzeugen
2ur me von of niecharen i , im
Bereich der selben Gruppe.
Geeignet fir CNC Werkzeugmaschinen und zum langenversiellen von
Werkzeugen,

Gewinde schoft TR 1620-28-36-48

Klemmuter

Befestigungsschroube Rir bohrer

Filhrungsloch fir bohrerschoft

Befessigungsschroube fir bohrerschoft

Schisbdome

S et .,
35C wer

Werkzeugshohestifte fir werkzeug

< EsPanoL
Mandrinos tipo D-D/T en ocero lemplado, cementodo y revenido HRC 40.
Estos mandrinos r« mitenun ropido monicje de lodos las herromientos
)

componibles del mismo :
Adecuondos pora rnoct.ms control numérico y donde sea necesario
regulor lo longitud de la herramiento.

Maongo roscodo TR 16-20-28-3648
Tverca de regulacion

Tornillo d;;lgdoc-é-n fope de brg'co

'] Agujero 30 mango guia o broca
Tornillo de je mango guio o broco
Clavijos de amostre

Alojamiento mango herramienia
Tomillo de blocaje herramienta

‘) Ronura orrastre herramiento

- MANDRINIVU
in Acciaio Cem. Temp. Tipo D-D/7T
DIN 6327

Mandrino tipo D-D/T in occigio cemeniolo femprato e
rinvenuto HRC 60. Questo mandrino consente un rapido
innesto di tuti gli utensili Polledri nell'ambito dello stesso
gruppo.

Adatti per mocchine o confrollo numerico e dove & necessario
registrare |'altezza dell’'utensile.

|
Gombo hlesoto
R 162028.3648

2
Ghiera regisirazione

3

Vite regolozione

di fermo punto
(4

Foro passoggio
gombo guido o punio
5

Vite bloce
gombo gub

IR IR NIV PIIY

T T T

© punio

&

Spine ¢
FOscmomenio
wierade

)

Vite bloccoggio
viensde

S FTILLULLE

: )

uheng e

=
=
=
=
.
-

En—

D/T
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Possibilita di composizione

Sull‘ordinazione citare sempre il numero di codice

A-
8-2

cC.0 0

l

Mandrino Tipo A
cono morse 1.2
A-110-125
B-42
C-©10-H7
D-@I18-h7

Mandrino Tipe B
con afacco cilindrico
A.92

B-42
C.@10.H7
D-@18.h7
E-@8B-10-h

C
D
Freso Tipo N freio Tipo W :::a“::r's‘oxso
In HSS 4 togli In HSS 2 oghi 3 rogh
¢ [4
A
A A Gudo Tipo F
Corto in HSS Fissa
3 A.59
S15 Punta Tipo L B B.9
C-04 g lwngain NS5 C-24
B-27
C.04

Freso Tipo HI

guido in bussolo
cono morse |
A.168.218-268
B-100-150.200
C-@10.H7
D.-@20-W7

Fresa Tipo §
Ad inserio M. Do In HSS 90° . 60
2|09|I 3@1
c

A-127.130.137
B-42

C-210.H7
D.-@18.h
E-TR)6.TR20 . TR2B - h7

WEREPPERERTPIRPRPRIPRR NI

ARLLANRRARARRARAANY

- AR

L[ L RCR

r

l

A

GuidoTipo R

L Rotonte
A-59

B 8.9

C-04
dol@%0l@ 14

When ordering always quote the code number

IMPORTANTE




INPCRTANTE © res GAJDA
MPORUMT @ e CLIGA
WA @ e G4

A

B
;
1 A s ¢ loeen| @R W || 8 guugwu_g“_ oL
b _ . @ CODICE CODCE  CODKE ammemm,a‘m_ﬂ;m
b CMl @8  CM1  TR1s 7 1009070 1010070 [’} 18 1017180 83 42 1012083 +42 1014042 + & 1016040
1 Codce = Codce lmghezzo Codes 75 1009075 1010075 ma GUDA 19 5 1017190 94 5 1012094 +43 1014043 +43 1016043
% 1002001 1005008 gudo 1007016 g 1009080 1010080 64 20 9 1017200104 S 1012104 *45 1014045 *4S 1016045
i e | mse ) | gmag 88 1009085 1010085 2110 1017210 124° 5 1012124 *48 1014048 *48 1016048
% Codce 1006100 Codce 9 1009090 1010090 7 1017220 18 _ 5 1012150 * 5 1014050 + 5 1016050
;I 1002002 1005010 1007020 95 | 1009095 1010095 23 12 1017230 Iu 5 10121465 +51 1014051 +53 1016053
: Lunghezzo 10 | 1009100 1010100 1011100 +53 1014053 *55 1016085
ﬂi gudo | T3 “io5 1009105 1010105 | 1011105 | ACCESSOR! +55 1014055 +38 1016058
nasy 1007028 11| 1009110 [ 1010110 1011110 INSERTHIN *58 1014058 * 6 1016060
% 1006150 1,5 1009115 1010115 | 1011115 . «6 1014060 64 1014064
% 12 1009120 1010120 | 1011120 64 1014064 45 1016065
g Lunghezzo 125 1009125 1010125 1011125 o o o 65 1014065 65 1016066
4 9""’;' 13 1009130 1010130 . 1011130 646 1014065 &8 1016068
2 e 135 1009135 | 1010135 | 1011135 68 1014068 7 1016070
4 1006200 14 1009140 1010140 1011140 18 7 1014070 | 7A 1016074
% 145 1009145 1010145 1011145 %  11.19.05 L 75 1016075
% 15 1009150 1010150 1011150 23 o 74 1016076
% 155 1009155 1010155 1011155 v ’ | © | CODCE 8 1016080
4 16 1009160 1010160 1011160 | ! : o 42 1015042 | 84 1016084
165 1009165 1010165 1011165 S/60° .43 1015043 85 1016085
17 1009170 1011170 - @ CODKE *4S 1015045 2
175 1009175 1011175 83 5 1013083 *48 1015048 | |
18 1009180 1011180 18 124 5 1013124+ 5 1015050 @ | CODKE
18,5 1009185 1011185 ¥ 1120065 15 S5 1013150 *51 1015051 = 9 1016090
19 1009190 1011190 | 23 165 5 1013165 *53 1015053 9,5 1016095
% 195 1009195 CHAV *55 1015055 10 1016100
g 20 1009200 1011200 | *S8 1015058 10,5 1016105
- 205 1009205 *6 1015060 11 1016110
é 21 1009210 1011210 . 6A 1015064 11,5 1016115
;_»3 21,5 1009215 65 1015065 12 10156120
] 72 1009220 1011220 11.21.065 64 1015066 125 1016125
% 0 1009225 68 1015068 13 1016130
7 2 1009230 1011230 71015070 135 1016135
_. 235 1009235 _ 14 1016140
' 24 1009240 1011240




Possibilita di composizione  .reciw v

Mandrino Tipe A/T
Mondrino Tipe A cono morse 23
cono mone 1.2-3 Solo per Frase
A-124-139-158 dol @300l @ 40
B-56 A.146-1465
C-@14.H7 B-63
D-@24-h7 C.014-W
D-230-k7
N !
B ! :
¢ c
D
C
A
B
:;2 Frew Tipo N Freso Tipo W
: " b i J
7 (hieda et
C C
A
Punia Tipe € A
Corg in HSS
A-95
B B.25 Punta Tipo L
c-26 § [t
B-40
C-06

Sull'ordinazione citare sempre il numero di codice

guida in busiclo cono morse 2
A-183.233.307
2-1@0‘?450,225
Mandeino Tipo B -@14-H7
con afiocco clindico D0 26-h7
A-120
B-55
C-@14.-H
D-@24.h7
E-@10-12-07

Mandtini registrobile
DIN 6327

Tipo DTN
A-144.151.174
B-56

C.14.H7
D-24.W
£.TR20- TR28 - TR36

Tipo D/TC N
A.158.181
B-63
C-14-HW7
D-30.h7
E-TR28.TR3S

UL U L T L

BUEALARAAAAARAARARY T

-k

X

v B-30
(-
Freso Tipo H Frasa Tipo HI Svasatore Tipo § Tipo T
n M. Duro ISO K30 Ad inserto M. Duro In HSS 90* - 60 Con dente
3 hoghi 2 togh 3 vogh di rascinomento
dol @ 30

W C

A A
Guido Tipe F Guida Tipo R
Frssa Rotante
A.78 A-78
B B.15 B B-15
C-86 C-@6
solo finca @ 11 dol @ 115d023

10

When ordering always quote the code number



|
|
g ¥ %
: ? 4
:; " 3
H § $
Alarl s ¢ losenll M I W | B [|S/WiujSiswie| ¢ [&] F
! | | | @ CODCE CODKE CONCE @9 (CODKE @ %% CODKE @ CODCE @  CODKE
10 1109100 1110100 ) 24 13 1117240 124, 7 1112124 %65 1114045 + & 1116060
& a1 | O M2 DD 105 1109105 1110105 | magude 25 14 1117250118 | 7 1112150 +68 | 1114066 *44 | 1116064
1102001 1104002 1105010 | gwda 1107020 11 109110 1110110 B4 26 1117260 168 7 1112165 *68 1114068 +65 1116065
mm 100 11,5 1109115 1110115 27 111720 1208 7 1112205 » 7 1114070 +68 1116088
g;ﬁ CC:: Codce TR-28 12 1109120 1110120 1111120 28 1117280 25 7 1112250 +76 1114076 + 7 1116070
1702002 | 170u0s | 1705012 1106100 1107028 | 123 | 1109125 [ 1110125 | 1111125 29 12 1117290 28 1112280 +79 1114079 +7A4 1116074
hoghatzo 13 1109130 1110130 1111130 Wy ¥ 1112310+ 8 1114080 +7,5 1116075
gedo  TR36 135 1109135 1110135 1111138 . 84 1114084 + 8 1116080
mm 150 ‘m 14 1109140 | 1110140 1111140 @) | CODKE ! 85 1114085 84 1116084
1{1:6':1"50 145 1109145 1110145 1111145 30 13 1117%0 88 1114088 85 1116088
15 1109150 1110180 1111150 31 14 1170 9 111409 9 | 1116090
Lunghezzo 155 | 1109185 1110155 1111188 32 15 117320 . 93 1114093 95 1116095
gudn 16 1107160 1110160 1111180 33 16 11173% 95 1114095 10 1116100
—w 145 1109145 1110185 1111145 10 1114100 'IU,S_IIIQIDS
NarEs 17 osi70 10170 1inizo | ACCESSORI 102 1114102 11| 1116110
] i 175 1109175 1110175 1111175 INSERTITIN 105 1114105 R
18 | 1109180 1110180 1111180 107 1114107 |
185 1109185 1110185 1111185 11 1114110 | @ | CODICE
19 1109190 1110190 | 1111190 1.5 1114115 1,5 1116115
195 1109195 1110195 1111198 ‘Q@ = | 12 1114120 0 12 1116120
20 1109200 1110200 1111200 -W ! L 125 1116125
205 1109205 1110205 1111205 = 24 ! . 13 11116130
21 1109210 1110210 | 1111210 | w 1119065 | @ CODE | @ | CODCE | 135 1116135
0S5 1109215 1110215 1111215 | 26 124 7 1113124 +88 1115065 14 | 1116140
22 1109220 1110220 1111220 27 185 1113165 *646 1115046 145 1114145
! =i | 225 1109225 1110225 1111225 w | 1219095 28 | 7 1113250 +68 | 1115068 15 | 1116150
23 1109230 1110230 1111230 | 33 n 1113310 * 7 1115070 155 1114155
| M| \DITEN 275 " 1iosas 1110235 1111235 | - 74 1115076 16 1116180
— . 24 110240 1110240 1111240 279 1115079 165 1116168
245 1109245 1110245 1111245 »8 1115080 17 | 1116170
e [y ook, | 25 1109250 1110250 | 1111250 ~ BA 1115084 175 1116175
235 1109255 1111255 85 1115085 18 1115180
M3 ™3 26 1109260 1111260 | 88 1115088 18,5 1116185
?% 1?3?0;6 265 1109265 1111265 24 9 1115090 19 1118190
: b1l 1109270 1111270 w 1120085 93 1115093 193 1114195
s 109 1111275 26 95 1115095 20 1116200
28 1109280 1111200 27 10 1115100 205 1116205
285 1109285 1111285 = 122095 102 1115102 21 1116210
{‘ 29 110029 1111290 2 105 1115105 N5 1116215
295 1109295 1111295 CHAV 107 1115107 22 | 1116220
2 NT WY 1M 115110 225 1116225
15 1115115 23 1116230
PENOLA 30 1109300 1111300 -.— 12 1115120
M0 per 305 1109308 1111305
M2 N 109310 1111310
9&;:0 2 110720 1111320 1121065
3 109330 1111330 1221095
M12 per M 109340 1111340
cc';: 35 1109350 1111350
. 3% 1109380 1111360
1403012 7 109370 1111370
33 1109380 1111380
0 1100400 1111400
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Possibilita di composizione

x Mandrino Tipe A/T
Mondrino T?;-:S cono morse 345
con0 morsa 2-34- Sok per F
A-158-.177-203.235 du!@p;o:;yées
B-75 A-185-211.243
C-022.-H B.83
D-@36-h7 C.-022.H

D-Q48.h7

A-61

Mandr

no Tipo B

con afiacco cilindrico
A- 147

B-75

C-022-H7
D-@36-h7
E-220-h7

1x

Mandrino Tipo € lungo, onche per
guida in bussolo cono morse 3

A-277 - 352
8-175.250
C-022-H
D-@40-h7

Mondrini registrabile
DiN 6327
TipeDCN
A-1463-170-193
8-75

C-22.W7
D-36-h7
E-TR20-TR28 . TR3S

Tipo D/TCN

A- 180201 - 228
8-83

C-22-W
D.48.h

£-TR28 - TR36 - TR4B

R T T

BRALARAARARRAARRRY

E——— .8 1T

Fresa Tipo H Freso Tipo HI Svosctore Tipo § Tipe T
i F Il
et B e ireds o WM DwolSOKI0 | Adinsedo M Duro in HS5 90" - 60 Con dense
C e 22 3 mi' 2 wil 3 H:g.l di ¥oKInomento
dol @ 50
< C C C
A A A
A Guide Tipe F Guido Tipo R
Pg;:‘:p:sg Fisso Rotonte
B A-125 A-105 A- 105
8.30 Punko Tipo L 8.2 §8 8-20
A 145 sobo finoc @ 15,5 dol @ 160l @ 52 IMPORTANTE
B-50
c.-@10

Sull'ordinazione citare sempre il numero di codice

When ordering always quole the code number

an




- - 4
3 - :
‘M
r r r
| ' 3 s
t A AT s ¢ |peenl @M w H 2ol mivgi2iswin! ¢ |la| F
% s T Tl T YRR R A XTRERTIE WA
2 16 i M 7 une 2205+ 11 1214110 =} s
4 CM2  CM3 220 CM3I T2 445 209065 we GUDA 35 'z:nw":s’s 1212250 +11,3 1214115 <105 | 1218105
E ey | (S (o, |Uehamo| Codes 17 [1200170 TNZ2I0V0L 12 (3l 19T1i7%0 28 1212280 10,6 | 1214116 '+ 11| 1216110
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. _ _ 205 1209295 Q¢ O ¢ CODKE | 25 121250 22 lzioggg
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@ Nn Al . 19 1215190 338 1216335
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ke | ke 8 1209650 1211650 0 1216800
4003020 ' 4003020 &6 1200640 1211680 41 1216410
o8 1209680 1211680 Q 121620
70 1209700 1211700 43 1216430
7 1200720 1211720 “ 121600
7% 1209740 1211740 45 12168
7 120970 1211750 4 1216280
T 1209780 47 1216470
7 1200780 1211780 a8 1216280
80 1209800 1211800 49 12146490
2 1200820 1211820 50 1216500
™ 1209840 51 1216510
85 1209850 1211850 52 1216520

# da non implegare con frese in melallo duro 21
o not 1o be used with cuters in lungsten corbide
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ENGLISH

Custers to back spolfacing with 3 flules in HSS hardness 63 HRC from 2 12 10
o 125.

You con fit them on all the Polledri arbors in the same group

You con fit them on the arbors quickly with the speciol quick change bayonet

system,
Using a g’ood soluble oil you can increase the speed with an increase of the tool
gl

life. With groups 14203040, it's possible 1o use the tools for forword
spotfocing operations. With final antiseizure thermic treatment.
PEED fEED
SUTABLE MATERIAL LUBRSCANT g
Shenl R 42 Soluble o 1827 01+04
Seel R 60 Soluble oi 1325 01+03
Swel R.100 Solublle o B-16 005402
Sagiliens Soeed Soithe o 1020 0103
Con Sieel R BO Soluble o 11«18 005-03
Anreoied S0 200 H8 Soiudhe o0 2030 0102
on Diry or soluble o 40-80 0104

Froises G lomer 3 dents en firant. Acier HSS dureté 63 HRC -due 12 6 125

Ces froises peuventétre monsées sur fous les orbres de guidoge POUEDR! & [Minsérieur
d'un méme groupe

Efles sont munies d'un systéme d'assembloge & bolonnese qui focilte ef rend rapide
lo blocoge de l'ousl sur son orbre. L'uslisotion d'un bon lubrifiont cugmente
sensiblement le renclement of ko durée de vie de |'oréle de coupe. Pcule
14203040 i est possible, en refoumont ko froise sur son ortre, dmgmj:

lomages en poussont
Traitement thermique antigrippoge
MATERIAL USINE (UBRIANT VIEHSE | ANNCE
m/mn.  me/lox
Acwr R 42 Hye 1oLbe 18427 01+04
Acwer R &0 Huie soluble 3 25 101+03
Acer B 100 e soltle 16 00502
Ackr lnox Hue soltle ‘O 20 01-03
Acwr Fordy R 80 Fhale woluble 11-18 005+03
Acier Recut 200 HB Hutle soluble 20430 10,1402
Lodon Aucouhalesolble 40+80 0,1-04

DEUTSCH
Vorwarisund Rickwartssenker dreischneiden, in zug, ous H55 HRC 63 von o

12 bise 125
Alle Werkz sind zur Aufnchme von obigen Senker geeignet, im
Gruppe oo

Bereich der

Sind mit Bojonettsystem versehen, das gestafiet eine schnelle Belestigung
Werkzeuges. Eine gute Schmierung erleichiet die Schningeschwindigkeit. Auch
in Druck evenivell verwendbor, 14-20.3040

Termische behandlung, angelasssen,

ZUBEARBETEN SCHNTT | VORSCHLB

DES MATERIAL SCHMERUNG m/min. | mm/U
Sachl R 42 Emsdpcr 1827 101404
Sichl R 40 Emduoe 3-25 01403
Siohl R 100 Eomdyion B+16 005-02
Roi. Swoh Emudsion 10-20 01023
Sachl Gesa R 80 Ermubon 11+18 005+03
Sichl Angelos. 200H8  Trocken oder Emwbion  20-30 0,1-02
Mesung Trocken oder Emulion 40480 01.04

'J Fregm palo refreniar de 3 corles o roccion en HSS,
12
Pueden ser montodas en todos los ejes potu m‘vemm Pollediri, dentro del
mismo grupo. Eskin provistos de ongo'\c L focilic en
manero rapido lo i6n de blocaje de la rom-en!c: con sagmenle
chorro de iempo. El uso de un buen lubrificante, cumenta sennb#omnn
rendimiento z lo velocidod de corte, con una mayor durocion de o
herromienta. Pueden ser usodos pora refrentado en empuie, 14.20.3040
Con tratamiento termico antigripante.

MATERIAL VELOCDAD  AMANCE

A MECANZAR UBNENNE . e Tova
Acero R 42 Aceie sokle 18-27 01+04
Acero R 40 Acede wihsle 13-25 0.1+03
Acero R 100 Ao wihaie B+16 005-02
Acero bnox Acene wol.oie 10-20 0,1+03
Acero Funidsdo R B0 Acesde woluble 11«18 005+03
Acaro Rec. 200 HB En seco o ot ol 20-30 01-02
Lotem En seco 0 oc 3ol 40+80 01-04

FRESE A LAMARE v

HRC 83 -dee 1200 |

in trazione dal @ 12 al © 125 in HSS

Frese a lomare o 3 togli in trazione in HSS HRC 63 dal 2 12
al @ 125.

Possono essere montate su tulti gli alberi guida per lamare
Polledri nell'ambito dello stesso gruppo.

Sono muniti di un aggancio a baionetta che focilita e rende
rapidissima 'operazione di bloccoggio dell'vlensile, con
conseguente risparmio di tempo. L'uso di un buon lubrificante
aumenta sensibilmente il rendimento e la velocita di taglio con
conseguente maggiore durata dell'utensile. Possibilita, con
gruppi 14203040, di essere impiegote per lamature in
spinia.

Con
trattamento
termico

antigrippante.

- —_— 3
Y 4

RIAFFILATURA

MATERAULAVORABLI ~  LUBRFICANTE | VELOCTA | AGNZAM. |

| m/min. | mm/giro

Accioio R.42 Olio solubile 18+27 0,1+04
Accigio R 60 Olio solubile 12+25 01+03
Acciaio R.100 Olio solubie 8+16 005+02
Accigio Inox Olio solubile 10«20 01+03
Acciaio Fuso R.80 Olio solubile 11+18 005+03
Accigio Ric. 200 HB Olio solubile 20+30 0.1+02
Otione A secco o olio solubile | 40+80 0.1+04
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U FRESE A LAMARE

‘*?C bock spotfoci
ubers 0 lrgm
You can fit them on oll the

corbide ISOK 30 home 12100 125
i arbors of the some

in trazione dal © 12 al © 125
in Metallo Duro ISO K 30

Frese a lomare o 3 tagli in trazione in Metallo Duro qualita
ISOK30dale 122 125.

Possono essere montate su tulti gli alberi guida Polledri
nell'ombito dello stesso gruppo.

Sono muniti di un aggancio a baionetta che facilita e rende
ropidissima ['operazione di bloccoggio dell'ufensile, con
conseguente risparmio di tempo. L'uso di un buon lubrificante
aumenta sensibilmente il rendimento e la velocita di faglic con
conseguente moggiore durata dell'utensile. Possibilita, con
gruppi 14203040, di essere impiegate per lamature in
spinfa.

| SN S
RIAFFILATURA
S i ——— o

MATERAL LAVORARIL! LUBRIFICANTE VELOCTTA _JEW_IZN___HL__
| | m/min. | mm/gio
Ghisa 180HB A wcco 40+50 02+04
Ghisa 200HB A wecco 30+45 0,1+04
Ghisa 220H8 A secco 20435 01403
Acciaio Ric. 200H8 Aseccoooliosobile 25-40 01403
Bronzo Duro . Asccoooliosolbie  50-90 01403
Bokelite A secco 60+120 02+05

2 You con connect them on the arbors quic

because they have an special quick
oil you can increose the speed

change bayonet system.

with an increase of the
With groups 14203040, it's possible 1o use the tools for forward spotfocing

operahons

Uureogood

[
|
1 SUTTABE MATEIA LBRCANT 980 @D
Cont kron 18048 Dry 40-50 02-04
' Cost Fron 200HB Dry 3045 0)+04
Cost bon 22068 Dry 20435 01+03
| Arnedled St 200H8 Dry or soiuble od 25-40 0,1-03
[ Hord Bronze Dryorschblecd | $0+90  0,1.03
| Bowe-te Dry 80+120 02-05
UFroimdlonm3danbont&mmiam‘buebrmé-mKNdue'120

125.
l- Ces fraises peuvenidire montées sur tous les orbres de guidoge POLLEDRI &
' Iimérieur d'un méme groupe

Efles sont munies d'un d'assembloge & baionnese qui focilite ef renc
{ mpidobm:mlwmubml‘mﬁmdmbmw
|

ougmente le rendement ef lo durée de vie de 'aréte de coupe
Pour le 14.203040 il est possible, en retournant ko fraise sur son orbre
d'exécuter des lomoges en poussant
! MATERAL UBRFANT VIESSE  MANCE
U | m/mia | mm/lox
i Forte 180M8 A e d0-+5 02.04
Forse 20048 A 30+45 (01404
Fonte 22048 Anc [ 20.35  0,1-03
Acier Recuit 200/ Ascouhilesl | 25440 0103
i Bronze Dur Awcouhalesol | 50-90 0,1-03
| Boher e A e 80+120 02+05
!gpﬂmai
Vorwartyund zum Frasen in zug mit hartmetall bertickt K 3

Rickwirtssenker
von @ 12 bis @ 125 Dreischneiden.
- sind zur Aulnohme von obigen. Senker geeignet, i

mit : versshen, das gesiafiet eine schnelle o

igF

f
|.
|
’
I
|

Whriu:wgos. Eine gute Schmierung erhoht die Lei und die

geschwindigkeit ouch in Druck eventuell verwendbar, 14.20.3040.
. - -

| DES MATERIAL SCHWERUNG Favan ] sl |
| Guasensen 180+8 Trocken 4050 02+04
i Gutssisen 20048 Trocken 30-45 01-04
| Gusseisen 22048 Trocken 20-35 01+03
- Skl Angelos. 2008 Trocken oder Emelsion  25+40 0,1 +03
| Hart Bronze Trocken oder Emivon * 5090 0,1-03
Bokelte Trocken 60+120 02+05

refrentor de 3 cores, o troccién, en Metal Duro colidod 150 K

dee 120w 125.
ser montados en fodos los ejes guio Polledri, dentro del mismo gru
' Estan provisios de a que focilita en monera 16p

VEIOCDAD  ANCE

AMECANZAR UBRFICANTE e

i Fundicidn 180HE n seco 40+50 02-.04
| Fundicion 20048 En seco 30+45 0104
| Fundicidn 22048 En seco 20435 0103
' Acwro Rec. 20048 Enwcoooe s 25-40 0,1-03
| Brorwcs Duso Enwcoooe sl | 50490 0,1+03
Boquelia En soco 50+120 02-05

28




& ENGUISH
The arbors speciolly devised for our bockspoffocing cutters ore made in C
Hordansd seel HRE 60 = e
All orbors hove o threcded hole of the end of the loper 1o ollow the locking of
the orbor 1o the mochine by means of o drowbor. Abermnatively, they con be used

mﬂmkﬂ:j‘weﬂdand o the mochine with the positioning slot if
I avai -

i TJ:MTMShmnolodingddbDNIGOOwl\:lﬂhMTl-?hwanobckhg
% )

b ) Threoded tong

i 2} Diometer of guide

i } Quick change

k IAmonw\odm rolling pilot

F 5} Rolling pilot

f

U Les mandrins ont &% éudiés pour permetire d'exploiter iolalement les possibilises
des froises. lls sont fobrigués dans un ocier traitk ef cémenté avec revenus d'une
dureté de 60 HRC. Tous nos arbrres sont fobriquéts avec un rou taroudé en bout
de cone pour soint un monloge por fige filelée de roppel soit pour y odopler un
tenon vissé d'enirainement.

& oeurscH
: Die Schafe entwickelt fur unsere senker sind ous siohl, zementiert, geharet und
liht, Hare: HRC 40,
lle schohe haben Innenonzugsgewinde zur  befestigu am
Werkzeugmaschinenspindel oder einer mitnehmer Die Mon:Eagoi 3.
4.5 hoben eine nute noch din 1806, Die Morsekegel 1-2 sind ohne nute,

1) Mitneh mit gewinde
Fihrungs @ durchmesser

£) Sitz des obrungszopfen

5) Fihrungszoplen

Jm

Los ejes realizados opropiodomente pora un rocional uso de nuestras fresas
mmmmién,umwmmMthdo.thpbdoy
1 mﬁlﬂcw i ol

i Todos los ejes se construyen con oguijerc roscodo en la parte fi cono,
Il pora permitic el blocoje mediante un firante del eje o ko méquino, o como
4 alojomiento paro lo uiia de ommostre.

ALBERI GUIDA U

in Acciaio Cementato e Temprato

Gli alberi realizzati appositamente per un razionale utilizzo
delle nostre frese o lamare in trazione, sono costruiti in
Acciaio Cement. Temp. e Rinvenuto HRC 60.

Tutti gli alberi sono costruiti con foro filettato nella parte
terminale del cono per permettere il bloccaggio mediante un
tirante dell'albero stesso allo macchina o, come sede per la
penola di trascinamento. | Coni Morse 3-4-5 hanno |'asola
secondo norme DIN 1806 mentre i Coni Morse 1 e 2 sono
senza asolo.
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UIN TRAZIONE

GRUPPO 6-9-14-20

Eseguire una lamaturo, anche la pit facile e accessibile, pud
essere possibile se si dispone di una macchina utensile adatta
allo scopo, ma lo rapidité e la precisione di esecuzione
dipendono mollo spesso dallo disponibilits di un'utensile
realizzato appositamente per quella specifica lavorazione. Le
frese o lamare in trazione Polledri risolvono in molti casi questi
specifici problemi.

Lo vasta gamma di diometri disponibili a catalogo, permette
di soddisfare le pil svoriate esigenze dell'industria, infatti la
loro versatilits e la focilitd di utilizzo (grazie ol particolare
sistema di aggancio ropido a baionetta) le rendono adatte a
questo scopo.

Questi utensili costruiti in HSS o con lame riportate in Metallo
Duro, sono un prodotio di alia reso e offidabilit.

I
|

U

o

ENGLISH

Spotfacing is possible if a switoble mochine 1ol is used, but the speed and
eCision exacution on avoilobility a o
pt ngd depend very chen the lobility of
mﬁbmhawm

ﬂubock»sfdu' cullers ed by Polledri eliminate in most coses
hulplci\cplomm' .

The vost range of diameters ovailoble from the will sofisfy the most
varied needs of indusiry, in foct the versatility and ease of use of these jools [wih
o speciol quick change bayonet system) moke them ideol for these specific

Kivese tooks mode in HSS:or whth ips in Tungtien Corbide are highly eficient
ond reliable

The tools of group 14 - 20 con be used not only for bock-spotfocing in the
vodiiondl seee bt moy. olso be wed for frward spcliacing simply By
reversi h?ndodifocﬁonandhcuﬂu.ptmidinghabuism
guided Hrough the workpiece or by o fixdure

FRANCAIS

Faire une lomage focile et occessible est & lo ponée d'une mochine outil congue
pour ce travail mois la ropidilé ef o précision d'exécution dépendent souvent
de I'utilisofion d'un outil reclisé spicialement pour un ravoil bien précis. Les
froises & lamer en tiront Polledri résolvent en de nombreoux cas ces problémes

specifiques.

Lo voste gomme de diométres disponibles sur stock, permet de répondre 6 ke
pluport exigences de 'indusirie; en effet leur universolité et leur fociie
d'utiisotion {gréce notomment ou sysiéme d'assembloge ropide por boionneel
les destinent ilement O cet usoge.

Ces outils fobriqués en ocier rapide ou & ploquetie brosée en corbure ont é%
congus pour un rendement maximum ef une longue utilisotion,

DEUTSCH
Die einfochste Senkarbeit ist nur moglich mit einer entsprechendes
Werkzeugmaschine ober Geschwindigkeit und Prazision sind sehr oft von eines

a Fickwartsenker Poleck eon in vislen Pl sccha problome

e grosse Wohl 2ur Verfigung . 348 An industrie =
befriedigen lhre Vielsaitigkeit ung ihr einfocher Einsetz m des einfoches
Bojonett System| machen sie fir diesen Zweck gesignet.

Diese ous HSS oder skt sind vertravenvoll um
bieten hohe leistung

ESPANOL

Efectuor un refrentodo focil y occesible, es posible si se dispone de un
maquing herromiento odecuodo o este fin, pero lo ropidez y lo precisidn d
ejecucion depende muy omenudo de lo disponibilidad de uno herromient
opropioda pora esio operacion concrela.

Los fresos para refrentar o troccidn Polledri, resuslven en muchos casos dsk

problemas,

Lo vasto gama de diémetros disponibles en coilogo, permite satisfocer los mé
variadas necesidodes de la industria. En electo, su versatilidod y focilidod d
empleo [gracios al poriicular sislema de enganche ripido o boyoneto), k
hace aplos a este fin.

Estas herramientos consiruidas en HSS o con ploquitas soldodas de Metal Dus|
son un producto de oo rendimiento y hiabilidod
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La penola non & compresa nell olbero
uocm-mmmmn&mmmﬂodwo

[} Tipa € Tipo MO 4 | . d1 Alberi d U L2 Come
2k inHSS  InM.Dure 2 logumo 0% | g | 0 L L Morse
12 6001120 6002120 6 | 6002080
13| 6001130 | 400213 *65 | 6004085
135 6001135 4002135 .7 60,04 070
14 | 6001140 | 4002140 15 | 6004075
145 | 4001145 | 4002145 8 | 6004080
15 | 6001150 | 600215 85 | 004088 oM
16 | 6001160 | 002160 9 | 6004050 Percic
165 5001165 | & 7 935 4004055 [ 55 925 M &
17 | 001170 | 002170 10 6004100 Codue
175 | 4001175 | 8002175 003006
18 &001180 | 4002180
20 | 4001200 | 40023200
7| 4001220 | 40027220
24 | 6001240 |
2% 001260
1 9001160 | 9002180 % | 500409
17| 9001170 | 9002170 *95 | 9004088
18 9001180 9002180 «10 | 9004100
19 9001190 | 9002150 105 9004108
20 9001200 | 9002200 1| 900a110
e 2 9001210 9002210 N3 004118 caLd
' m 001220 | 9002220 12| 9004120 Ric
W 9001240 | 9002240 9 21 125 | 9004125 ] 75 1165 M0
|28 9001250 9002250 13| 9004130 Codce
269001260 | 5002260 135 | 9004135 003010
W 9001280 | 9002280 14 | 0002120
30 | 9001300 | 9002300 145 | 9004145
;| 9001320 | 9002320 15 0004150
39001330 | 9002330
34 9001380 | 9002320
- 1401240 | 1402240 -4 14,04 120
|28 | 14012%0 | o145 1204148
1728 | 1401260 | 1402260 *15 1204150
1401270 | 1202270 16 1404160
28 1401280 | 1402280 17 1404170 (7%
= 30 | 1401300 | 1402300 18 1404180 14 % 143 Feecic
32 | 1401320 | 1402320 14 27 19 1404190 M2
| 33 1401330 | 1402330 20 | 1204200 Looce
34 1401340 1402340 21 1404 210 1403012
|35 | 140135 | 14023%0
|73 1401350 | 1402360
| 38 | 1401380 | 1402380
| 40 | 1401400 | 1402400
41 1401 410 1402410
) 2002330 $20 | 2004200
34 2001320 | 2002320 s | 200e210 |
1738 | 2001350 | 20023%0 2 | 200420
| 3% | 200130 @ 2002360 2 | 200620 9 %0 g
T38| 2001380 | 2002380 M| 2004240
L M 2001390 | 200239
R | 0 12001400 | 2002400
41| 2001410 | _
& | 2001420 | 2002420
@ | 2001440
4 | 200145% | 20004% @ 20 3
&% | 2001440 | 2002460 | 8 20043%
43 | 2001480 | 2002480 % 200420 |
S0 | 2001300 | 2002500 | 7 2000270
$2 | 2000520 | 2002520 2 2004280 20 110 148,5
$5 | 20015% | 2002550 | 29 200829
87 | 2001570 | 2002570 N | 2004300
60 | 2000600 2002600 2 200a320

Migure inlermedie aumento 20% dal o wperiore. & Ad esowrimento  For inlermediate measures increase 20% from the obove diometer
4. Not more in production - lang not included in the arbor

* Not 1o be used with cuters in lungsten corbide




U IN TRAZIONE E SPINTA

GRUPPO 30-40

In molti cosi 'esecuzione di porticolori lomoture comporiano
notevoli difficoltd, sempre pil sentita & quindi la necessits di
disporre di ulensili versatili ed efficienti che consentono di
eseguire in modo rapido e razionale tutte quelle lavorazioni
a cui sono adibifi.

Sensibile a questo problema la Ditta Polledri ha inserito per le
frese o lomore del gruppo 30 e 40 unc imporfante
innovazione, che permette con la sola aggiunta di un rullo di
guida, di fresare anche in spinta, usufruendo della stessa fresa
e dell'albero utilizzati per la lavorazione in trazione.

RULLO DI GUIDA

|* Fm foc siderable difficulties

n coses spotfocing operations present con iculties, il is mos
M"S“deae 1 have availoble versatile and efficient tools which corry ot
such onp:tuhom in an easy ond speedy manner

With this in mind Polledri hove introduced in the bockspoffocing cutiers o
Groups 30 and 40 a very imporiant innovotion, that is o Rolling Piot which §
fised 1o the tool and permits also forward spotfocing operafions, consequent)
the cutter and arbor con be used for operations in bock-spoffocing and con ols
be used for forward spotfocing operations.

Dons cerloins cas, 'exécution de spécioux & heurte & de gronde
difficubhs et nécessite I'uilisotion d'outils bien congus et efficoces, oples
exicuter dons les meilleures conditions les rovoux envisogés

Lo Maison Polledri en constonte évolufion technique a pour les fraises & lomi
du groupe 30 40, opporé une innovalion imporiante. Avec simplems
l'adjonction d'un pivot de ?m , il est possible de rovoiller oussi bien ¢
poussant qu'en ront en utilisont s méme ensemble orbre et froise

@ peurses
In vielen Bearbeitungsiallen bereitet das Scnkeﬂdbmondere Schwierigkeite

wolls sehr oft ein gesigneles nohig wit
Die Firmo Polledn hot zur Losung sokcher Probleme mit den Senkemn d

G!uppm 30 und 40 ein interessontes KombiSenkwerkz entwickelt, D
Werk-zeug haller konn Sowohl Zopfen wie ouch Rickwértssenk
Bunterschiedlicher Durchmesser im Austousc men

Der Werkzeugholer konn zusatzlich mit einem M!mhmuhppen. zum Eins
ouf Bohrmoschinen bestiick! werden

o EsPaNoL
En muchos casos, lo ejecucion de refrentodos porticulares comporia nolob
dificuhodes, siendo codo vez més necescric el disponer de herromien
verstiles y eficientes que permiton efectuor, de forma répida y rocional, to
21403 Meconizaciones
Sensible o ese problemo, Polledri ha incorporode para los fresos de refrer
del grupo 30 y 40, una importante novedod que permite, con sblo onadir
rodr% de guio, fresor lombién en empuje, utiliz lo mismo keso y el mis
eje utiliz en lo meconizocion a roccidn

32



FRESE A LAMARE

0

y : T
D Tpet S e [ 002 am | ome []
0K s Ogde  guda @ L L dgude  Mere
j o] Ons [EcticE ] M| Okh | ok [rr—] Al
f 8 3001600 * 3004300 ® 30035300
82 2001620 32 | 3004320 3008320 i
M l n - 3005330 i
& | 00165 | M a3004340 - 3005340
&7 ‘ 3 | 3004350 3005350
8« w00 % 3004340 30.50.340
7 3001700 T a3005370 CM4
2001720 | 3 | 30043800 2 135 2055 3005380 e
74 , » A0053%0 M o
7 300175 | & 3004400 005400 | oot u
7 200780 2 | 3004420 3005420
80 3001800 “ 3005 440
as 30.04 250 30.05 450 '
4 a3004460 a 3005440
8§ 00820 00280 T® | 4004400 * 4005 400
85 00185 4002850 Q2 | 000 4005420 Y
9 | 4001900 4002900 n A 4005 440
98 4001950 | 40020%0 &8 | Hus 400545
100 | 4001100 | 4002100 &% | 000 00540 CMS . -
{105 | 2001105 4002.105 47 - 004470 Parcio .
M0 4001110 | 4002110 48 | 4004480 W0 | I75 2% 00540 M2 ¢
® s w0iNs | 402118 ® _ aio0sasg | Codea —
120 001120 | 402120 4 N | 004500 4005 500
128 4001125 | 4002128 82 | 4004520 4005520
| 84 a 4004540 a 4005 540
| % #0450 4005540
88| 4004580 4005 580
0 4004500 40,08 400
82 | 4004620 4005620
Misure intermedie oumento 20% dol @ superiore. & Ad esourimenio  For intermediate measures increase 20% from the above diometer A
lngbahmndcomptmn.l’uh’o 4. Not more in production - lang not included in the arbor
# Da non impiegare con frese in metollo duro ® Not 1o be used with cutlers in lungsten corbide

ASSORTIMENTI DI:
Frese a lamare in trazione in HSS e Metallo Duro ISO K 30
Tipo MINI - Tipo MIDI

| N i 455 Eﬂlhl...lhu.l MIDIinHSS  MIDIin M. Dure

FRESE
14/6

16/6
18/6
20/%
24/9

FRESE
14/6
16/6
18/6
20/9
24/9

 Codie 1401000 | Codice 1402000 = Codice 2201000 Codice 2202000

7/6
8/6
\244
11/9

7.5/6
8/6
10.5/9
12/9

FRESE FRESE
2/6 22/6
249 24/9
26/9 26/9
28/14 28/14
30/14 30/14
32/14 32/14
34/14 3414
36/20 36/20
8/6 8/6
10/9 10,5/9
15/14 16/14
18/14 18/14
20/20 22/20

Sull'ordinazione citare sempre il numero di codice

When ordering alwoys quote the code number

Assorfimento fipo MINI e MIDI composti da uno serie di
frese a lamare in trazione in HSS o Metallo Duro ISO K 30
e una serie di alberi guida per lomare in frazione.

Questi complessi sono stati reclizzati oppositamente per
permettere |'esecuzione di tutte quelle lamature normalmente
usate nell'industria.

RN
RO S

AN




