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GRINTA

F-MHD’ 16 - 20 - 25 - 32

GRINTA is a new
D’Andrea solution for milling
operations. The program
comprises a series of milling
cutter bodies that utilize
classical milling cutter
geometry styles and ISO
inserts, thereby increasing
the working range of the
MHD’ Modular System.

The MHD’ Modular System,
already known worldwide
for its roughing and finishing
boring tools, now makes
available to the milling
operation its large-capacity
and its inherent perfect
concentricity and extreme
resistance to torsion.

At the heart of the system is
the coupling: for diameters
from 16mm to 32mm the
GRINTA system takes
advantage of dual couplings,
that is, the milling heads
have a threaded end

along with a ground guide
accompanied by the modular
MHD’ connection.

For cutter diameters 40mm,
50mm and 63mm, the cutter
bodies incorporate the
modular MHD’ connection.

GRINTA ist eine neue
D'Andrea L&sung fur
Frasbearbeitungen. Das
Programm beinhaltet

eine Fréaser Linie,

welche die klassische
Frasergeometrie und ISO
Wendeschneidplatten
verwendet, dadurch
vergréBert sich der
Einsatzbereich des
modularen MHD' Systems.
Das modulare MHD'
System, weltweit bekannt
durch seine Schrupp- und
Feinstbohrkopfe, stellt jetzt
far Frasbearbeitungen sein
grofB3es Leistungsvermdgen,
dem dazugehérigen
perfekten Rundlauf und die
extreme Verdrehfestigkeit
zur Verfugung. Das Herz des
Systems ist die Kupplung:
Fur die Durchmesser 16mm
bis 32mm verwendet das
GRINTA System den Vorteil
einer Doppel-Kupplung,

die Fraskopfe werden

durch den geschliffenen
MHD' AnschluB3 gefihrt

und haben am Ende ein
Einschraubgewinde. Bei den
Frasdurchmessern 40mm,
50mm und 63mm werden
die Fraskorper Uber den
modulare MHD' AnschluB3
verbunden.




GRINTA - HoBOe peLueHne
komnaHum D'Andrea gna
onepauui chpesepoBaHuA.
Mporpamma Bkno4aeT
ceputo Kopnycos

pes, ¢ KOTOPbIMK
MCMOSb3YTCA NNACTUHDI
KJ1aCCUYECKOW reoMeTpun,
a Tak>Xe NnacTuHsbl,
KOANMLMPOBaHHbIE NO
ISO, Tem cambim, pacwmpan
BO3MOXHOCTW MOLYIbHOW
cuctembl MHD'. MogynbHaA
cuctema MHD’, nssectHan
BO BC&M Mupe, bnarogapsa
CBOVIM MHCTPYMEHTaMm

0117 YePHOBOrO 1
NPeLUn3MOHHOro
pacTaumBaHuA, Tenepb
MOXEeT MCNonb30BaTbCA

1 onA onepaumn
hpesepoBaHnsa, cCoxpaHana
N ANA HUX CBON OCHOBHbIE
npenMyLLecTBa BbICOKON
COOCHOCTHU, XXECTKOCTH
CUCTEMbl U NepefaBaemMoro
KpYTALLEro MOMeHTa.
OcHoBoW cucTembl

BCe TaKXe ABnAeTcA
coeAvHeHue: anA
AnameTpos oT 16 Ao

32 MM NpenmMyLLecTBOM
GRINTA aBnaeTtcAa gBoliHOe
coeanHeHne pesbl, TO
ecTb TopLoBoe pe3bboBoe
coeuHeHNe, AOMOSTHEHHOE
WM oBaHHOW
HanpaBnALLen ¢
MOAYNbHLIM COeANHEHNEM
MHD'. OnAa dpe3
anametpamm 40, 50 n 63 Mm
Kopnyca UMeLoT MOAybHOe
coeanHeHne MHD'.
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GRINTA jest nowym
rozwigzaniem firmy
D'Andrea, przeznaczonym
przede wszystkim do
frezowania. Kompletny
program sktada sie z serii
korpuséw bazowych i
koncéwek frezarskich, ktore
wykorzystujag klasyczne
geometrie skrawania i
ptytki zgodne z norma

ISO. Wzrasta w ten

sposéb mozliwos¢ obrébek
systemem MHD' za pomoca
wytaczakdéw do obrébki
zgrubnej i wykonczeniowej,
znanych juz na catym
Swiecie.

Wszystko to po to, aby
wykorzystac¢ takze w
operacji frezowania
olbrzymie mozliwosci
systemu modutowego MHD',
odnoszace sig zwtaszcza
do jego doskonatej
wspotosiowosci, ale i
olbrzymiej odpornosci na
obciagzenia skrecajace.
Sercem systemu jest ztacze.
Dla potaczen od @ 16 mm
do 32 mm system GRINTA
wykorzystuje podwdjne
potaczenie. Obcigzenia
poosiowe przenoszone sg
przez potaczenie gwintowe,
a szlifowane elementy
gniazda MHD’ stuza do
zapewnienia doskonatej
wspétosiowosci. Natomiast
dla $rednic wiekszych niz
40 mm (takze 50 mm i 63
mm) koAcowki frezarskie
sg wykonane z kompletnym
potaczeniem modutowym
MHD'.

MHD’ 40 - 50 - 63

GRINTA ¢ la nuova
soluzione D’Andrea per la
fresatura. Il programma &
composto da una serie di
corpi fresa che utilizzano le
classiche geometrie di taglio
ed inserti ISO. Cresce cosi
la possibilita di lavorazioni
con il sistema MHD’ degli
utensili di barenatura a
sgrossare e finire, gia noti
in tutto il mondo e cio per
rendere disponibili anche in
fresatura le grandi capacita
del sistema modulare MHD’
inerenti sia alla perfetta
concentricita del sistema
MHD’ che alla estrema
resistenza alla torsione.
Cuore del sistema e
I'attacco: peri @ da 16

mm a @ 32 mm. il sistema
GRINTA sfrutta il doppio
attacco, ovvero testine di
fresatura filettate con perno
di guida rettificato e cono

di accoppiamento MHD’
modulare, mentre per i
diametri maggiori da 40 mm,
50 mm e 63 mm i corpi fresa
sono realizzati con I'attacco
diretto

modulare MHD’.
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GRINTA

Shoulder milling cutters Eckmesserkopfe ®dpesbl AnA Frezy do planowania Frese per spallamenti
NPAMOYrOfbHbIX z katem retti
ycTynos przystawienia 90°
I
F-MHD' AP

B I ve s e i S

F-MHD16 AP10-Z2 7516AP10Z220
F-MHD20 AP10-Z3 | 7520AP102325 20 M10 19 13 25 3 16
10 APKT 1003 | DG12255  TORX T08
F-MHD25 AP10-Z4 = 7525AP10Z432 25 M12 24 16 32 4 21
F-MHD32 AP10-Z5 | 7532AP10Z540 32 H M16 | 31 20 | 40 5 27
[
MHD' AP
S

MHD'd!
D
A}

9
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MHD40 AP16-Z4 = 7540AP16Z435
MHD’50 AP16-Z5 | 7550AP16Z535 52 50 35 17 5 APKT 1604 | DGC04011 TORX T15
MHD’63 AP16-Z6 | 7563AP16Z635 66 63 6
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DANDREA

Milling cutters with Fraeser mit ®pesbl ¢ KPYriabiMn Frezy toroidalne Frese con inserti
round inserts runden platten nnacTuHamum na ptytki okragte tondi
[
F-MHD' RD

CH
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dz
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mumm-nn---

F-MHD16 RD07-Z2 7516RD07Z220
RDHX 0702 DG122549 TORX T07
F-MHD20 RD07-Z3 | 7520RD07Z325 20 M10 | 19 13 25 3 16
F-MHD25 RD10-Z3 7525RD10Z332 25 M12 24 16 32 3 21
5 RDHX 1003 DG123507 TORX T15
F-MHD32 RD10-Z4 A 7532RD10Z440 32 M16 | 31 20 | 40 4 27

MHD' RD

-1
]

1l
1 &
o

mnm-nﬂ---

MHD40 RD12-Z4 | 7540RD12Z435
MHD’50 RD12-Z5 | 7550RD12Z535 52

35 RDHX 12T3 DG123509 | TORX T15

5
MHD’63 RD16-Z5 | 7563RD162535 66 8 RDHX 1604 DG124510  TORX T20
[ [ L [
p. 61-72 p. 75-78 p 242-252 p. 222
.. A /ﬂ\
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GRINTA

Face milling cutters

Planfraeser

Topuosble ¢pesbl

Frezy do planowania

Frese per spianatura

MHD' SE

d2

MHD’d1

]

|

o1

NECSN R 7)) R I ) I I

22

MHD’40 SE13-Z3 = 7540SE13Z335
MHD’50 SE13-Z4 = 7550SE13Z435 | 50 63 50 61 35 6 4 | SEET 13T3 DG123512P | TORX T15
MHD’63 SE13-Z5 | 7563SE13Z535 | 63 76 63 74 5
| . | .
P 242-252 p. 76-79 p. 61-72
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DANDREA

Chamfering milling Fraser zum fasen ®pesbl 4NA CHATMA pacok Frezy do fazowania Frese per smussare
cutters

F-MHD' SP
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mﬂﬂmﬂﬂlﬂﬂl---

F-MHD’20 SP09-Z2 7520SP097225 M10 SPEW 09T3 DG123509 | TORX T15
F-MHD’25 SP12-Z2 7525SP127232 25 415 M12 24 | 16 32 8 21 | SPEW 1204 DG124510 A TORX T20
Milling cutters Mit kugelkopf ®pe3sbl co chepuyeckoi Frezy promieniowe Frese a testa sferica
spheric head pabouyen 4acTbio
[
F-MHD' RA
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F-MHD16 RA16-Z1 @ 7516RA16Z2120 RAD 16.40 1DG12RA16 TORX T15

F-MHD20 RA20-Z1 7520RA20Z125 20 M10 19 13 @ 25 10 o 16 | RAD 20.50 DG12RA20 TORX T20

F-MHD25 RA25-Z1 7525RA25Z132 25 M12 24 16 32 125 21 | RAD 25.60 DG12RA25 TORX T30

F-MHD32 RA32-Z1 7532RA32Z140 32 M16 31 20 | 40 16 27 | RAD 32.70 DG12RA32 TORX T40
[ [ [

p. 61-72 p.78 p. 223
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Turning tools

ModulGuiL

Anclraa

Drehenwerkzeuge TokapHble UHCTPYMEHTbI
ANA MHoroueneBbIX
obpabaTbiBalOLWMUX LLEHTPOB

Narzedzia
tokarskie

Utensili di
tornitura






