LlenTpoBOYHOE CBEpNO
Punktanbohrer

060pOoTbI MUH-1 nogavar-1 nogaya mm MuH-1
DRP 338090 -B-C-T 3 38 90° 0,04 7000-14000 0,04-0,08 280-1120
DRP 338120 -B-C-T 3 38 120° 0,04 7500-15000 0,05-0,10 375-1500
DRP 338 140 -B-C-T 3 38 140° 0,04 8000-16000 0,06-0,12 480-1920
DRP 442 090 -B-C-T 4 42 90° 0,05 5000-10000 0,05-0,10 250-1000
DRP 442120 -B-C-T 4 42 120° 0,05 5500-11000 0,06-0,12 350-1320
DRP 442 140 -B-C-T 4 42 140° 0,05 6000-12000 0,07-0,14 420-1680
DRP 650 090 -B-C-T 6 50 90° 0,06 3500-7000 0,06-0,12 210-0840
DRP 650 120 -B-C-T 6 50 120° 0,06 4000-8000 0,07-0,14 280-1120
DRP 650 140 -B-C-T 6 50 140° 0,06 4500-9000 0,08-0,16 360-1440

CTtyneHyaToe cBepno
Hochleistungs-Anfasbohrer

L0 o @D1min. 060pOThI MUH-1 nopgayar-1  nogaya mm mMuH-1
DRA 338... -B-C-T 3 38 140° 040 0,04 7000-14000 0,04-0,08 280-1120
DRA 442... -B-C-T 4 42 140 075 0,05 5500-10500 0,05-0,11 280-1120
DRA 660 ... -B-C-T 6 60 140° 1,00 0,06 3500-07000 0,08-0,16 280-1120
DRA 860 ... -B-C-T 8 60 140° 150 0,07 2750-06000 0,10-0,18 280-1120
DRX XXX XXX XXX m CpenaHHoe no 3aka3y knvenTa nokpbiTe  kundendefinierte Beschichtung _
DRX XXX XXX XXX m Cneumdmyeckoe nokpbiTve anwendungsspezifische Beschichtung
DRX XXX XXX XXX TIN nokpbiTie TIN-Beschichtung
DRX XXX XXX XXX TIALN nokpbitne TIALN-Beschichtung
DRX XXX XXX XXX | -B|Be3 nokpuitus ohne Beschichtung
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I V-1 npeanaraem nokpuITMA MO CeUNAMKaLMAM KTMEHTOB. Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. [N
Y Hac ecTb NOKPbITUSA, NPUCNOCOBNEHHBIE K CneLuanbHbIM 3asiBKaM. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMbIe ANs CTanu. Geeignet fiir Stahl.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMble ANA CTanu, TUTaHa, Nonukap6oHaTa, antMUHKA. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
MokpbITMA NnoaxoasAwme ans o6paboTki nonmammaa U gpyrux nnacTmacc,Tutana u onosa. Fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan,Messing.

WHble pa3mepbl AOCTYMHbI MO cneL3akasy. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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BbicokoTo4HOE CBepno
Hochleistungs-Bohrer

060pOTbI MUH-1 nopaya r-1 nopaya mun-1 gna
DRS 338 050 3 38 050 15 140° 0,03 10.000-20.000 0,02-0,04  200-0800
DRS 338 075 3 38 075 23 140° 0,03 09.250-18.500 0,03-006  278-1110 (M1,0)
DRS 338 085 3 38 08 26 140° 0,03 08.250-16.500 0,04-0,08  330-1320 (M1,1)
DRS 338 095 3 38 09 29 140° 0,03 07.750-15.00 0,05-0,11  388-1705 (M1,2)
DRS 338 100 3 38 100 3,0 140° 0,04 07.500-15.000 0,06-0,12  450-1810
DRS 338 110 3 38 110 33  140° 0,04 07.000-14.000 0,07-0,13  455-1820 (M1,4)
DRS 338125 3 38 125 38 140° 0,04 06.250-12.500 0,07-0,14  438-1750 (M1,6)
DRS 338 145 3 38 145 44  140° 0,04 05.750-11.500 0,07-0,15  414-1668 (M1,8)
DRS 338 150 3 38 150 45 140° 0,04 05.600-11.200 0,07-0,15  414-1658
DRS 338 160 3 38 160 48 140° 0,04 05.400-10.800 0,08-0,15  405-1620 (M2,0)
DRS 338175 3 38 175 53  140° 0,04 05.100-10.200 0,08-0,16  388-1581 (M2,2)
DRS 338 200 3 38 200 60 140° 0,04 05.000-10.000 0,08-0,16  390-1560
DRS 338 205 3 38 205 62 140° 0,04 05.000-10.000 0,08-0,16  400-1600 (M2,5)
DRS 338 250 3 38 250 7,5 140° 0,04 05.000-10.000 0,08-0,16  410-1640 (M3,0)
DRS 442 290 4 42 290 87  140° 0,05 05.000-10.000 0,09-0,18  440-1760 (M3,5)
DRS 442 300 4 42 300 90 140° 0,05 05.000-10.000 0,09-0,18  450-1800
DRS 442 330 4 42 330 99 140° 0,05 05.000-10.000 0,10-0,19  475-1900 (M4,0)
DRS 442 350 4 42 350 10,5 140° 0,05 05.000-10.000 0,10-0,20  500-2000
DRS 650 400 6 50 4,00 12,0 140° 0,06 05.000-10.000 0,11-0,22  550-2200
DRS 650 425 6 50 425 128 140° 0,06 05.000-10.000 0,12-0,23  575-2300 (M5,0)
DRS 650 450 6 50 445 134 140° 0,06 05.000-10.000 0,12-0,24  600-2400
DRS 650 500 6 50 500 150 140° 0,06 05.000-10.000 0,13-024  625-2500 (M6,0)
DRL 338 050 3 38 050 30 140° 0,03 10.000-20.000 0,02-0,04  200-0800
DRL 338075 3 38 075 45 140° 0,03 09.250-18.500 0,03-006  278-1110 (M1,0)
DRL 338 085 3 38 08 51 140° 0,03 08.250-16.500 0,04-0,08  330-1320 (M1,1)
DRL 338 095 3 38 09 57 140° 0,03 07.750-15.00 0,05-0,11  388-1705 (M1,2)
DRL 338 100 3 38 100 60 140° 0,04 07.500-15.000 0,06-0,12  450-1810
DRL 338110 3 38 110 66 140° 0,04 07.000-14.000 0,07-0,13  455-1820 (M1,4)
DRL 338125 3 38 125 7,5 140° 0,04 06.250-12.500 0,07-0,14  438-1750 (M1,6)
DRL 338 145 3 38 145 87 140° 0,04 05.750-11.500 0,07-0,15  414-1668 (M1,8)
DRL 338 150 3 38 150 9,0 140° 0,04 05.600-11.200 0,07-0,15  414-1658
DRL 338 160 3 38 160 96 140° 0,04 05.400-10.800 0,08-0,15  405-1620 (M2,0)
DRL 338175 3 38 175 105 140° 0,04 05.100-10.200 0,08-0,16  388-1581 (M2,2)
DRL 338 200 3 38 200 120 140° 0,04 05.000-10.000 0,08-0,16  390-1560
DRL 338 205 3 38 205 123 140° 0,04 05.000-10.000 0,08-0,16  400-1600 (M2,5)
DRL 338 250 3 38 250 150 140° 0,04 05.000-10.000 0,08-0,16  410-1640 (M3,0)
DRL 442 290 4 42 290 174 140° 0,05 05.000-10.000 0,09-0,18  440-1760 (M3,5)
DRL 442 300 4 42 300 18,0 140° 0,05 05.000-10.000 0,09-0,18  450-1800
DRL 442 330 4 42 330 198 140° 0,05 05.000-10.000 0,10-0,19  475-1900 (M4,0)
DRL 442 350 4 42 350 21,0 140° 0,05 05.000-10.000 0,10-0,20  500-2000
DRL 650 400 6 50 4,00 240 140° 0,06 05.000-10.000 0,11-0,22  550-2200
DRL 650 425 6 50 425 255 140° 0,06 05.000-10.000 0,12-0,23  575-2300 (M5,0)
DRL 650 450 6 50 445 26,7 140° 0,06 05.000-10.000 0,12-0,24  600-2400
DRL 650 500 6 50 500 30,0 140° 0,06 05.000-10.000 0,13-024  625-2500 (M6,0)
DRX XXX XXX XXX CpenaHHoe no 3aka3y knvenTa nokpbiTe  kundendefinierte Beschichtung _
DRX XXX XXX XXX Cneumdmyeckoe nokpbiTve anwendungsspezifische Beschichtung
DRX XXX XXX XXX TIN nokpbiTie TIN-Beschichtung
DRX XXX XXX XXX TIALN nokpbitne TIALN-Beschichtung
DRX XXX XXX XXX | -B|Be3 nokpuitus ohne Beschichtung
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BbicokoTo4uHOE CBEpO
Hochleistungs-Bohrer
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I V-1 npeanaraem nokpuITMA MO CeUNAMKaLMAM KTMEHTOB. Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. [N

Y Hac ecTb NOKPbITUSA, NPUCNOCOBNEHHBIE K CneLuanbHbIM 3asiBKaM. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMbIe ANs CTanu. Geeignet fiir Stahl.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMble ANA CTanu, TUTaHa, Nonukap6oHaTa, antMUHKA. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
MokpbITMA NnoaxoasAwme ans o6paboTki nonmammaa U gpyrux nnacTmacc,Tutana u onosa. Fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan,Messing.
WHble pa3mepbl AOCTYMHbI MO cneysakasy Sonderabmessungen auf Anfrage.
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. BbICOKOTOYHBIN PaCTOYHbIW UHCTPYMEHT
- sp|n|n® Prazisions-Ausbohrwerkzeug

Koo

DRB 338... -B -C-T 3 38
DRB 442... -B -C-T 4 42
DRB 650 ... -B -C-T 6 50

- BbICOKOTOYHbIN 3eHKe
S spinin® ;

Prazisions-Senkwerkzeug

Koa

DRC 338... -B-C-T 3 38
DRC 442... -B-C-T 4 42
DRC 650 ... -B-C-T 6 50
DXX XXX XXX XXX m CpenaHHoe no 3aka3y knvenTa nokpbiTe  kundendefinierte Beschichtung _
DXX XXX XXX XXX m Cneumdmyeckoe nokpbiTve anwendungsspezifische Beschichtung
DXX XXX XXX XXX TIN nokpbiTie TIN-Beschichtung
DXX XXX XXX XXX TIALN nokpbitne TIALN-Beschichtung
DXX XXX XXX XXX | -B|Be3 nokpuiTus ohne Beschichtung
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I V-1 npeanaraem nokpuITMA MO CeUNAMKaLMAM KTMEHTOB. Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. [N
Y Hac ecTb NOKPbITUSA, NPUCNOCOBNEHHBIE K CneLuanbHbIM 3asiBKaM. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMbIe ANs CTanu. Geeignet fiir Stahl.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMble ANA CTanu, TUTaHa, Nonukap6oHaTa, antMUHKA. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
MokpbITMA NnoaxoasAwme ans o6paboTki nonmammaa U gpyrux nnacTmacc,Tutana u onosa. Fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan,Messing.
WHble pa3mepbl AOCTYMHbI MO cneL3akasy. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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Pa3BepTka
Prazisions-Reibwerkzeug

Pa3BepTka ans 06paboTKM rMyxXux oTBEPCTMIA
Prazisions-Sackloch-Reibwerkzeug

m CpenaHHoe no 3aka3y knueHTa nokpbiTe  kundendefinierte Beschichtung _
m Cneuudpmyeckoe nokpbITUE anwendungsspezifische Beschichtung
TIN nokpbiTne TIN-Beschichtung
TIALN nokpbiTne TIALN-Beschichtung
E] Be3 nokpbiTus ohne Beschichtung
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I V-1 npeanaraem nokpuITMA MO CeUNAMKaLMAM KTMEHTOB. Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. [N
Y Hac ecTb NOKPbITUSA, NPUCNOCOBNEHHBIE K CneLuanbHbIM 3asiBKaM. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMbIe ANs CTanu. Geeignet fiir Stahl.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMble ANA CTanu, TUTaHa, Nonukap6oHaTa, antMUHKA. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
MokpbITMA NnoaxoasAwme ans o6paboTki nonmammaa U gpyrux nnacTmacc,Tutana u onosa. Fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan,Messing.
WHble pa3mepbl AOCTYMHbI MO cneL3akasy. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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